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ค าน า 
 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต ฉบับนี้เป็น
หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 ซึ่งเป็นหลักสูตรที่เกิดจากรวมสองหลักสูตรประกอบด้วยหลักสูตรวิศวกรรม
ศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต เข้าด้วยกัน หลักสูตร
ปรับปรุงฯ นี้ ใช้ในการเรียนการสอนของภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี หลักสูตรได้มีการปรับปรุงให้เป็นไปตาม เกณฑ์มาตรฐานหลักสูตรระดับ
บัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2558 ของกระทรวงศึกษาธิการ รวมทั้งมีความสอดคล้องกับยุทธศาสตร์การพัฒนา
ประเทศ และพันธกิจของมหาวิทยาลัยฯ ทั้งนี้เพ่ือสร้างความเข้มแข็งทางวิชาการและวิจัยในการสร้างองค์
ความรู้ใหม่และการพัฒนาเพ่ือน าไปใช้งานได้จริงในภาคอุตสาหกรรม การน าหลักสูตรไปใช้ในการเรียนการ
สอนให้สอดคล้องกับปรัชญาและวัตถุประสงค ์เพ่ือช่วยให้สามารถใช้หลักสูตรได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

หลักสูตรฉบับนี้มีสาระส าคัญ 8 หมวด ได้แก่ ข้อมูลทั่วไป ข้อมูลเฉพาะของหลักสูตร ระบบการจัด
การศึกษา การด าเนินการ และโครงสร้างของหลักสูตร ผลการเรียนรู้ กลยุทธ์การสอนและการประเมินผล  
หลักเกณฑ์ในการประเมินผลนักศึกษา การพัฒนาคณาจารย์ การประกันคุณภาพหลักสูตร การประเมินและ
ปรับปรุงการด าเนินการของหลักสูตร ซึ่งการน าเอาหลักสูตรไปใช้ในการเรียนการสอนให้สอดคล้องกับ
วัตถุประสงค์ เพ่ือช่วยให้สามารถใช้หลักสูตรนี้ได้อย่างมีประสิทธิภาพต่อไป 
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หมวดที ่1 ข้อมูลทัว่ไป 
 

1. ชื่อหลักสูตร 
ภาษาไทย: หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ

และการผลิต 
ภาษาอังกฤษ:  Master of Engineering Program in  Industrial and 

Manufacturing  Engineering 
2. ชื่อปริญญาและสาขาวิชา 
 ชื่อเต็ม (ไทย): วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต (วิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต) 
 ชื่อย่อ (ไทย): วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต) 
 ชื่อเต็ม (อังกฤษ):  Master of Engineering  (Industrial and Manufacturing 

Engineering) 
 ชื่อย่อ (อังกฤษ):  M.Eng. (Industrial and Manufacturing Engineering) 
3. วิชาเอก 

- 
4. จ านวนหน่วยกิตที่เรียนตลอดหลักสูตร 

รวม 36 หน่วยกิต 
5. รูปแบบของหลักสูตร 

5.1 รูปแบบ 
หลักสูตรระดับปริญญาโท   หลักสูตร  2  ปี 

5.2 ภาษาที่ใช้ 
ภาษาไทย 

5.3 การรับเข้าศึกษา 
รับนักศึกษาไทย และนักศึกษาต่างประเทศที่สามารถใช้ภาษาไทยได้ 

5.4 ความร่วมมือกับสถาบันอ่ืน 
-ไม่มี- 

5.5 การให้ปริญญาแก่ผู้ส าเร็จการศึกษา 
ให้ปริญญาเพียงสาขาวิชาเดียว 

 
 



2 
 

6 สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร 
หลักสูตรใหม่  พ.ศ.  2560        หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 

 สภาวิชาการ เห็นชอบในการน าเสนอหลักสูตรต่อสภามหาวิทยาลัยฯ ในการประชุม 
 ครั้งที่  4/2560  วันที่  4  เดือน  เมษายน  พ.ศ. 2560 
 สภามหาวิทยาลัยฯให้ความเห็นชอบหลักสูตร ในการประชุม ครั้งที่ 5/2560             

วันที่  24 เดือน พฤษภาคม พ.ศ. 2560 
 เปิดสอน ภาคการศึกษาที่ 1 ปีการศึกษา 2560 
7 ความพร้อมในการเผยแพร่หลักสูตรคุณภาพและมาตรฐาน 

หลักสูตรจะได้รับการเผยแพร่ว่าเป็นหลักสูตรที่มีคุณภาพและมาตรฐานตามกรอบมาตรฐาน
คุณวุฒิระดับอุดมศึกษา พ.ศ. 2552  ในปีการศึกษา 2562 
8 อาชีพที่สามารถประกอบได้หลังส าเร็จการศึกษา 

8.1 อาจารย์ในสถาบันการศึกษา 
8.2 นักวิจัย นักวิชาการ ในภาครัฐและเอกชน 
8.3 วิศวกรในหน่วยงานรัฐและเอกชนต าแหน่งต่างๆ อาทิ วิศวกรอุตสาหการ วิศวกรการผลิต      

วิศวกรฝ่ายวิจัยและพัฒนา วิศวกรฝ่ายขาย วิศวกรฝ่ายวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์ วิศ วกรฝ่าย
บริการ เป็นต้น 

8.4 ที่ปรึกษาด้านวิศวกรรมอุตสาหการ และวิศวกรรมการผลิต   
8.5 นักวิเคราะห์นโยบายและโครงการในหน่วยงานต่างๆ 
8.6 ประกอบอาชีพอิสระ เช่น เจ้าของกิจการเกี่ยวกับงานอุตสาหกรรมการผลิต ผู้ออกแบบ  และ

ควบคุมกระบวนการการผลิต เป็นต้น ที่เก่ียวข้องกับงานภาคการผลิต และอุตสาหกรรม 
9 ชื่อ-สกุลต าแหน่ง และคุณวุฒิการศึกษาของอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร 

ล าดับ ชื่อ-นามสกุล ต าแหน่งวิชาการ คุณวุฒิ - สาขาวิชา ส าเร็จจาก ปีที่จบ 

1 นายชัยยะ  
ปราณีตพลกรัง* 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย ์

D.Eng. (Materials Science) 
 
วศ.ม.(วิศวกรรมการผลิต) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

Nagaoka University of  
Technology, Niigata, Japan 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอม 
เกล้าพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2553 
 

2545 
 

2538 
2 นางระพี  

กาญจนะ 
ผู้ช่วย

ศาสตราจารย ์
D.Eng. (Industrial Engineering) 
M.Eng. (Systems Engineering) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 
Royal Melbourne Institute 
of Technology, Australia  
มหาวิทยาลัยขอนแก่น 

2550 
2539 

 
2536 

3 นายกิตติพงษ ์ 
กิมะพงศ์ 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย ์

Ph.D. (Advanced Materials 
Science and Production Systems 
Engineering) 
วศ.ม. (เทคโนโลยีวัสด)ุ 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ-การผลิต) 

Niigata University, Niigata, 
Japan 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกล้าธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2549 
 
 

2543 
 

2539 
หมายเหต ุ* ประธานหลักสูตร 
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10 สถานที่จัดการเรียนการสอน 
คณะวิศวกรรมศาสตร์  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
 

11 สถานการณ์ภายนอกหรือการพัฒนาที่จ าเป็นต้องน ามาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตร 
11.1 สถานการณ์หรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ 

ความก้าวหน้าทางด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีมีความส าคัญเป็นอย่างยิ่งต่อการพัฒนาทาง
เศรษฐกิจ โดยเฉพาะอย่างยิ่งการเปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วของเทคโนโลยีการผลิตและองค์ความรู้ขั้นสูง
ท าให้เกิดการพัฒนาและขยายตัวของภาคการผลิตอย่างต่อเนื่อง ทั้งในระดับอุตสาหกรรมและธุรกิจขนาด
กลางและย่อม ซึ่งต้องใช้ความรู้เป็นฐานการพัฒนาขีดความสามารถในการแข่งขัน ซึ่งการพัฒนาทาง
เศรษฐกิจสามารถท าได้จากการเร่งพัฒนาความรู้ขั้นสูง การสร้างนวัตกรรมและองค์ความรู้ใหม่ รวมถึงการ
ถ่ายทอดความรู้และการปรับใช้เทคโนโลยีจากภายนอกเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพภาคการผลิตภายในประเทศ 
ซึ่งการพัฒนาขีดความสามารถทางการแข่งขันทุกระดับได้ถูกก าหนดไว้อย่างชัดเจนในทิศทางหรือ
ยุทธศาสตร์การพัฒนาประเทศในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที่ 12 (พ.ศ. 2560-2564) 
และคณะรัฐมนตรีมีมติเห็นชอบตามที่กระทรวงอุตสาหกรรมเสนอ 10 อุตสาหกรรมเป้าหมาย โดยแบ่ง
ออกเป็น 2 รูปแบบ คือ รูปแบบที่ 1 การต่อยอด 5 อุตสาหกรรมเดิมที่มีศักยภาพ (First S-curve) 
ประกอบด้วย อุตสาหกรรมยานยนต์สมัยใหม่ อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์อัจฉริยะ อุตสาหกรรมการ
ท่องเที่ยวกลุ่มรายได้ดีและการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ การเกษตรและเทคโนโลยีชีวภาพ และอุตสาหกรรม
การแปรรูปอาหาร และรูปแบบที่ 2 การเติม 5 อุตสาหกรรมอนาคต (New S-curve) ประกอบด้วย 
อุตสาหกรรมหุ่นยนต์ อุตสาหกรรมการบินและโลจิสติกส์ อุตสาหกรรมเชื้อเพลิงชีวภาพและเคมีชีวภาพ 
อุตสาหกรรมดิจิตอล และอุตสาหกรรมการแพทย์ครบวงจร ซึ่งการต่อยอดอุตสาหกรรมเดิมจะสามารถ
เพ่ิมรายได้ของประชากรได้ประมาณ ร้อยละ 70 จากเป้าหมาย ส่วนอีกร้อยละ 30 จะมาจากอุตสาหกรรม
ใหม่ ส าหรับสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและวิศวกรรมการผลิตเป็นศาสตร์ที่ เกี่ยวข้องกับ
วิศวกรรมศาสตร์ เทคโนโลยีและวิทยาศาสตร์ ซึ่งประกอบด้วยกลุ่มวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และกลุ่ม
วิชาวิศวกรรมการผลิต จึงเป็นสาขาวิชาหนึ่งที่มีความส าคัญต่อการพัฒนาทางเศรษฐกิจในภาคการผลิต 
ท าให้ต้องมีการพัฒนาความรู้ทางด้านวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และกลุ่มวิชาวิศวกรรมการผลิตอย่าง
ต่อเนื่อง เพ่ือส่งเสริมและสนับสนุนนโยบายข้างต้นดังกล่าว ทั้งนี้เพ่ือให้เกิดความเชี่ยวชาญและสามารถ
บูรณาการความรู้ด้านวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิตและสาขาอ่ืน ๆ เพ่ือสร้างองค์ความรู้ที่เ ข้มแข็ง
และท าให้ประเทศสามารถพ่ึงพาตนเองและแข่งขันทางการค้าในตลาดโลก 

เพ่ือให้หลักสูตรได้รับการพัฒนาให้มีความทันสมัย ก้าวทันความก้าวหน้าทางวิทยาการที่
เปลี่ยนแปลงตลอดเวลาและสอดคล้องกับนโยบายของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ที่ต้องการ
ให้นักศึกษาส าเร็จการศึกษาโดยเป็นนักปฏิบัติมืออาชีพและมีความเชี่ยวชาญเทคโนโลยี ดังนั้น จึงต้อง
ปรับปรุงหลักสูตรโดยให้นักศึกษาได้ปฏิบัติและเน้นงานวิจัยมากขึ้น เพ่ือให้นักศึกษาที่ส าเร็จการศึกษามี
ศักยภาพในด้านการปฏิบัติงานและการสื่อสารที่มีประสิทธิภาพประกอบกับเน้นความสามารถในการท า
วิจัยของนักศึกษา เพ่ือการศึกษาต่อในระดับท่ีสูงขึ้นไป 

11.2 สถานการณ์หรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 
 ความก้าวหน้าขององค์ความรู้ทางด้านวิศวกรรมศาสตร์และเทคโนโลยีนั้นส่งผลให้สภาพสังคม
ในประเทศไทยเกิดการเปลี่ยนแปลงจากสังคมเกษตรกรรมไปสู่สังคมอุตสาหกรรม ท าให้วิถีการด าเนินชีวิต
ของประชาชน ตลอดจนรูปแบบและโครงสร้างของสังคมและวัฒนธรรมเปลี่ยนแปลงไปอย่างมากสภาพ
ของสังคมและวัฒนธรรมที่เปลี่ยนแปลงไปส่งผลให้มีการน าวัสดุสังเคราะห์ต่างๆ มาใช้ในชีวิตประจ าวัน
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มากขึ้น เพื่อตอบสนองความสะดวกสบายในการใช้ชีวิตประจ าวันของมนุษย์  ดังนั้นการพัฒนาองค์ความรู้
ด้านวิศวกรรมอุตสาหการและวิศวกรรมการผลิตจึงมีความส าคัญต่อการเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต      
การอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม การควบคุมมลภาวะ รวมทั้งการสร้างมหาบัณฑิตวิศวกร นักวิชาการ และนักวิจัย
ที่มีคุณภาพและสามารถพัฒนาตนเองให้เข้ากับสังคม ประยุกต์องค์ความรู้เพ่ือบริการสังคม ตลอดจนเป็น
ผู้มีคุณธรรมจริยธรรม มีความรับผิดชอบต่อสังคม  เพ่ือเป็นที่ พ่ึงของสังคมที่เป็นที่ยอมรับทั้งใน
ระดับประเทศและระดับสากลต่อไป 
 
12 ผลกระทบจากข้อ 11 ต่อการพัฒนาหลักสูตรและความเกี่ยวข้องกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย 

12.1 การพัฒนาหลักสูตร 
 การขาดแคลนบุคลากรด้านวิศวกรรมศาสตร์และเทคโนโลยีของประเทศไทย  โดยเฉพาะ
บุคลากรที่มีความสามารถเฉพาะทางในด้านวิศวกรรมอุตสาหการและวิศวกรรมการผลิต ที่สามารถน าองค์
ความรู้ด้านวิศวกรรมและเทคโนโลยี มาประยุกต์ใช้ให้เกิดประโยชน์รวมทั้งการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมของ
ประเทศอย่างเป็นรูปธรรม  ส่งผลท าให้ต้องมีการสร้างและพัฒนาหลักสูตรเพ่ือผลิตบุคลากรที่มีความรู้
ความสามารถและความช านาญการเชิงวิชาการและวิชาชีพด้านวิศวกรรมอุตสาหการและวิศวกรรมการ
ผลิต ที่สามารถสร้างองค์ความรู้ งานวิจัย สิ่งประดิษฐ์ และการบริการวิชาการแก่สังคม รวมทั้ งเป็น
มหาบัณฑิตวิศวกร นักวิชาการและนักวิจัยที่มีคุณภาพและสามารถพัฒนาตนเองประยุกต์องค์ความรู้ให้
เข้าลักษณะงานด้านวิชาชีพและเทคโนโลยีที่ก้าวหน้า  ตลอดจนเป็นผู้ที่มีคุณธรรม จริยธรรมและมีความ
รับผิดชอบต่อสังคม เพ่ือเป็นหนึ่งในก าลังส าคัญในการพัฒนาประเทศต่อไป 

12.2 ความเกี่ยวข้องกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย 
 ผลกระทบจากภายนอกด้านการพัฒนาบนพ้ืนฐานความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีที่รวดเร็วใน
ปัจจุบัน เพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถในการแข่งขันของประเทศ ดังนั้นการผลิตบุคลากรด้านวิศวกรรม       
อุตสาหการและวิศวกรรมการผลิต จึงมุ่งเน้นผลิตวิชาชีพบนพ้ืนฐานด้านวิศวกรรมศาสตร์ที่มีคุณภาพ      
มีความสามารถพร้อมเข้าสู่อาชีพซึ่งสามารถสร้างงานวิจัย สิ่งประดิษฐ์และนวัตกรรมที่มีคุณค่า ให้บริการ
งานวิชาการเพ่ือเป็นที่พ่ึงของสังคม  ท านุบ ารุงศาสนา อนุรักษ์ศิลปวัฒนธรรม รักษาสิ่งแวดล้อม และเป็น
ที่ยอมรับทั้งในระดับประเทศและระดับสากล ซึ่งเป็นไปตามวิสัยทัศน์และพันธกิจของมหาวิทยาลัย          
ที่มุ่งเน้นผลิตมหาบัณฑิตนักวิชาการและนักวิจัยด้านวิศวกรรมศาสตร์และเทคโนโลยีที่มีคุณภาพ 
 
13 ความสัมพันธ์กับหลักสูตรที่เปิดสอนในคณะ/ภาควิชาอื่นของมหาวิทยาลัย 

13.1 กลุ่มวิชา/รายวิชาในหลักสูตรนี้เปิดสอนโดยคณะ/ภาควิชา/หลักสูตรอ่ืน 
ไม่มี  

13.2 กลุ่มวิชา/รายวิชาในหลักสูตรที่เปิดสอนให้ภาควิชา/หลักสูตรอื่นต้องมาเรียน 
ไม่มี  

13.3 การบริหารจัดการ 
ไม่มี 
  

 

 



หมวดที ่2 ข้อมูลเฉพาะของหลักสูตร 
 

1. ปรัชญา ความส าคัญ และวัตถุประสงค์ของหลักสูตร 
1.1 ปรัชญา 

 มหาบัณฑิตท่ีมีความรู้ด้านวิศวกรรมอุตสาหการและวิศวกรรมการผลิต สามารถน าความรู้ด้าน    
การจัดการวิศวกรรมและกระบวนการผลิตไปประยุกต์ใช้ในการพัฒนาประเทศอย่างมีประสิทธิภาพ ตามหลัก
เศรษฐกิจพอเพียง และตระหนักถึงการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม รวมทั้งเป็นท่ียอมรับท้ังในระดับประเทศและระดับ
สากล 

1.2 วัตถุประสงค์ 
1. มีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบต่อตนเองและสังคม 
2. มีความรู้ ความเข้าใจในวิทยาการ และเทคโนโลยีขั้นสูง สามารถประยุกต์และพิจารณา

ผลกระทบของผลงานวิจัยท่ีมีองค์ความรู้ด้านวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต 
3. มีความสามารถในการท างานวิจัยเชิงลึก มีทักษะการคิด วิเคราะห์ และสังเคราะห์องค์ความรู้  

เพื่อสร้างองค์ความรู้ และสามารถบูรณาการในศาสตร์ท่ีเกี่ยวข้องได้ หรือเพื่อพัฒนากระบวนการใน
อุตสาหกรรม โดยสามารถประยุกต์ความรู้ท้ังภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติตลอดถึงการใช้เทคนิคการวิจัย และ
ให้ข้อสรุปที่สมบูรณ์ซึ่งขยายองค์ความรู้หรือแนวทางการปฏิบัติในวิชาชีพได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

4. มีทักษะในการแก้ไขปัญหาท่ีซับซ้อน รวมถึงสร้างความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความ
รับผิดชอบท่ีดี มีความเป็นผู้น าได้อย่างเหมาะสม  

5. มีทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ เพื่อน ามาใช้ในการศึกษาค้นคว้าปัญหา สรุปปัญหาและเสนอแนะแก้ไขปัญหาในด้านต่างๆ  
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2. แผนพัฒนาปรับปรุง 
 
แผนการพัฒนา/เปลี่ยนแปลง กลยุทธ์ หลักฐาน/ตัวบ่งชี้ 

1. ปรับปรุงหลักสูตรให้มีมาตรฐานไมต่่ า
กว่าที่ สกอ.ก าหนด 

- ติ ดตามประ เมิ นกา ร ใช้
หลักสูตรอย่างสม่ าเสมอ 

- ปรับปรุงหลักสูตรทุกๆ 5 ปี 

- รายงานผลการประเมินการใช้
หลักสูตร 

- หลักสูตรปรับปรุง 
2. ปรับปรุงหลักสูตรให้สอดคล้องต่อการ

เปลี่ยน แปลงของเทคโนโลยีและ
ตลาดแรงงาน 

- พัฒนาหลั ก สู ต ร  โ ดย มี
พื้นฐานจากหลักสูตรใน
มหาวิทยาลัยระดับสากล 

- สร้างเครือข่ายกับหน่วยงาน
ภายนอกทั้ งภาคเอกชน 
และหน่วยงานภาครัฐหรือ
มหาวิทยาลัยที่เน้นวิจัย 

- จ า น ว น ง า น วิ จั ย ร่ ว ม กั บ
หน่วยงานภายนอก 

- ร า ย ชื่ อ ผู้ ท ร ง คุ ณ วุ ฒิ จ า ก
เ ค รื อ ข่ า ยหรื อหน่ ว ย ง า น
ภ า ย น อ ก ที่ มี ส่ ว น ใ น ก า ร
ปรับปรุงหลักสูตร  

แผนการพัฒนา/เปลี่ยนแปลง กลยุทธ์ หลักฐาน/ตัวบ่งชี้ 
3. พัฒนาบุคลากรด้านการเรียนการ

สอนและวิจัย 
- สนับสนนุการฝึกอบรมด้าน

การเรียนการสอน การ
ประเมินผล  และวชิาชีพ
อื่นๆ 

- สนับสนนุการท างานวิจัย 
เพื่อพัฒนาคุณภาพงานวิจัย 

- จ านวนผลงานวิจัยที่เผยแพร่
ต่อที่ประชุมวิชาการ/บทความ
วิชาการ เพิ่มข้ึน 

- จ านวนอาจารย์ที่เข้ารับการ
อบรมสัมมนาทางวิชาชีพ หรือ
ดูงานทางวิชาการ เพิ่มข้ึน 
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หมวดที ่3 ระบบการจัดการศึกษา การด าเนินการ และโครงสร้างหลักสูตร 
 

1. ระบบการจัดการศึกษา 
1.1 ระบบ 

การจัดการศึกษาเป็นระบบทวิภาค ในปีการศึกษาหนึ่งจะแบ่งออกเป็นสองภาคการศึกษาซึ่งเป็น
ภาคการศึกษาบังคับ มีระยะเวลาศึกษาไม่น้อยกว่าสิบห้าสัปดาห์ต่อหนึ่งภาคการศึกษา ทั้งนี้ไม่รวมเวลา
ส าหรับการสอบด้วย  และข้อก าหนดต่างๆ เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 

 
1.2 การจัดการศึกษาภาคฤดูร้อน 

มีการจัดการเรียนการสอนภาคการศึกษาฤดูร้อน ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับการพิจารณาของคณะ
กรรมการบริหารหลักสูตร 

 
1.3 การเทียบเคียงหน่วยกิตในระบบทวิภาค 

- 
 

2. การด าเนินการหลักสูตร 
2.1 วัน-เวลาในด าเนินการเรียนการสอน 

ภาคการศึกษาที่ 1 เดือนมิถุนายน – กันยายน 
ภาคการศึกษาที่ 2 เดือนพฤศจิกายน – มีนาคม 
ภาคการศึกษาฤดูร้อน เดือนเมษายน – พฤษภาคม 
หมายเหตุ  มหาวิทยาลัยฯ อาจเปิดภาคการศึกษาฤดูร้อน ซึ่งเป็นภาคการศึกษาที่ไม่บังคับ        

ใช้ระยะเวลาศึกษาไม่น้อยกว่า 8 สัปดาห์ โดยให้เพ่ิมชั่วโมงการศึกษาในแต่ละ
รายวิชาให้เท่ากับภาคการศึกษาปกติ 

2.2 คุณสมบัติของผู้เข้าศึกษา 
2.2.1 แผน ก แบบ ก 1 

1. เป็นผู้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชา   
วิศวกรรมอุตสาหการหรือเทียบเท่า จากมหาวิทยาลัยหรือสถาบันการศึกษาทั้งในและ
ต่างประเทศ ที่ได้การรับรองจากทางราชการโดยมีผลการเรียนดี หรือ   

2. เป็นผู้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในหลักสูตรอ่ืนๆ ในสาขาวิชาที่เกี่ยวข้องกับ
สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการจากมหาวิทยาลัยหรือสถาบันการศึกษาทั้งในและ
ต่างประเทศท่ีได้รับการรับรองจากทางราชการโดยมีผลการเรียนดีมาก 

3. มีคุณสมบัติอ่ืนตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรีว่าด้วยการศึกษา
ระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 

4. คุณสมบัติอื่นๆ ให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 
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2.2.2 แผน ก แบบ ก 2 
1.  เป็นผู้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต หรือครุศาสตร์

อุตสาหกรรมบัณฑิต หรืออุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
วิศวกรรมการผลิต  วิศวกรรมวัสดุและโลหการ  วิศวกรรมเครื่องกล หรือเทียบเท่า    

2.  มีคุณสมบัติอ่ืนตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ว่าด้วยการศึกษา
ระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 

3.  คุณสมบัติอื่นๆ ให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 
 

2.3 ปัญหาของนักศึกษาแรกเข้า 
นักศึกษาที่สมัครเข้าเรียนในหลักสูตร ที่ไม่ได้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิชาวิศวกรรม

อุตสาหการ วิศวกรรมการผลิต หรือเทียบเท่า  อาจไม่มีพ้ืนฐานการเรียนรู้ในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต  สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิตอย่างเพียงพอ 

 
2.4 กลยุทธ์ในการด าเนินการเพือ่แก้ไขปัญหา/ข้อจ ากัดของนักศึกษาในข้อ 2.3 

 นักศึกษาท่ีไม่ได้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และวิศวกรรมการผลิต 
จ าเป็นต้องปรับพื้นฐานเบื้องต้น เช่น วิชาพื้นฐานวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต เป็นต้น โดยให้อยู่ในดุลย
พินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร ซึ่งทางภาควิชาฯ จัดให้มีการเรียนการสอนในปีการศึกษา แรกเข้า 

2.5 แผนการรับนักศึกษาและผู้ส าเร็จการศึกษาในระยะ 5 ปี 
แผน ก แบบ ก1 

จ านวนนักศึกษา 
จ านวนนักศึกษาแต่ละปีการศึกษา 

2560 2561 2562 2563 2564 
ช้ันปีท่ี 1 2 2 2 2 2 
ช้ันปีท่ี 2 - 2 2 2 2 

รวม 2 4 4 4 4 
คาดว่าจะส าเร็จการศึกษา - 2 2 2 2 

 
แผน ก แบบ ก2 

จ านวนนักศึกษา 
จ านวนนักศึกษาแต่ละปีการศึกษา 

2560 2561 2562 2563 2564 
ช้ันปีท่ี 1 18 18 18 18 18 
ช้ันปีท่ี 2 - 18 18 18 18 

รวม 18 36 36 36 36 

คาดว่าจะส าเร็จการศึกษา - 18 18 18 18 
จ านวนนักศึกษารวม (ทั้ง 2 แผน) 20 40 40 40 40 

คาดว่าจะส าเร็จการศึกษา (ทั้ง 2 แผน) - 20 20 20 20 
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2.6 งบประมาณตามแผน 
2.6.1 งบประมาณรายรับ (หน่วย:บาท) 

รายละเอียดรายรับ 
ปีงบประมาณ 

2560 2561 2562 2563 2564 
ค่าบ ารุงการศึกษา 1,104,000 1,152,000 1,200,000 1,248,000 1,296,000 
ค่าลงทะเบียน 878,600 916,800 955,000 993,200 1,031,400 
เงินอุดหนุนจากรัฐบาล - - - - - 

รวมรายรับ 1,982,600  2,068,800  2,155,000  2,241,200  2,327,400  
 

2.6.2  

หมวดเงิน 
ปีงบประมาณ 

2560 2561 2562 2563 2564 
ก. งบด าเนินการ      
1. ค่าใช้จ่ายบุคลากร 823,108 905,419 995,961 1,095,557 1,205,112 
2. ค่าใช้จ่ายด าเนินงาน  1,020,924 1,123,016 1,235,318 1,358,850 1,494,735 
3. ทุนการศึกษา - - - - - 
4. รายจ่ายระดับมหาวิทยาลัย 892,170 930,960 969,750 1,008,540 1,047,330 

(รวม ก) 2,736,202 2,959,395 3,201,029 3,462,947 3,747,177 
ข. งบลงทุน      
ค่าครุภณัฑ ์ 100,000 100,000 100,000 100,000 100,000 

(รวม ข) 100,000 100,000 100,000 100,000 100,000 
รวม (ก) + (ข) 2,836,202 3,059,395 3,301,029 3,562,947 3,847,177 
จ านวนนักศึกษา 46 48 50 52 54 
ค่าใช้จ่ายต่อหัวนักศึกษา 61,657 63,737 66,021 68,518 71,244 

 
*หมายเหตุ จ านวนนักศึกษารวมหลักสูตรเก่าและหลักสูตรปรับปรุง ค่าใช้จ่ายต่อหัวนักศึกษาเฉลี่ย 63,080  บาทต่อปี 

 
 

2.7 ระบบการศึกษา 
ระบบการศึกษาเป็นแบบชั้นเรียน และเป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล

ธัญบุรี ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559  (ภาคผนวก ค) 

2.8 การเทียบโอนหน่วยกิต รายวิชา และการลงทะเบียนเรียนข้ามสถาบันอุดมศึกษา 
การเทียบโอนหน่วยกิต รายวิชา และการลงทะเบียนเรียนข้ามสถาบันอุดมศึกษา ให้เป็นไปตาม

ข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 
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3. หลักสูตรและอาจารย์ผู้สอน 
3.1 หลักสูตร 

3.1.1 จ านวนหน่วยกิต รวมตลอดหลักสูตร              36 หน่วยกิต 
3.1.2 โครงสร้างหลักสูตร  

แผน ก  แบบ ก1   
1.  หมวดวิชาบังคับ  (ไม่นับหน่วยกิต)*     4  หน่วยกิต 
2.  วิทยานิพนธ์                               36  หน่วยกิต 

แผน ก แบบ ก2    
1.  หมวดวิชาบังคับ                                             12  หน่วยกิต 

                          1.1 รายวิชาบังคับ                         
1.1.1  นับหน่วยกิต                                        3  หน่วยกิต 
1.1.2  ไม่นับหน่วยกิต*                                    1  หน่วยกิต 

                          1.2 รายวิชาบังคับตามกลุ่มวิชา                                9  หน่วยกิต 
           - วิศวกรรมอุตสาหการ 

         (Industrial Engineering) 
           - วิศวกรรมการผลิต 

         (Manufacturing Engineering) 
2.  หมวดวิชาเลือก                                                12  หน่วยกิต 
           - วิศวกรรมอุตสาหการ 

          (Industrial Engineering) 
           - วิศวกรรมการผลิต 

         (Manufacturing Engineering) 
3.  วิทยานิพนธ์                                                     12  หน่วยกิต 

 
หมายเหตุ   * หมายถึงรายวิชาที่ลงทะเบียนแบบไม่นับหน่วยกิต และต้องมีผลการเรียนผ่านเกณฑ์ใน

ระดับ S (สอบผ่าน) 
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3.1.3 รายวิชา 
1. ความหมายของเลขรหัสรายวิชา 

การก าหนดรหัสรายวิชาในหลักสูตร  ประกอบด้วยตัวเลขทั้งหมด  8  ตัว ซึ่งจ าแนกตามแผนภูมิ
ดังนี้ 

1
X

2
X

3
X

4
X

5
X

6
X

7
X

8
X

�                   
             
        / �       
        
       
   

 
 

1.  ต าแหน่งที่    1 – 2     หมายถึง  คณะ  
2.  ต าแหน่งที่    3         หมายถึง  ภาควิชา 
3.  ต าแหน่งที่    4           หมายถึง  สาขาวิชา 
4.  ต าแหน่งที่    5           หมายถึง  แขนงวิชา/กลุ่มวิชา 
5.  ต าแหน่งที่    6           หมายถึง ปีที่ควรศึกษา (หลักสูตรปริญญาโท เป็นเลข 6)   
6.  ต าแหน่งที่    7 – 8     หมายถึง  ล าดับที่ของรายวิชา  

 

2. ความหมายของรหัสการจัดชั่วโมงเรียน 
 

X X -X )X
                    �      
                   
                 
        

-(  
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3. รายวิชา 
แผน ก แบบ ก1 
1. หมวดวิชาบังคับ  4 หน่วยกิต (ไม่นับหน่วยกิต) 
04-411-601 
 

ระเบียบและวิธีวิจัยทางวิศวกรรม  
Research Methodology in Engineering 

3(3-0-6) 
    

04-411-602 
 

สัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต 
Seminar in Industrial and Manufacturing Engineering 

1(1-0-2)   
      

หมายเหตุ นักศึกษาต้องลงทะเบียนเรียนรายวิชาบังคับ แบบไม่นับหน่วยกิต และต้องมีผลการเรียนไม่ต่ า
กว่าระดับ S (สอบผ่าน) 

2. วิทยานิพนธ์  36  หน่วยกิต 
04-411-701 
 

วิทยานิพนธ์   
Thesis 

36(0-0-108)   
      

 
แผน ก แบบ ก 2 
1. หมวดวิชาบังคับ  12 หน่วยกิต 
    1.1 รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต)  3 หน่วยกิต 

1.1.1   นับหน่วยกิต     3     หน่วยกิต 
04-411-601 
 

ระเบียบและวิธีวิจัยทางวิศวกรรม  
Research Methodology in Engineering 

3(3-0-6) 
    

1.1.2   ไม่นับหน่วยกิต     1     หน่วยกิต 
04-411-602 
 

สัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต 
Seminar in Industrial and Manufacturing Engineering 

1(1-0-2)   
      

หมายเหตุ* นักศึกษาต้องลงทะเบียนเรียนรายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต 
 แบบไม่นับหน่วยกิต และต้องมีผลการเรียนผ่านเกณฑ์ในระดับ S (สอบผ่าน) 

 
     วิชาปรับพื้นฐาน (ไม่นับหน่วยกิต)  
04-411-606 พ้ืนฐานวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต** 

Principle of Industrial and Manufacturing Engineering  
3(3-0-6) 

หมายเหตุ **  ผู้ที่ไม่ได้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ วิศวกรรม   
การผลิต ต้องศึกษารายวิชานี้ เ พ่ิมเติมเ พ่ือปรับพ้ืนฐาน โดยประเมินผลเป็น s/u 
และไม่นับหน่วยกิต ทั้งนี้ให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 

 
 
 
 
 
 
 



13 
 

      1.2 รายวิชาบังคับตามกลุ่มวิชา (นับหน่วยกิต)   9 หน่วยกิต 
           1.2.1 กลุ่มวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ  
04-411-603 การจัดการการผลิตและการด าเนินงาน 

Production and Operation Management 
   3(3-0-6) 

04-411-604 โลจิสติกส์และการบริหารห่วงโซ่อุปทาน            
Logistics and Supply Chain Management     

   3(3-0-6) 

04-411-605 การออกแบบการทดลอง  
Design of Experiments             

   3(3-0-6) 

 
           1.2.2 กลุ่มวิชาวิศวกรรมการผลิต 
04-412-601 ระบบการผลิตชั้นสูง  

Advanced Manufacturing System  
   3(3-0-6) 

04-412-602 โลหวิทยาวิศวกรรมชั้นสูง                                                                    
Advanced Engineering Metallurgy  

   3(3-0-6) 

04-412-603 เทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะ 
Advanced Metal Forming Technology 

   3(3-0-6) 

 
 

 2. หมวดวิชาเลือก  12 หน่วยกิต 

ให้นักศึกษาเลือกเรียนรายวิชาตามกลุ่มวิชาในหมวดวิชาเลือก ให้สอดคล้องกับแผนการเรียนของ
นักศึกษาในการเรียนรายวิชาบังคับตามกลุ่มวิชา (หมวดวิชาบังคับ ข้อ 1.2) ไม่น้อยกว่า 6 หน่วยกิต และ
ให้นักศึกษาเลือกเรียนรายวิชาใดก็ได้ในหลักสูตร ที่นักศึกษามีความสนใจและยังไม่เคยลงทะเบียนเรียนมา
ก่อน ให้ครบทั้ง 12 หน่วยกิต โดยการเลือกรายวิชาเรียนของนักศึกษา จะต้องได้รับความเห็นชอบจาก
อาจารย์ที่ปรึกษาหรือคณะกรรมการบริหารหลักสูตร  

2.1 กลุ่มวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ (Industrial Engineering) 
04-411-607 การจัดการโรงงานและการปรับปรุงผลิตภาพ 

Factory Management and Productivity Improvement 
3(3-0-6) 

04-411-608 การจัดการคุณภาพ 
Quality Management 

3(3-0-6) 

04-411-609 การสร้างผู้ประกอบการ 
Entrepreneurship Creation 

3(3-0-6) 

04-411-610 การบริหารโครงการทางวิศวกรรม 
Engineering Project Management 

3(3-0-6) 

04-411-611 การวิเคราะห์ตัดสินใจเชิงเศรษฐศาสตร์ 
Economic Decision Analysis 

3(3-0-6) 

04-411-612 การออกแบบผลิตภัณฑ์และกระบวนการผลิตเชิงบูรณาการ    
Integrated Product and Process Design 

3(3-0-6) 

04-411-613 การจ าลองสถานการณ์ระบบอุตสาหกรรม 
Industrial System Simulation 
 

3(3-0-6) 
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04-411-614 การออกแบบงาน    
Work Design 

3(3-0-6) 

04-411-615 การจัดการความปลอดภัย สุขอนามัย พลังงาน และสิ่งแวดล้อม  
Safety Health Energy and Environmental Management 

3(3-0-6) 

04-411-616 หัวข้อพิเศษทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการ               
Special Topic in Industrial Engineering 
 

3(3-0-6) 

2.2 กลุ่มวิชาวิศวกรรมการผลิต (Manufacturing Engineering) 
04-412-604 โลหวิทยาการเชื่อม 

Welding Metallurgy 
      3(3-0-6) 

04-412-605 การวิเคราะห์ความเค้นโดยการจ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์ 
Finite Elements Modeling for Stress Analysis 

   3(3-0-6) 

04-412-606 การออกแบบการทดลองส าหรับเทคโนโลยีการผลิต  
Design of Experimental for Materials Technology 

   3(3-0-6) 

04-412-607 กระบวนการตัดเฉือนวัสดุชั้นสูง                                                                                                         
Advanced Materials Machining Processes 

   3(3-0-6) 

04-412-608 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 
Metal Removal Theory 

   3(3-0-6) 

04-412-609 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบส าหรับการออกแบบผลิตภัณฑ์ทาง
วิศวกรรม 
CAD for Engineering Product Design 

   3(3-2-6) 

04-412-610 เครื่องมือกลชั้นสูง  
Advanced Machine Tools  

3(3-0-6) 

04-412-611 ไตรบอร์โลยีในงานโลหะ  
Tribology in Metalworking 

3(3-0-6) 

04-412-612 วัสดุคอมโพสิตชั้นสูง กระบวนการผลิต และการใช้งาน 
Advance Composite Materials Manufacturing and Applications 

3(3-0-6) 

04-412-613 หัวข้อพิเศษในวิศวกรรมการผลิต 
Special Topic in Manufacturing Engineering 

3(3-0-6) 

         
 3. วิทยานิพนธ์  12 หน่วยกิต  

04-411-702 
 

วิทยานิพนธ์  
Thesis 
 

 12(0-0-36) 
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3.1.4 แผนการศึกษา 
 

3.1.4.1 แผน ก แบบ ก1 
ปีท่ี 1 / ภาคการศึกษาที่ 1 หน่วยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาด้วยตนเอง 

04-411-601 ร ะ เ บี ย บ แ ล ะวิ ธี วิ จั ย ท า ง
วิศวกรรม*  

3 3 0 6 

04-411-701 วิทยานิพนธ์  6 0 0 18 
รวม 6 0 0 18 

 
ปีท่ี 1 / ภาคการศึกษาที่ 2 หน่วยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาด้วยตนเอง 

04-411-602 สั ม ม น า ท า ง วิ ศ ว ก ร ร ม        
อุตสาหการและการผลิต* 

1 1 0 2 

04-411-701 วิทยานิพนธ์  9 0 0 27 
รวม 9 0 0 27 

 
ปีท่ี 2 / ภาคการศึกษาที่ 1 หน่วยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาด้วยตนเอง 

04-411-701 วิทยานิพนธ์  9 0 0 27 
รวม 9 0 0 27 

 
ปีท่ี 2 / ภาคการศึกษาที่ 2 หน่วยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาด้วยตนเอง 

04-411-701 วิทยานิพนธ์  12 0 0 36 
รวม 12 0 0 36 

*  ไม่นับหน่วยกิต  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



16 
 

3.1.4.2 แผน ก แบบ ก2 
ปีท่ี 1 / ภาคการศึกษาที่ 1 หน่วยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาด้วยตนเอง 

04-411-601 ร ะ เ บี ย บ แ ล ะวิ ธี วิ จั ย ท า ง
วิศวกรรม  

3 3 0 6 

04-xxx-xxx วิชาบังคับกลุ่มวิชา 1 3 3 0 6 
04-xxx-xxx วิชาบังคับกลุ่มวิชา 2 3 3 0 6 

 04-411-606 พ้ืนฐานทางด้านวิศวกรรม   
อุตสาหการและการผลิต** 

3 3 0 6 

รวม 9 9 0 18 
 

ปีท่ี 1 / ภาคการศึกษาที่ 2 หน่วยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาด้วยตนเอง 
04-411-602 สั ม ม น า ท า ง วิ ศ ว ก ร ร ม        

อุตสาหการและการผลิต* 
1 1 0 2 

04-xxx-xxx วิชาบังคับกลุ่มวิชา 3 3 3 0 6 
04-xxx-xxx วิชาเลือก 3 x x x 

04-xxx-xxx วิชาเลือก 3 x x x 

รวม 9 x x x 

 
ปีท่ี 2 / ภาคการศึกษาที่ 1 หน่วยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาด้วยตนเอง 

04-xxx-xxx วิชาเลือก 3 x x x 

04-xxx-xxx วิชาเลือก 3 x x x 

04-411-702 วิทยานิพนธ์ 6 0 0 18 
รวม 12 x x x 

 
ปีท่ี 2 / ภาคการศึกษาที่ 2 หน่วยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาด้วยตนเอง 

04-411-702 วิทยานิพนธ์ 6 0 0 18 
รวม 6 0 0 18 

 
หมายเหตุ *   นักศึกษาต้องลงทะเบียนเรียนรายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต       

แบบไม่นับหน่วยกิต และต้องมีผลการเรียนผ่านเกณฑ์ในระดับ S (สอบผ่าน) 
 

** ผู้ที่ไม่ได้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ วิศวกรรมการ
ผลิ ต  ต้ อ งศึ กษารายวิ ช านี้ เ พ่ิ ม เติ ม เ พ่ือปรั บ พ้ืนฐาน โดยประ เมินผล เป็ น  s/u 
และไม่นับหน่วยกิต ทั้งนี้ให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 
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3.1.5 ค าอธิบายรายวิชา 

04-411-601 ระเบียบและวิธีวิจัยทางวิศวกรรม  
Research Methodology in Engineering 

3(3-0-6) 

 การเลือกหัวข้อวิจัย โอกาสความเป็นไปได้และข้อจ ากัดของงานวิจัย 
การก าหนดวัตถุประสงค์และขอบเขตของงานวิจัย การส ารวจเอกสาร 
การตั้งสมมุติฐาน การออกแบบการทดลอง การใช้เครื่องมือทาง
วิทยาศาสตร์คุณภาพสูงในการตรวจสอบและการวิเคราะห์ข้อมูล      
การอ้างอิงเอกสาร รูปแบบการท าวิจัยและการจัดท ารูปเล่มวิจัยแนว
ทางการน าเสนอข้อมูล  
Research topic selection, feasibility and limitation of a 
research work, objective and outline of a research work, 
literature review, assumption and experimental design, data 
examination and analyze using a high quality instrument, 
references, thesis format and performance, introduction to a 
good presentation 

 

 
04-411-602 สัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต                 

Seminar in Industrial and Manufacturing Engineering  
1(1-0-2) 

 
 การน าเสนอและอภิปรายหัวข้อที่น่าสนใจในปัจจุบันทางวิศวกรรม 

อุตสาหการและการผลิต 
Presentation and discussion on currently interesting topics in 
industrial and manufacturing engineering 

 

 
04-411-603 การจัดการการผลิตและการด าเนินงาน 

Production and Operation Management 
3(3-0-6) 

 ความรับผิดชอบของผู้จัดการฝ่ายผลิตและด าเนินงานในองค์กรการผลิต
หรือการบริการ เพ่ือตอบสนองความต้องการของตลาดทั้งด้านคุณภาพ 
ราคา ปริมาณ ศึกษาหน้าที่ของผู้จัดการฝ่ายผลิตและด าเนินงาน วิธีการ
ค านวณเชิงปริมาณในการตัดสินใจเกี่ยวกับการผลิตและการด าเนินงาน 
Responsibilities of production and operation manager in the 
enterprise for providing product or service to meet the 
quality, price, quantity and specification needs of the 
market  study of functions of production and operation 
manager  quantitative approach to decision making in 
production and operation management 
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04-411-604 โลจิสติกส์และการบริหารห่วงโซ่อุปทาน            
Logistics and Supply Chain Management      

3(3-0-6) 

 แนวคิดและนิยามของโลจิสติกส์และโซ่อุปทาน องค์ประกอบ บทบาท
และความส าคัญของโลจิสติกส์และโซ่อุปทานในการจัดการอุตสาหกรรม 
การจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานตั้งแต่การจัดหาวัตถุดิบ การบริหาร
สินค้าคงคลัง การจัดการคลังสินค้า การขนส่ง และการวัดผลการ
ด าเนินงานทางโลจิสติกส์และโซ่อุปทาน  
Concept and definition of logistics and supply chain, 
components, roles and importance of logistics and supply 
chain related to industrial management, logistics and supply 
chain management considering from material sourcing, 
inventory management, warehouse management, 
transportation, and performance measurement in logistics 
and supply chain 

 

 
04-411-605 การออกแบบการทดลอง 

Design of Experiments 
3(3-0-6) 

 การประยุกต์แผนแบบทางสถิติเข้าไปใช้ในงานทดลองทางวิศวกรรม  
การเก็บข้อมูลและการวิเคราะห์ผลจากงานทดลอง  
Applications of experimental design to engineering problem 
with emphasis on the methods of experimental set up, data 
collection, and data analysis 

 

 

04-411-606 พื้นฐานวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต                              
Principle of Industrial and Manufacturing Engineering  

3(3-0-6) 

 สถิติและการประยุกต์เชิงวิศวกรรม การวิเคราะห์การเคลื่อนไหว      
และเวลาการปฏิบัติงาน และกรรมวิธีการผลิต 
Statistics and application in engineering, motion and time 
analysis, and manufacturing processes 
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04-411-607 การจัดการโรงงานและการปรับปรุงผลิตภาพ 

Factory Management and Productivity Improvement 
3(3-0-6) 

 การบริหารโรงงานและการผลิต การปรับปรุงผลิตภาพและการ
ประยุกต์ใช้แนวคิดของลีน การผลิตแบบลีน ระบบการผลิตแบบโตโยต้า 
ดัชนีชี้วัดความสามารถของโรงงาน 
Factory and production management, productivity improvement 
and application of lean thinking, lean manufacturing, Toyota 
Production System and key performance indecators measured 
factory capabilities 

 

 
04-411-608 การจัดการคุณภาพ 

Quality Management 
3(3-0-6) 

 แนวทางการจัดการคุณภาพแบบต่างๆ และการบูรณาการโดยรวมกับ
ระบบการจัดการคุณภาพ ซึ่งประกอบด้วย เทคนิคทางสถิติ การกระจาย
หน้าที่ทางคุณภาพ การวิเคราะห์ความล้มเหลวและผลกระทบ การตรวจ
ประเมินคุณภาพ ค่าใช้จ่ายคุณภาพ ฟังก์ชั่นการสูญเสีย และระบบ
สารสนเทศทางคุณภาพ 
Quality management concepts and their integration into a 
comprehensive quality management system including 
statistical techniques, quality function deployment, Failure 
Mode and Effects Analysis, quality audits, quality cost, 
quality loss function and quality information system 

 

 
04-411-609 การสร้างผู้ประกอบการ 

Entrepreneurship Creation 
3(3-0-6) 

 พ้ืนฐานการด าเนินธุรกิจ ลิขสิทธิ์ การตลาด การพยากรณ์เชิงเทคนิค 
กฎหมาย และภาษี หลักการบัญชีต้นทุน  งบการเงิน หลักการบริหาร
การเงิน แหล่งเงินทุน การตัดสินใจด้านการเงิน ฝึกปฏิบัติพัฒนาแผน
ธุรกิจส าหรับบริษัทเพ่ือพัฒนา ผลิต จ าหน่าย สินค้าหรือบริการเชิง
เทคนิคและวิศวกรรม  
Business fundamentals, patents, market, technical forecasting, 
legal and tax aspects, accounting principles, financial statements, 
sources of funds, financial decision making, practical work in 
developing a complete business plan for a company to 
develop, manufacture and distribute technical product and 
service 
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04-411-610 การบริหารโครงการทางวิศวกรรม 

Engineering Project Management 
3(3-0-6) 

 การวางแผนโครงการทางวิศวกรรม ระบบและการบริหารโครงข่ายงาน 
การก าหนดประเมินราคา และการควบคุมต้นทุน การจัดเตรียมข้อเสนอ 
ระบบสารสนเทศ การบริหารความเสี่ยง การบริหารความขัดแย้ง     
และการวัดผลการปฏิบัติงานในระดับองค์กร ปฏิบัติการ และรายบุคคล   
Engineering project planning, network systems and management, 
pricing, estimating and cost control, proposal preparation, 
project information system, risk management, conflict 
management and performance measurement at the 
organizational, functional, and individual levels 

 

 
04-411-611 การวิเคราะห์ตัดสินใจเชิงเศรษฐศาสตร์ 

Economic Decision Analysis 
3(3-0-6) 

 การวิเคราะห์เศรษฐศาสตร์วิศวกรรม การประเมินการลงทุนโครงการ
ทางวิศวกรรม การวิเคราะห์ต้นทุนส าหรับการตัดสินใจทางวิศวกรรม 
การตัดสินใจที่เกี่ยวข้องกับความเสี่ยงและความไม่แน่นอน  การ
แก้ปัญหาโดยการประยุกต์ใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
Engineering economic analysis including project investment 
evaluation; capital decision analysis for engineering; decision 
with risk and uncertainty; computer application for solving 
problems 

 

 
04-411-612 การออกแบบผลิตภัณฑ์และกระบวนการผลิตเชิงบูรณาการ 

Integrated Product and Process Design 
3(3-0-6) 

 การบูรณาการของกิจกรรมในการสร้างผลิตภัณฑ์ ซึ่งครอบคลุมทิศทาง
ส าคัญในวงจรชีวิตผลิตภัณฑ์ ตัวอย่างเช่น การวิเคราะห์ความต้องการ
ของลูกค้า การสร้างแนวความคิด การเลือกแนวความคิด การสร้าง
ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ การพัฒนากระบวนการผลิต และการสิ้นสุดของ
ผลิตภัณฑ์ 
Integration of various product realization activities covering 
important aspects of a product life cycle such as customer 
needs analysis, concept generation, concept selection, 
product modeling, process development and end-of-
product life options 
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04-411-613 การจ าลองสถานการณ์ระบบอุตสาหกรรม 

Industrial System Simulation 
3(3-0-6) 

 ตัวแบบการจ าลองสถานการณ์ในการด าเนินงานด้านการผลิต และการ
บริการผ่านการใช้ โปรแกรมคอมพิวเตอร์ส าหรับการวิ เคราะห์
กระบวนการและการตัดสินใจ 
Simulation modeling of manufacturing and service operations 
through the use of computer software for operational analysis 
and decision making 

 

 
04-411-614 การออกแบบงาน 

Work Design 
3(3-0-6) 

 การออกแบบงานและสถานที่ท างาน หัวข้อประกอบด้วย การศึกษาการ
เคลื่อนที่แบบไมโคร การวิเคราะห์การท างาน การขนส่งวัสดุ การยศาสตร์ 
anthropometrics ชีวกลศาสตร์ โรค CTS และการออกแบบเครื่องมือ 
Design of workstations and tasks topics include micro-
motion study, operational analysis, manual materials 
handling, macro-ergonomics, anthropometrics, biomechanics, 
cumulative trauma disorders (CTS) and hand-tool design 

 

 
04-411-615 การจัดการความปลอดภัย สุขอนามัย พลังงาน และสิ่งแวดล้อม 

Safety Health Energy and Environmental Management 
3(3-0-6) 

 หลักการพ้ืนฐานของวิศวกรรมความปลอดภัยที่ประยุกต์ ใช้ ใน
อุตสาหกรรม  แนวทางและความร่วมมือในการจัดการพลังงานอย่าง
ยั่งยืนและนวัตกรรมของระบบพลังงาน สิ่งที่เป็นอันตรายต่อสิ่งแวดล้อม 
ต่อสุขภาพ และต่อการยศาสตร์  ปัญหาอากาศเป็นพิษในท าง
อุตสาหกรรม  การควบคุมการแผ่รังสีความร้อน  เสียง และอันตราย   
อันเกิดจากสารเคมี  ความปลอดภัยในทางอุตสาหกรรม  กฎหมาย  
และมาตรฐานในการควบคุม   
Principles of safety engineering applied to industries, strategic 
processes and partnership required for the management of 
sustainable energy infrastructures and innovation in energy 
systems, health hazards and ergonomics hazards, industrial 
air pollution, control of heat transfer, noise pollution and 
chemical hazards, industrial safety, rules and control standards 
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04-411-616 หัวข้อพิเศษทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการ               

Special Topics in Industrial Engineering 
3(3-0-6) 

 หัวข้อซึ่งเป็นที่น่าสนใจ หรือการพัฒนาใหม่ๆ ในสาขาต่างๆ ด้าน
วิศวกรรมอุตสาหการ 
Current interesting topics or new developments in various 
fields of industrial engineering 

 

 
04-412-601 ระบบการผลิตชั้นสูง 

Advanced Manufacturing System 
3(3-0-6) 

 หลักการเบื้องต้นของกระบวนการผลิตแบบต่างๆ ระบบการผลิต
อัตโนมัติ ในภาคอุตสาหกรรม ระบบขนถ่ายในกระบวนการผลิต  
การควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต ระบบสนับสนุนการผลิต       
ให้มีประสิทธิภาพ ระบบการผลิตแบบสมัยใหม่ และปรัชญาการผลิต
แบบบูรณาการ การออกแบบเครื่องมือกล 
Fundamentals of manufacturing processes, automation 
production systems, material handling systems, quality 
control in manufacturing process, modern manufacturing 
systems, manufacturing support systems and computer 
intergrated manufacturing, machine tool design 

 

 
04-412-602 โลหวิทยาวิศวกรรมชั้นสูง 

Advanced Engineering Metallurgy 
3(3-0-6) 

 หลักการของการเปลี่ยนรูปถาวร การเกิดนิวเคลียสและจลนศาสตร์การ
เติบโต การแพร่ในสารละลายของแข็ง การปรับปรุงสมบัติโลหะด้วย
ความร้อน โครงสร้างจุลภาคและวิธีการวิเคราะห์ อิทธิพลตัวแปร      
โลหวิทยาต่อความสามารถในการตัดเฉือน กรณีศึกษาการวิจัย  และ
พัฒนางานในงานโลหวิทยา 
Principle of plastic deformation theory,  nucleation and 
growth kinetic,  diffusion in solid solution, heat treatment of 
metal, microstructure and analytical method, effect of 
metallurgical parameter on machinability, case study of 
research and development in metallurgical field 
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04-412-603 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ 
Advanced Metal Forming Technology 

3(3-0-6) 

 ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการทางวัสดุวิศวกรรมและวิศวกรรมพ้ืนผิวขั้นสูง 
กระบวนการผลิตที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมและกระบวนการผลิตแบบ
ยั่งยืน ศึกษาในรายละเอียดของกระบวนการขึ้นรูปชิ้นส่วนพลาสติก
ขนาดไมโคร กระบวนการขึ้นรูปชิ้นส่วนพลาสติกส าหรับเภสัชกรรม   
และการแพทย์ กระบวนการขึ้นรูปวัสดุคอมโพสิต กระบวนการฉีดขึ้นรูป
โลหะ ไตรบอร์โลยีขั้นสูง กระบวนการขึ้นรูปวัสดุโลหะก้อนขั้นสูง 
กระบวนการขึ้นรูปโลหะแผ่นขั้นสูง กระบวนการขึ้นรูปโลหะแบบ
ซุปเปอร์พลาสติก เครื่องมือและระบบซีเอ็นซีส าหรับกระบวนการขึ้นรูป
โลหะ และการจ าลองทางวิศวกรรมข้ันสูงส าหรับการขึ้นรูปโลหะ 
Study about the advanced processing of materials and 
advanced surface engineering, green and sustainable 
manufacturing. Study in details of micro-molding of plastic 
part, plastic for pharmacy and medical processing, composite 
forming technologies, metal injection molding, advance 
tribology, advanced bulk metal forming, advanced sheet 
metal forming, superplastic metal forming, tools and CNC 
system for metal forming and advanced simulation in metal 
forming 

 

 
04-412-604 โลหวิทยาการเชื่อม 

Welding Metallurgy 
3(3-0-6) 

 หลักการของความร้อนในแนวเชื่อม ปฏิกิริยาเคมีในแนวเชื่อม แนวคิด
การเกิดโลหะเชื่อม โครงสร้างจุลภาคของโลหะเชื่อมและการประยุกต์ 
กรณีการศึกษาพัฒนาโลหะเชื่อมรอยต่อโลหะพิเศษ  
Principle of heat in welding, chemical reaction in welding, 
weld metal formation concept, microstructure of weld 
metal and application, case study of special metal weld 
joint development 
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04-412-605 การวิเคราะห์ความเค้นโดยการจ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์ 
Finite Elements Modeling for Stress Analysis 

3(3-0-6) 

 พ้ืนฐานไฟไนต์เอลิเมนต์ การจ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์การตีย่น การจ าลอง
ไฟไนต์เอลิเมนต์การดึงขึ้นรูป การจ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์การอัดขึ้นรูป 
การจ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์การตีขึ้นรูป การจ าลอง ไฟไนต์เอลิเมนต์การ
ตัดเจาะและตัดละเอียด การจ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์การลากขึ้นรูป    
การจ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์การดัดขึ้นรูป 
Principle of finite element concepts, Simulation of upsetting, 
drawing, extrusion, forging, blanking and fine blanking and 
deep drawing Simulation   

 

 
04-412-606 การออกแบบการทดลองส าหรับเทคโนโลยีการผลิต  

Design of Experimental for Materials Technology 
3(3-0-6) 

 การทดลองเชิงเปรียบเทียบแบบง่าย การทดลองปัจจัยเดียว  และการ
วิเคราะห์ความแปรปรวน การออกแบบบล็อกสุ่ม การออกแบบการ
ทดลองเชิงแฟกทอเรียล การออกแบบการทดลองด้วยวิธีทากูชิ         
การประยุกต์ใช้การออกแบบการทดลองกับงานวิจัย 
Simple comparative experiments, experiments with a single 
factor, randomized blocks, factorial designs, Taguchi method, 
and application of design of experiment in research 

 

 
04-412-607 กระบวนการตัดเฉือนวัสดุชั้นสูง                                                                                                         

Advanced Materials Machining Processes 
3(3-0-6) 

 การตัดเฉือนวัสดุขั้นสูงโดยใช้เทคนิคการตัดเฉือนที่ใช้พลังงานจากทาง
กล ทางเคมี ทางไฟฟ้าเคมี ทางความร้อน และแบบผสม หลักการตัด
เฉือน อุปกรณ์และส่วนประกอบของเครื่องจักร ตัวแปรต่างๆ ในการตัด
เฉือน การค านวณหาอัตราการตัดเฉือน การประเมินค่าพ้ืนผิวของ
ชิ้นงาน 
Non-traditional machining processes for remove excess 
material removal by various techniques involving mechanical, 
chemical, electrochemical, thermal and combinations of 
these energies, principle of material removal, components of 
machine, parameters in machining, calculation of material 
removing rate, work piece surface evaluation 
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04-412-608 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 
Metal Removal Theory 

3(3-0-6) 

 บทน าการเกิดเศษตัด เรขาคณิตของเครื่องมือตัด กลศาสตร์ของการตัด
โลหะ การวิเคราะห์และลักษณะทางอุณหภาพของการตัดโลหะ งานวิจัย
ทางกรรมวิธีตัดปาดผิวโลหะ 
Introduction to chip formation, cutting tool geometries, 
mechanics of metal cutting, analysis and thermal aspects of 
metal cutting, wear and tool life, machinability of metals, 
research in special metal removal process 

 

 
04-412-609 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบส าหรับการออกแบบผลิตภัณฑ์ทาง

วิศวกรรม 
CAD for Engineering Product Design 

3(3-2-6) 

 วิธีสร้างแบบจ าลองวัตถุ การสร้างตาข่ายและการเตรียมการที่จ าเป็น 
ส าหรับการวิเคราะห์ CAE การจัดการระบบแฟ้มข้อมูลส าหรับ CAD 
และ CAE การวิเคราะห์เชิงกลและการจ าลองด้วย CAE การ
เปรียบเทียบระหว่างผลจากการจ าลองด้วย CAE และผลจากการจ าลอง
ด้วยวิธีมาตรฐาน  
Object modeling methods, meshing and necessary preparations 
for CAE analysis file system management for CAD and CAE, 
mechanical analysis and simulation using CAE, comparisons 
between CAE simulation results and those using conventional 
methods 

 

 
04-412-610 เครื่องมือกลชั้นสูง  

Advanced Machine Tools  
3(3-0-6) 

 เครื่องกลในการผลิตประเภทต่างๆ เช่น เครื่องมือกลในการขึ้นรูปแบบ
ตัดเศษและไม่ตัดเศษ เครื่องมือกลขึ้นรูปแบบตัดเฉือน เครื่องมือกลที่ใช้
เครื่องมือยึดตัดที่มีรูปร่างแบบเรขาคณิตและไม่เป็นเรขาคณิต หลักการ
ท างานของโครงสร้างชิ้นส่วนต่างๆ ในเครื่องมือกล เช่น เครื่องเพรส  
เครื่องกัด เครื่องกลึง EDM และระบบการผลิตอัตโนมัติต่างๆ  
Machines in manufacturing such as machine that produces 
and un-produce the scrap, shearing machine, cutting machine 
that produce geometrical and ungeometrical cutting shape, 
operating principles of structure parts of various machines 
such as pressing machine, lathe machine, milling machine, 
EDM and automatic production systems 
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04-412-611 ไตรบอร์โลยีในงานโลหะ  
Tribology in Metalworking 

3(3-0-6) 

 ไตรบอร์โลยีในงานขึ้นรูปโลหะ ความเสียดทานในงานขึ้นรูปโลหะ  
สารหล่อลื่นในงานขึ้นรูปโลหะ การสึกหรอในงานขึ้นรูปโลหะ ผิวสัมผัส
แทรกซ้อน เทคนิคการวิเคราะห์และการวัด การเอาเนื้อวัสดุออก 
Tribology in metalworking, friction in metalworking, metalworking 
lubrications, wear in metalworking, surface interactions, 
techniques of analysis and measurement, material removal 

 

 
04-412-612 วัสดุคอมโพสิตชั้นสูง กระบวนการผลิต และการใช้งาน  

Advanced Composite materials Manufacturing and 
Application 

3(3-0-6) 

 ศึกษาเกี่ยวกับวัสดุคอมโพสิตทั่วไปและชั้นสูง การประยุกต์ใช้งานวัสดุ
คอมโพสิตส าหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมระบบการขนส่ง
ทางราง และอุตสาหกรรมอากาศยาน กระบวนการผลิตวัสดุคอมโพสิต
ขั้นสูง วัสดุคอมโพสิตสะอาด กระบวนการผลิต และการประยุกต์ใช้งาน 
Study about the general and advance composite materials. 
The application of advance composite materials for automotive, 
railway and aerospace industries. Manufacturing and application 
of advanced composite materials and green composites 

 

 
04-412-613 หัวข้อพิเศษในวิศวกรรมการผลิต 

Special Topics in Manufacturing Engineering                                                 
3(3-0-6) 

 การศึกษาหัวข้อที่น่าสนใจ และเป็นเทคโนโลยีใหม่ ๆ ในปัจจุบันด้าน
วิศวกรรมการผลิต 
Study of currently interesting topics and up-to-date technology 
in manufacturing engineering 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



27 
 

04-411-701 วิทยานิพนธ์ 
Thesis 

36(0-0-108) 

 การค้นคว้าวิจัยภายใต้ค าแนะน าของอาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ โดย
เน้นในหัวข้อที่มีแนวความคิดใหม่สามารถน าไปใช้ประโยชน์ และขยาย
วิทยาการทางด้านวิศวกรรมศาสตร์  การน าเสนอผลงานวิจัยในวารสาร 
วิชาการในระดับนานาชาติ การเขียนวิทยานิพนธ์ตามรูปแบบที่ก าหนด 
สอบปากเปล่าต่อคณะกรรมการสอบและจัดท ารูปเล่มวิทยานิพนธ์ฉบับ
สมบูรณ์  
Research work under the supervision of an advisor  with 
emphasis on originality and aim toward new and useful 
results in engineering fields,  the research to be publicized 
in the international journal/transaction, preparation of thesis 
in a proper form, oral examination and writing up a complete 
thesis 

 

 
04-411-702 วิทยานิพนธ์ 

Thesis 
12(0-0-36) 

 การค้นคว้าวิจัยในหัวข้อที่น่าสนใจในสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ   
และการผลิตภายใต้การดูแลและให้ค าปรึกษาจากอาจารย์ผู้ควบคุม       
การเขียนวิทยานิพนธ์ตามรูปแบบที่ก าหนด เผยแพร่งานวิจัยในการ
ประชุมหรือวารสารวิชาการ สอบปากเปล่าต่อคณะกรรมการสอบและ
จัดท ารูปเล่มวิทยานิพนธ์ ฉบับสมบูรณ์ 
Research in an interesting topic in Industrial and Manufacturing 
Engineering under the supervision of a faculty member, 
preparation of thesis, presentation at a public seminar, oral 
examination by the committee and writing up a complete 
thesis 
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3.2 ชื่อ-สกุล  ต าแหน่ง และคุณวุฒิของอาจารย์ 
3.2.1 อาจารย์ประจ าหลักสูตร 

 
ล าดับ 

 
ชื่อ - นามสกุล ต าแหน่ง

วิชาการ 
คุณวุฒิ - สาขาวิชา ส าเร็จจาก ปีที่จบ 

ภาระการสอน ชม./สปัดาห์/ 

ปีการศึกษา 

2560 2561 2562 2563 
1 นายชัยยะ  

ปราณีตพลกรัง* 
ผู้ช่วย

ศาสตราจารย ์
D.Eng. (Materials 
Science) 
 
วศ.ม.(วิศวกรรมการผลิต) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 

Nagaoka University 
of Technology, 
Niigata, Japan 
สถาบันเทคโนโลยีพระ
จอมเกล้าพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 

2553 
 
 

2545 
 

2538 

6 9 9 9 

2 นางระพี  
กาญจนะ* 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย ์

D.Eng. (Industrial 
Engineering) 
M.Eng. (Systems 
Engineering) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 

มหาวิทยาลัยเกษตร 
ศาสตร์ 
Royal Melbourne 
Institute of 
Technology, Australia  
มหาวิทยาลัยขอนแก่น 

2550 
 

2539 
 
 

2536 

6 9 9 9 

3 นายกิตติพงษ ์ 
กิมะพงศ์* 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย ์

Ph.D. (Advanced 
Materials Science and 
Production Systems 
Engineering) 
วศ.ม. (เทคโนโลยีวัสด)ุ 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ-การผลิต) 

Niigata University, 
Niigata, Japan 
 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าธนบุร ี
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 

2549 
 
 
 

2543 
 

2539 

6 9 9 9 

4 นางณฐา  
คุปตัษเฐียร 

รอง
ศาสตราจารย ์

Ph.D. (Engineering 
Management) 
M.Sc. (Engineering 
Management) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 

University of 
Missouri-Rolla, USA. 
University of 
Missouri-Rolla, USA. 
จุฬาลงกรณ์
มหาวิทยาลัย 

2540 
 

2537 
 

2536 

6 9 9 9 

5 นายศิวกร  
อ่างทอง 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย ์

Ph.D. (Materials 
Engineering) 
 
M. Eng. (Advanced 
Manufacturing 
Technology) 
ค.อ.บ.  (อุตสาหการ-
ออกแบบการผลิต) 

Northumbrai 
University, 
Newcastle , UK  
University of South 
Australia, South 
Australia , Australia 
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 

2541 
 
 

2537 
 
 

2531 

6 9 9 9 
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ล าดับ 
 

ชื่อ - นามสกุล ต าแหน่ง
วิชาการ 

คุณวุฒิ - สาขาวิชา ส าเร็จจาก ปีที่จบ 

ภาระการสอน ชม./สปัดาห์/ 

ปีการศึกษา 

2560 2561 2562 2563 
6 นายศิริชัย  

ต่อสกุล 
ผู้ช่วย

ศาสตราจารย ์
D. Ing. (Engineering 
Design) 
 
วศ.ม. (เทคโนโลยีการขึ้น
รูปโลหะ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ-การผลิต) 

Aachen University 
of Technology, 
Germany  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าธนบุร ี
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 

2550 
 
 

2543 
 

2539 

6 9 9 9 

7 นายกุลชาติ  
จุลเพ็ญ 

อาจารย ์ D. Eng. (Mechanical 
Engineering) 
วศ.ม. (เทคโนโลยีการขึ้นรูป
โลหะ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 

Nippon Institute of 
Technology, Japan 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าธนบุรี  
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 

2553 
 

2546 
 

2542 

6 9 9 9 

8 นายอนินท ์
มีมนต ์

อาจารย ์ Ph.D. (Advanced Fibro-
Science) 
วศ.ม. (วิศวกรรมเทคโนโลยี
การผลิตทางอุตสาหกรรม) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ-การผลิต) 

Kyoto Institute of 
Technology, Japan  
มหาวิทยาลัยเกษตร 
ศาสตร์ 
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 

2557 
 

2552 
 

2539 

6 9 9 9 

9 นางสาวปรกช 
สิริสุวัณณ์ 

อาจารย ์ Ph.D. (Advanced Fibro-
Science) 
วศ.ม. (วิศวกรรมความ 
ปลอดภัย ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 

Kyoto Institute of 
Technology, Japan 
มหาวิทยาลัยเกษตร 
ศาสตร์ 
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 

2558 
 

2548 
 

2541 

6 9 9 9 

หมายเหต ุ* ผู้รับผิดชอบหลักสูตร และล าดับที่ 1 เป็นประธานหลกัสูตร 

 
3.2.2 อาจารย์ประจ า 

 
ล าดับ 

 
ชื่อ - นามสกุล ต าแหน่ง

วิชาการ 
คุณวุฒิ - สาขาวิชา ส าเร็จจาก ปีที่จบ 

ภาระการสอน ชม./สปัดาห์/ 

ปีการศึกษา 

2560 2561 2562 2563 
1 นายไพบูลย ์   

แย้มเผ่ือน 
ผู้ช่วย

ศาสตราจารย ์
วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ) 

จุฬาลงกรณ์
มหาวิทยาลัย 
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 
สถาบันเทคโนโลยีพระ
จอมเกล้าธนบุรี 

2547 
 

2537 
 

2525 

3 6 6 6 

2 นางศรีไร        
จารุภิญโญ 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย ์

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 
วท.บ. (คณิตศาสตร์) 

จุฬาลงกรณ์
มหาวิทยาลัย 
สถาบันเทคโนโลยีพระ
จอมเกล้าธนบุรี 

2536 
 

2527 

3 6 6 6 
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ล าดับ 
 

ชื่อ - นามสกุล ต าแหน่ง
วิชาการ 

คุณวุฒิ - สาขาวิชา ส าเร็จจาก ปีที่จบ 

ภาระการสอน ชม./สปัดาห์/ 

ปีการศึกษา 

2560 2561 2562 2563 
3 นายสมศักดิ์  

แก่นทอง 
ผู้ช่วย

ศาสตราจารย ์
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-
เครื่องมือกล) 

สถาบันเทคโนโลยีพระ
จอมเกล้าพระนคร
เหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีราช
มงคล 
วิทยาลยัเทคโนโลยีและ
อาชีวศึกษา 

2540 
 
 

2531 
 

2528 

3 6 6 6 

4 นายนฤทธิ ์
คชฤทธิ์ 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย ์

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 
 
อส.บ. (เทคโนโลยีการขน
ถ่ายวัสดุ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าพระนคร
เหนือ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าพระนคร
เหนือ 

2539 
 
 

2534 

3 6 6 6 

5 นายสุรัตน์ 
ตรัยวนพงศ์ 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย ์

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา-
หการ) 

จุฬาลงกรณ์
มหาวิทยาลัย  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าธนบุรี  

2542 
 

2532 

3 6 6 6 

 

4. องค์ประกอบเกี่ยวกับประสบการณ์ภาคสนาม (การฝึกงาน หรือสหกิจศึกษา)  

ไม่มี 
 

5. ข้อก าหนดเกี่ยวกับการท าโครงงานหรืองานวิจัย 
นักศึกษาทุกคนต้องมีหัวข้องานวิจัยของตนเองโดยเป็นการค้นคว้าวิจัยในหัวข้อที่น่าสนใจในสาขาวิชาวิศวกรรม

อุตสาหการและวิศวกรรมการผลิตภายใต้การดูแลและให้ค าปรึกษาจากอาจารย์ผู้ควบคุม มีขอบเขตการท างานที่
ชัดเจน  การรายงานความก้าวหน้าทุกภาคการศึกษา  การเขียนวิทยานิพนธ์ตามรูปแบบที่ก าหนด   การน าเสนอ
ผลงานต่อที่ประชุมและทดสอบความรู้ด้วยปากเปล่าต่อคณะกรรมการสอบ 

5.1 ค าอธิบายโดยย่อ 
 เป็นโครงการวิจัยเชิงลึกในสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและวิศวกรรมการผลิตเพ่ือสร้างองค์ความรู้ใหม่
เทคโนโลยีหรือการประยุกต์ในกระบวนการผลิต  มีการเขียนวิทยานิพนธ์ตามรูปแบบที่ก าหนด  การน าเสนอผลงาน
ต่อที่ประชุมและทดสอบความรู้ด้วยปากเปล่าต่อคณะกรรมการสอบ 

5.2 มาตรฐานผลการเรียนรู้ 
5.2.1 สามารถวางแผน  ก าหนดกรอบแนวคิดและวิธีด าเนินงานในการท าวิจัยเพ่ือวิทยานิพนธ์  หรือ

โครงการทางวิชาการอย่างเป็นระบบได้ด้วยตนเอง 
5.2.2 สามารถใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรู้ติดตามความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีใหม่ๆ ที่เกี่ยวข้อง 

มีการสืบค้นข้อมูลอย่างเป็นระบบ  
5.2.3 สามารถด าเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอย่างสร้างสรรค์ด้วยตนเอง โดยใช้ความรู้ทั้ง

ภาคทฤษฎี  ภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิคค านวณ และการวิเคราะห์  เพ่ือหา
ข้อสรุปที่สมบูรณ์ที่ขยายองค์ความรู้เดิมหรือแนวทางปฏิบัติได้อย่างมีนัยส าคัญ 
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5.2.4 สามารถสืบค้น ตีความ และใช้ความรู้ทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ เพ่ือแก้ไขปัญหาหรือจัดการกับ
บริบทใหม่ทางวิชาการและวิชาชีพด้านวิศวกรรมอุตสาหการและวิศวกรรมการผลิต 

5.2.5 สามารถสังเคราะห์และพัฒนาองค์ความรู้ใหม่ทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการและวิศวกรรมการผลิต
ได้อย่างสร้างสรรค์จากองค์ความรู้เดิม  

5.2.6 สามารถสื่อสารอย่างมีประสิทธิภาพ โดยใช้การสื่อสารด้วยปากเปล่าและการเขียน รวมทั้งสามารถ
น าเสนอรายงานแบบเป็นทางการได้ดี 

5.3 ช่วงเวลา 
แผน ก แบบ ก1 ภาคการศึกษาท่ี 1-2 ปีการศึกษาท่ี 1-2 
แผน ก แบบ ก2 ภาคการศึกษาท่ี 1-2 ปีการศึกษาท่ี 2 

5.4 จ านวนหน่วยกิต 
แผน ก แบบ ก1   36  หน่วยกิต 
แผน ก แบบ ก2   12  หน่วยกิต 

5.5 การเตรียมการ 
5.5.1 อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์และนักศึกษาต้องเสนอหัวข้อวิทยานิพนธ์ภายในภาคการศึกษาแรก

เข้า ให้กับคณะกรรมการบริหารหลักสูตร  
5.5.2 มีการก าหนดชั่วโมงการให้ค าปรึกษาทุกสัปดาห์  
5.5.3 หลักสูตรมีการแนะน าแนวทางการท าวิทยานิพนธ์ 

5.6 กระบวนการประเมินผล 
5.6.1 นักศึกษาทุกคนต้องมีการน าเสนอรายงานความก้าวหน้าวิทยานิพนธ์ปีละ 2 ครั้ง ตลอดช่วงการท า

วิทยานิพนธ์ ให้กับคณะกรรมการ 
5.6.2 ต้องเสนอและสอบผ่านการสอบปากเปล่าขั้นสุดท้ายโดยคณะกรรมการซึ่งประกอบด้วยผู้ทรงคุณวุฒิ

ภายในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี และผู้ทรงคุณวุฒิอย่างน้อยอีก 1 คน จากภายนอก
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี  

5.6.3 ต้องส่งรายงานวิทยานิพนธ์ฉบับสมบูรณ์ตามรูปแบบที่มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี
ก าหนด 

5.6.4 ข้อก าหนดอ่ืนๆ ให้เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ว่าด้วยการศึกษา
ระดับบณัฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หมวดที ่4 ผลการเรียนรู้  กลยุทธก์ารสอนและการประเมินผล 
 

1. การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา 
คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธ์หรือกิจกรรมของนักศึกษา 

1. ด้านบุคลิกภาพ  
 
 
 
 
 

1. มีการสอนเรื่องการเข้าร่วมประชุมและน าเสนอผลงาน
วิชาการ  ผ่านรายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและ
การผลิต และอ่ืนๆ เป็นการเสริมสร้างและฝึกบุคลิกภาพ
รวมถึงมารยาทของผู้เข้าร่วมประชุมสัมมนา 

2. มีการรายงานทางวิ ช าการอย่ า งต่ อ เนื่ อ งผ่ านวิ ช า
วิทยานิพนธ์  และวิชาเรียน  ท าให้นักศึกษามีความเชื่อมั่น
ในตนเอง กล้าแสดงความคิดเห็นของตนเอง เกิดความรู้
และทักษะทางปัญญา  

 
2. ด้านภาวะผู้น า และความรับผิดชอบ

ตลอดจนมีวินัยในตนเอง 
1. การตรงต่อเวลา และสม่ าเสมอต่อการเข้าชั้นเรียน 
2. ให้มีการท างานกลุ่มเพ่ือฝึกด้านภาวะผู้น าในรายวิชาของ

หลักสูตร และกิจกรรมของภาควิชาฯ 
3. การกล้าแสดงความคิดเห็น อภิปรายในวิชาสัมมนาและ

วิทยานิพนธ์ รวมถึงสามารถวิเคราะห์ แก้ปัญหาได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ ซึ่งน าไปสู่การจัดท าวิทยานิพนธ์และเผยแพร่
ผลงานทางวิชาการอย่างมีประสิทธิภาพสูงสุด 

 
3. คุณธรรม จริยธรรม และจรรยาบรรณ

วิชาชีพ 
1. สอนและสอดแทรกคุณธรรม  จริยธรรมและจรรยาบรรณ

ทางวิชาการและวิชาชีพ ผ่านรายวิชาและวิทยานิพนธ์  
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2. การพัฒนาผลการเรียนรู้ในแต่ละด้าน 
2.1 คุณธรรม จริยธรรม 

2.1.1 ผลการเรียนรู้ด้านคุณธรรม จริยธรรม 
1) มีคุณธรรม จริยธรรม และมีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ  
2) มีทักษะการจัดการและวินิจฉัยปัญหาที่ซับซ้อนทางคุณธรรม จริยธรรม และจรรยาบรรณ 

โดยประยุกต์ใช้ความรู้ หลักฐาน เหตุผลและมีวิจารณญาณได้อย่างเหมาะสมด้วยตนเอง   
รวมทั้งสนับสนุนผู้อ่ืนให้มีการใช้คุณธรรม จริยธรรมในการจัดการ 

3) มีความรับผิดชอบต่อตนเองและสังคมเคารพกฎระเบียบและข้อบังคับต่างๆขององค์กร
และสังคม 

4) มีภาวะเป็นผู้น า สามารถท างานเป็นหมู่คณะ แก้ไขข้อขัดแย้งตามล าดับความส าคัญ 
2.1.2 กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านคณุธรรม จริยธรรม 

1) จัดให้มีการสอนด้านจรรยาบรรณทางวิชาชีพให้แก่นักศึกษาที่ไม่ได้ส าเร็จการศึกษาระดับ
ปริญญาตรีสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต โดยอยู่ในวิชาความรู้พ้ืนฐานทาง
วิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต  ส าหรับนักศึกษาปริญญาโททั่วไป จะมีการสอนด้าน
คุณธรรม จริยธรรมและกรณีศึกษาการจัดการปัญหาในรายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรม  
อุตสาหการและการผลิต รวมทั้งมีการสอดแทรกการเรียนรู้ด้านคุณธรรม จริยธรรมใน
รายวิชาสอนอ่ืนๆ และวิทยานิพนธ์ของหลักสูตร 

2) หลักสูตรจัดให้มีการปลูกฝังเรื่องวินัยและความรับผิดชอบในการท างาน เช่น การตรงต่อ
เวลาในการท างานและส่งงาน  ผลสัมฤทธิ์ของงาน    

3) ด้านความรับผิดชอบต่อผู้อ่ืน ภาวะผู้น าและผู้ตาม และการรับฟังความคิดเห็นจากผู้อ่ืน 
จะใช้การท างานกลุ่มและการน าเสนองาน ซึ่งพิจารณาจากผู้ เข้าฟังในที่ประชุม  
กรรมการสอบ  อาจารย์ผู้สอน และเพ่ือนร่วมงาน รวมทั้งกิจกรรมเสริมต่างๆ  

4) เคารพกฎระเบียบของสถานศึกษาและการเรียนการสอน 
2.1.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านคุณธรรม จริยธรรม 

1) ประเมินจากการสอบในรายวิชาเรียนที่ก าหนด 
2) ประเมินจากการมีวินัยในการเรียน  การส่งงานตามก าหนด และการมีส่วนร่วมใน

กิจกรรม  
3) ประเมินจากการมีวินัยและความรับผิดชอบในหน้าที่จากการท าวิทยานิพนธ์ 
4) ประเมินจากแบบสอบถามสมาชิกในกลุ่มกิจกรรมต่างๆ  
5) ประเมินปริมาณจากการทุจริตในการท างานและการสอบ 
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2.2 ความรู้ 
2.2.1 ผลการเรียนรู้ด้านความรู้ 

1. มีความรู้และความเข้าใจอย่างถ่องแท้ในเนื้อหาสาระหลักทั้งพ้ืนฐานและทฤษฎีที่ส าคัญ
ของสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต และสามารถประยุกต์ความรู้ได้อย่าง
เหมาะสม 

2. มีความรู้และทักษะในการใช้เครื่องมือเฉพาะทางหรือเครื่องมือเพ่ือค านวณทางวิศวกรรม
อุตสาหการและการผลิต  

3. มีความเข้าใจต่อการพัฒนาองค์ความรู้ใหม่ สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิตที่
สอดคล้องกับวิทยานิพนธ์หรือโครงการวิชาการ และตระหนักถึงผลกระทบขององค์
ความรู้นั้นๆ ต่อสภาพปัจจุบันและอนาคต 

4. มีความรู้ความเข้าใจอย่างลึกซึ้งในทฤษฎี และ/หรือการออกแบบ การปฏิบัติ และเทคนิค
การวิจัยเพ่ือวิทยานิพนธ์หรือโครงการวิชาการ  เพ่ือหาข้อสรุปแนวทางการท างานที่
เหมาะสม และสามารถบูรณาการความรู้ทางสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต
และศาสตร์อ่ืนๆ ที่เก่ียวข้อง   

2.2.2 กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านความรู้ 
 ใช้การเรียนการสอนในห้องเรียนควบคู่กับการท างานวิจัยเพ่ือวิทยานิพนธ์  ดังนี้ 

1) มีการเรียนการสอนความรู้เนื้อหาสาระหลักและเครื่องมือเฉพาะทางหรือเครื่องมือ
ค านวณในรายวิชาของหลักสูตร และมีการสอดแทรกให้ติดตามองค์ความรู้ใหม่ๆ จาก
บทความวิชาการ   

2) มีการน าเสนองานวิจัยเชิงลึกจากวิทยากรรับเชิญที่มีเชี่ยวชาญเฉพาะเรื่อง 
3) จัดให้มีการสัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต เพ่ือให้นักศึกษาได้มีการสืบค้น

ข้อมูล  เรียนรู้ความรู้และเทคโนโลยีใหม่ๆ ทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต      
และสามารถบูรณาการทางความรู้  

4) มีการท างานวิจัยเชิงลึก โดยนักศึกษาต้องค้นคว้าข้อมูลและใช้กระบวนการทางวิจัย  
รวมทั้งต้องวิเคราะห์และสรุปประเด็นที่ส าคัญจากการค้นคว้า 

2.2.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านความรู้ 
1) การประเมินผลการเรียนรู้ในห้องเรียนหรือสถานประกอบการ ประกอบด้วย การสอบ 

รายงานที่ได้รับมอบหมายและ/หรือการน าเสนอรายงาน 
2) การประเมินผลการเรียนรู้ จากวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิ ต

ประกอบด้วย การตอบค าถาม   การแสดงความคิดเห็น ความรู้จากบทความวิชาการ    
และผลสัมฤทธิ์จากรายงานที่ได้รับมอบหมาย 

3) การประเมินผลการเรียนรู้จากวิทยานิพนธ์ ประกอบด้วย การประเมินเอกสารควบคู่กับ
การสอบปากเปล่าของคณะกรรมการสอบ 
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2.3 ทักษะทางปัญญา 
2.3.1 ผลการเรียนรู้ด้านทักษะทางปัญญา 

นักศึกษาต้องสามารถใช้ความรู้เดิมร่วมกับความรู้หลักในสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ    
และการผลิต เพ่ือพัฒนาสร้างสรรค์องค์ความรู้ใหม่หรือขยายเแนวทางปฏิบัติแบบใหม่      
ได้อย่างมีนัยส าคัญด้วยตนเอง โดยเน้นใช้กระบวนการวิจัยเป็นกระบวนการศึกษาน า        
ซึ่งผลการเรียนรู้ด้านทักษะทางปัญญาต้องประกอบด้วย 
1) สามารถวางแผน  ก าหนดกรอบแนวคิดและวิธีด าเนินงานในการท าวิจัยเพ่ือวิทยานิพนธ์

หรือโครงการทางวิชาการอย่างเป็นระบบได้ด้วยตนเอง 
2) สามารถด าเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอย่างสร้างสรรค์ด้วยตนเอง โดยใช้

ความรู้ทั้งภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิคค านวณ   
และการวิเคราะห์  เพื่อหาข้อสรุปที่สมบูรณ์ที่ขยายองค์ความรู้เดิมหรือแนวทางปฏิบัติได้
อย่างมีนัยส าคัญ 

3) สามารถสืบค้น ตีความ และใช้ความรู้ทั้งภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ เพ่ือแก้ไขปัญหา
หรือจัดการกับบริบทใหม่ทางวิชาการและวิชาชีพด้านวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต 

4) สามารถสังเคราะห์และพัฒนาองค์ความรู้ใหม่ทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต
ได้อย่างสร้างสรรค์จากองค์ความรู้เดิม 

2.3.2 กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านทักษะทางปัญญา 
1) ให้มีโครงงานทางวิชาการเพ่ือเป็นกรณีศึกษาจากรายวิชาเรียนและวิชาสัมมนาทาง

วิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต  ซึ่งต้องมีการสืบค้น ความรู้ ดุลยพินิจ การวิเคราะห์ 
การอภิปราย การหาข้อสรุป  การท ารายงาน การน าเสนอและตอบค าถาม   

2) กระบวนการวิจัยในวิชาวิทยานิพนธ์ เพ่ือพัฒนาองค์ความรู้ใหม่หรือแนวทางปฏิบัติแบบ
ใหม่อย่างมีนัยส าคัญ 

2.3.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านทักษะทางปัญญา 
1) ประเมินจากผลที่ได้จากโครงงานทางวิชาการของรายวิชาเรียนในหลักสูตร   การมีส่วน

ร่วมในการอภิปราย  ความสมบูรณ์ของงาน 
2) ประเมินจากผลการปฏิบัติงานจริงจากวิทยานิพนธ์ของนักศึกษาในแต่ละภาคการศึกษา

และในภาพรวม โดยใช้วิธีการประเมินเอกสารควบคู่กับการสอบปากเปล่าของ
คณะกรรมการสอบ เช่น การประเมินจากแผนการท างานและการด าเนินงาน            
การรายงานความก้าวหน้า ความเข้าใจในทฤษฎีและการประยุกต์  เทคนิคการวิจัย    
การออกแบบการทดลองและเครื่องมือ ผลการทดลอง การวิเคราะห์  ข้อสรุปที่สมบูรณ์
เพ่ือขยายองค์ความรู้หรือการประยุกต์ใช้จากที่มีอยู่เดิม 
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2.4 ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 
2.4.1 ผลการเรียนรู้ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 

1) มีความรับผิดชอบในการด าเนินงานของตนเองและ/หรืองานกลุ่ม  
2) สามารถตัดสินใจในการด าเนินงานได้ด้วยตนเองและประเมินผลงานของตนเองได้    
3) สามารถวางแผนเพื่อพัฒนาตนเองให้มีประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานทั้งของตนเองและ/

หรืองานกลุ่ม  
4) สามารถแสดงความเป็นผู้น าได้อย่างเหมาะสมตามโอกาส และท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่าง

มีประสิทธิภาพ    
2.4.2  กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความ

รับผิดชอบ 
ใช้การสอดแทรกลงในการสอนที่ต้องมีการท างานเป็นกลุ่มและวิชาสัมมนาที่ต้องมีกิจกรรม

ร่วมกัน ซึ่งต้องมีความรับผิดชอบ การกระจายงานตามหน้าที่ รวมทั้งวิชาวิทยานิพนธ์เพ่ือให้การท างานส าเร็จ
ลุล่วง เป็นไปตามตารางเวลา และได้ความสมบูรณ์ของงาน 

2.4.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
1) ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาในการน าเสนอรายงานกลุ่มในชั้น

เรียน  แบบประเมินของสมาชิกในกลุ่ม 
2) ประเมินจากพฤติกรรมการร่วมกิจกรรมต่างๆ และความครบถ้วนชัดเจนตรงประเด็น  

ของกลุ่ม 
3) ประเมินจากผลการปฏิบัติงานในวิชาวิทยานิพนธ์ การรายงานความก้าวหน้าวิทยานิพนธ์ 

และการสอบปากเปล่าวิทยานิพนธ์ 
 

2.5 ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
2.5.1 ผลการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1) มีทักษะในการใช้เครื่องมือด้านคณิตศาสตร์และสถิติ ในการจัดการข้อมูลและเสนอแนว

ทางการแก้ไขปัญหา 
2) สามารถใช้เทคนิคทางคณิตศาสตร์และสถิติ ร่วมกับองค์ความรู้ในการประมวล การแปล

ความหมาย  การวิเคราะห์ข้อมูลผลการทดลองเพ่ืออธิบายปรากฎการณ์ทางวิศวกรรม 
อุตสาหการและการผลิต 

3) สามารถสื่อสารอย่างมีประสิทธิภาพกับกลุ่มบุคคลหลากหลาย โดยใช้การสื่อสารด้วย  
ปากเปล่าและการเขียน การน าเสนอรายงานทั้งในแบบทางการและไม่เป็นทางการ 

4) สามารถใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรู้ติดตามความก้าวหน้าทางเทคโนโลยี    
และการสืบค้นข้อมูลอย่างเป็นระบบได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
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2.5.2 กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร   
และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
1) จัดกิจกรรมการเรียนรู้การใช้เครื่องมือด้านคณิตศาสตร์และสถิติในรายวิชาด้วย

สถานการณ์จ าลอง และ/หรือสถานการณ์จริงเพ่ือให้นักศึกษามีทักษะ สามารถวิเคราะห์
คัดกรองหรือสังเคราะห์ข้อมูลทางคณิตศาสตร์และสถิติเพ่ือน ามาใช้ในการศึกษาค้นคว้า
ปัญหาทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต    

2) จัดให้มีกิจกรรมการสื่อสารทั้งแบบปากเปล่าและการเขียน การน าเสนอรายงานอย่างเป็น
ทางการและไม่เป็นทางการ ในรายวิชาการเรียนการสอน สัมมนาทางวิศวกรรม           
อุตสาหการและการผลิต  วิทยานิพนธ์  

3) ส่งเสริมให้นักศึกษาน าเสนอผลงานทางวิชาการในที่ประชุมวิชาการทั้งภายใน  และ
ภายนอกมหาวิทยาลัย รวมทั้งนิทรรศการเพ่ือให้นักศึกษามีทักษะการสื่อสารที่ดี  และ
สามารถน าเสนอรายงานได้อย่างเหมาะสม 

4) จัดให้มีการแนะน าและปฏิบัติจริงเพ่ือใช้เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือสืบค้นข้อมูล การใช้
ฐานข้อมูลในรายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต วิทยานิพนธ์      
รายวิชาเรียน  เพ่ือติดตามความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ   
และการผลิต   

2.5.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร       
และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
1) ประเมินผลการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข ใช้การสอบข้อเขียน การท า

รายงานโครงการทางวิชาการ หรือการสอบปากเปล่าจากอาจารย์ผู้สอน อาจารย์          
ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ หรือคณะกรรมการสอบ โดยพิจารณาจากการอธิบาย  การใช้
เครื่องมือ  การคัดกรองข้อมูลทางคณิตศาสตร์และสถิติ ข้อจ ากัดและความเหมาะสมของ
เครื่องมือ 

2) ประเมินผลการเรียนรู้ด้านการสื่อสารและการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ ใช้การสอบ        
ปากเปล่าจากอาจารย์ผู้สอน  อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ หรือคณะกรรมการสอบ   
โดยพิจารณาจากการอธิบาย  การตอบค าถาม  วิธีการน าเสนอรายงาน 

 

3. แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา     
(Curriculum Mapping) 
3.1 คุณธรรม จริยธรรม 

1) มีคุณธรรม จริยธรรม และมีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ 
2) มีทักษะการจัดการและวินิจฉัยปัญหาที่ซับซ้อนทางคุณธรรม จริยธรรม และจรรยาบรรณ     

โดยประยุกต์ใช้ความรู้ หลักฐาน เหตุผลและมีวิจารณญาณได้อย่างเหมาะสมด้วยตนเอง    
รวมทั้งสนับสนุนผู้อ่ืนให้มีการใช้คุณธรรม จริยธรรมในการจัดการ 

3) มีความรับผิดชอบต่อตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและข้อบังคับต่างๆขององค์กรและสังคม 
4) มีภาวะเป็นผู้น า สามารถท างานเป็นหมู่คณะ แก้ไขข้อขัดแย้งตามล าดับความส าคัญ 
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3.2 ความรู้ 
1) มีความรู้และความเข้าใจอย่างถ่องแท้ในเนื้อหาสาระหลักทั้งพ้ืนฐานและทฤษฎีที่ส าคัญของ

สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต  และสามารถประยุกต์ความรู้ได้อย่างเหมาะสม 
2) มีความรู้และทักษะในการใช้เครื่องมือเฉพาะทาง หรือเครื่องมือเพ่ือค านวณทางวิศวกรรม        

อุตสาหการและการผลิต 
3) มีความเข้าใจต่อการพัฒนาองค์ความรู้ใหม่ สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต          

ที่สอดคล้องกับวิทยานิพนธ์หรือโครงการวิชาการ และตระหนักถึงผลกระทบขององค์ความรู้
นั้นๆ ต่อสภาพปัจจุบันและอนาคต 

4) มีความรู้ความเข้าใจอย่างลึกซึ้งในทฤษฎี และ/หรือการออกแบบ การปฏิบัติ และเทคนิคการ
วิจัยเพ่ือวิทยานิพนธ์หรือโครงการวิชาการ  เพ่ือหาข้อสรุปแนวทางการท างานที่เหมาะสม     
และสามารถบูรณาการความรู้ทางสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต และศาสตร์อ่ืนๆ      
ที่เก่ียวข้อง 

3.3 ทักษะทางปัญญา 
1) สามารถวางแผน  ก าหนดกรอบแนวคิดและวิธีด า เนินงานในการท าวิจัยเพ่ือวิทยานิพนธ์หรือ

โครงการทางวิชาการอย่างเป็นระบบได้ด้วยตนเอง 
2) สามารถด าเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอย่างสร้างสรรค์ด้วยตนเอง โดยใช้ความรู้ทั้ง

ภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิคค านวณ และการวิเคราะห์  
เพ่ือหาข้อสรุปที่สมบูรณ์ที่ขยายองค์ความรู้เดิมหรือแนวทางปฏิบัติได้อย่างมีนัยส าคัญ 

3) สามารถสืบค้น ตีความ และใช้ความรู้ทั้งภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ เพ่ือแก้ไขปัญหาหรือ
จัดการกับบริบทใหม่ทางวิชาการและวิชาชีพด้านวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต 

4) สามารถสังเคราะห์และพัฒนาองค์ความรู้ใหม่ทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิตได้อย่าง
สร้างสรรค์จากองค์ความรู้เดิม  

3.4 ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 
1) มีความรับผิดชอบในการด าเนินงานของตนเองและ/หรืองานกลุ่ม  
2) สามารถตัดสินใจในการด าเนินงานได้ด้วยตนเองและประเมินผลงานของตนเองได้    
3) สามารถวางแผนเพ่ือพัฒนาตนเองให้มีประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานทั้งของตนเองและ/หรืองานกลุ่ม  
4) สามารถแสดงความเป็นผู้น าได้อย่างเหมาะสมตามโอกาสและท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ    
3.5 ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 

1) มีทักษะในการใช้เครื่องมือด้านคณิตศาสตร์และสถิติ ในการจัดการข้อมูลและเสนอแนวทางการ
แก้ไขปัญหา 

2) สามารถใช้เทคนิคทางคณิตศาสตร์และสถิติ ร่วมกับองค์ความรู้ในการประมวล การแปล
ความหมาย การวิเคราะห์ข้อมูลผลการทดลองเพ่ืออธิบายปรากฎการณ์ทางวิศวกรรม           
อุตสาหการและการผลิต 

3) สามารถสื่อสารอย่างมีประสิทธิภาพกับกลุ่มบุคคลหลากหลาย โดยใช้การสื่อสารด้วยปากเปล่า
และการเขียน การน าเสนอรายงานทั้งในแบบทางการและไม่เป็นทางการ  

4) สามารถใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรู้ติดตามความก้าวหน้าทางเทคโนโลยี และการ
สืบค้นข้อมูลอย่างเป็นระบบได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

รายวิชา 
1.คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู้ 3. ทักษะทางปัญญา 
4. ทักษะความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห์
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใช้เทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-411-601 ระเบียบและวิธีวิจัยทางวิศวกรรม                     
04-411-602 สัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการและการ          
                 ผลิต                             

                    

04-411-603 การจัดการการผลติและการด าเนินงาน                     
04-411-604 โลจสิติกส์และการบริหารห่วงโซ่อุปทาน                     
04-411-605 การออกแบบการทดลอง                     
04-411-606 พื้นฐานวิศวกรรมอุตสาหการและ  
                 การผลิต 

                    

04-411-607 การจัดการโรงงานและการปรับปรุงผลิต 
                 ภาพ 

                    

04-411-608 การจัดการคณุภาพ                     
04-411-609 การสร้างผู้ประกอบการ                     
04-411-610 การบริหารโครงการทางวิศวกรรม                     
04-411-611 การวิเคราะห์ตัดสินใจเชิงเศรษฐศาสตร ์                     

04-411-612 การออกแบบผลิตภณัฑ์และกระบวนการ 
                 ผลิตเชิงบูรณาการ 

                    

04-411-613 การจ าลองสถานการณร์ะบบอุตสาหกรรม                     

39 
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

รายวิชา 
1.คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู้ 3. ทักษะทางปัญญา 
4. ทักษะความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห์
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใช้เทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-411-614 การออกแบบงาน                     
04-411-615 การจัดการความปลอดภัย สุขอนามยั   
                 พลังงานและสิ่งแวดล้อม 

                    

04-411-616 หัวข้อพิเศษทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการ                                   
04-412-601 ระบบการผลิตชั้นสูง                      
04-412-602 โลหวิทยาวิศวกรรมช้ันสูง                     
04-412-603 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ                     
04-412-604 โลหวิทยาการเช่ือม                     
04-412-605 การวิเคราะห์ความเค้นโดยการจ าลอง 
                 ไฟไนต์เอลิเมนต์ 

                    

04-412-606 การออกแบบการทดลองส าหรับเทคโนโลย ี
                 การผลิต 

                    

04-412-607 กระบวนการตดัเฉือนวัสดุชั้นสูง                     
04-412-608 ทฤษฎีการตัดปาดผิว                     
04-412-609 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบส าหรับการ      
                ออกแบบผลิตภณัฑท์างวิศวกรรม 

                    

04-412-610 เครื่องมือกลชั้นสูง                      

40 
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

รายวิชา 
1.คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู้ 3. ทักษะทางปัญญา 
4. ทักษะความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห์
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใช้เทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-412-611 ไตรบอร์โลยีในงานโลหะ                      
04-412-612  วัสดุคอมโพสิตช้ันสูง กระบวนการผลิต 
                  และการใช้งาน 

                    

04-412-613 หัวข้อพิเศษในวิศวกรรมการผลิต                     
04-411-701 วิทยานิพนธ ์                     
04-411-702 วิทยานิพนธ ์                     
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หมวดที ่5 หลักเกณฑ์ในการประเมินผลนักศึกษา 
 

1. กฎระเบียบหรือหลักเกณฑ์ในการให้ระดับคะแนน (Grade) 
 ตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรีว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559  
(ภาคผนวก ค.) 

1.1 การประเมินผลการศึกษาจะต้องกระท าเมื่อสิ้นภาคการศึกษาแต่ละภาคการศึกษา โดยให้ผล
การประเมินเป็นระดับคะแนน (Grade) ซึ่งระดับคะแนน ค่าระดับคะแนน และผลการศึกษาเป็น ดังนี้ 
 

ระดับคะแนน ค่าระดับคะแนน ผลการศึกษา 
A 4.0 ดีเยี่ยม (Excellent) 
B+ 3.5 ดีมาก (Very Good) 
B 3.0 ดี (Good) 
C+ 2.5 ค่อนข้างดี (Fairly Good) 
C 2.0 พอใช้ (Fair) 
D+ 1.5 ค่อนข้างพอใช้ (Poor) 
D 1.0 อ่อน (Very Poor) 
F 0 ตก (Fail) 
S - สอบผ่าน (Satisfactory) 
U - สอบไม่ผ่าน (Unsatisfactory) 
I - การวัดผลรายวิชายังไม่สมบูรณ์  (Incomplete) 
W - ขอถอนวิชาเรียนหลังก าหนด (Withdrawal) 
AU - เข้าร่วมฟังการบรรยาย  (Audit) 

 
1.2 การประเมินผลการสอบประมวลผลความรู้  การสอบวัดคุณสมบัติ  การสอบวัดมาตรฐาน

ความรู้ภาษาอังกฤษ  การสอบดุษฎีนิพนธ์  วิทยานิพนธ์และการค้นคว้าอิสระให้ผลการประเมินเป็นระดับ
คะแนน  ดังนี้ 
 ระดับคะแนน       ผลการศึกษา 
         S        สอบผ่าน    (Satisfactory) 
         U        สอบไม่ผ่าน (Unsatisfactory) 
 
       1.3  ผลสอบดุษฎีนิพนธ์และวิทยานิพนธ์ที่ได้รับระดับคะแนน S ในข้อ 1.2 ให้มี เกณฑ์การประเมิน
คุณภาพดุษฎีนิพนธ์และวิทยานิพนธ์ ดังนี้  
            1.3.1 ดีเยี่ยม (Excellent)  
            1.3.2 ดี (Good)  
            1.3.3 ผ่าน (Pass) 
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2. กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา 
2.1 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้ขณะนักศึกษายังไม่ส าเร็จการศึกษา 

การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้ของนักศึกษาเป็นส่วนหนึ่งของระบบการประกันคุณภาพ
ภายในของมหาวิทยาลัยฯ  ที่จะต้องท าความเข้าใจตรงกันทั้งมหาวิทยาลัยฯ และน าไปด าเนินการ  จน
บรรลุผลสัมฤทธิ์ ซึ่งผู้ประเมินภายนอกจะต้องสามารถตรวจสอบได้   
 คณะกรรมการบริหารหลักสูตรจะท าการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้ดังนี้ 

1) การเรียนการสอนในระดับรายวิชา  ประกอบด้วย 2 ส่วนคือ  
- ประเมินจากความคิดเห็นของนักศึกษาต่อประสิทธิภาพการสอนและการควบคุม

วิทยานิพนธ์   
- ประเมินจากคณะกรรมการบริหารหลักสูตร โดยพิจารณาจากแผนการสอน เนื้อหา     

และความทันสมัย การประเมินข้อสอบ และผลสัมฤทธิ์ของการเรียนการสอน 
2) การเรียนการสอนในระดับหลักสูตร ท าได้โดยใช้การประกันคุณภาพภายในด าเนินการทวน

สอบมาตรฐานผลการเรียนรู้และรายงานผล 
 

2.2 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้หลังนักศึกษาส าเร็จการศึกษา 
การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้หลังนักศึกษาส าเร็จการศึกษานั้น ควรเน้นการท าวิจัยอย่าง

ต่อเนื่องในด้านสัมฤทธิผลของการประกอบอาชีพของมหาบัณฑิต และน าผลวิจัยที่ได้มาปรับปรุงการเรียน
การสอนและหลักสูตร รวมทั้งการประเมินคุณภาพของหลักสูตรและภาควิชา โดยการด าเนินการมีดังนี้ 

1) ศึกษาความพึงพอใจของผู้ใช้มหาบัณฑิต เพ่ือให้ได้ข้อมูลมาพัฒนาหลักสูตร 
2) มีการติดตามข้อมูลของมหาบัณฑิตต่อภาวะการได้งานท าเพ่ือน ามาพัฒนาและปรับปรุงหลักสูตร 
3) ความคิดเห็นจากผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกหรืออาจารย์ พิเศษต่อกระบวนการเรียนรู้           

และผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา 
 

3. เกณฑ์การส าเร็จการศึกษาตามหลักสูตร 
        แผน ก  แบบ ก1  

1. สอบผ่านการสอบวัดคุณสมบัติ (Qualifying Examination) เพ่ือเป็นผู้มีสิทธิ์ขอท าวิทยานิพนธ์ 
2. เสนอวิทยานิพนธ์ และสอบผ่านการสอบปากเปล่าขั้นสุดท้ายโดยกรรมการสอบที่คณบดี

แต่งตั้ง และต้องเป็นระบบเปิดให้ผู้สนใจเข้ารับฟังได้  ส าหรับผลงานวิทยานิพนธ์ หรือส่วนหนึ่งของ
วิทยานิพนธ์ต้องได้รับการตีพิมพ์ หรืออย่างน้อยได้รับการยอมรับให้ตีพิมพ์ในวารสารระดับชาติหรือระดับ
นานาชาติที่มีคุณภาพตามประกาศคณะกรรมการการอุดมศึกษา เรื่องหลักเกณฑ์การพิจารณาวารสารทาง
วิชาการส าหรับการเผยแพร่ผลงานทางวิชาการหรือน าเสนอต่อที่ประชุมวิชาการ  โดยบทความที่น าเสนอฉบับ
สมบูรณ์ (Full Paper) ได้รับการตีพิมพ์ในรายงานสืบเนื่องจากการประชุมวิชาการประชุมวิชาการ 
(Proceedings) อย่างน้อย 2 เรื่อง ทั้งนี้ ข้อก าหนดอ่ืนใดจะต้องเป็นไปตามประกาศมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคลธัญบุรี เรื่องการตีพิมพ์บทความวิจัยเพ่ือส าเร็จการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 

3. สอบผ่านความรู้ภาษาต่างประเทศตามเงื่อนไขและหลักเกณฑ์ โดยให้เป็นไปตามประกาศ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี  

4. เกณฑ์อ่ืนใด ให้เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ว่าด้วยการศึกษา
ระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม 
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แผน ก  แบบ ก2  
1. ศึกษารายวิชาครบตามที่ก าหนดในหลักสูตร และมีค่าระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมของรายวิชา

ตามหลักสูตรไม่ต่ ากว่า 3.00 จากระบบ 4.00 ระดับคะแนน หรือเทียบเท่า  
2. เสนอวิทยานิพนธ์ และสอบผ่านการสอบปากเปล่าขั้นสุดท้ายโดยกรรมการสอบที่คณบดี

แต่งตั้ง และต้องเป็นระบบเปิดให้ผู้สนใจเข้ารับฟังได้  ส าหรับผลงานวิทยานิพนธ์ หรือส่วนหนึ่งของ
วิทยานิพนธ์ต้องได้รับการตีพิมพ์ หรืออย่างน้อยได้รับการยอมรับให้ตีพิมพ์ในวารสารระดับชาติหรือระดับ
นานาชาติที่มีคุณภาพตามประกาศคณะกรรมการการอุดมศึกษา เรื่องหลักเกณฑ์การพิจารณาวารสารทาง
วิชาการส าหรับการเผยแพร่ผลงานทางวิชาการหรือน าเสนอต่อที่ประชุมวิชาการ โดยบทความที่น าเสนอ
ฉบับสมบูรณ์ (Full Paper) ได้รับการตีพิมพ์ในรายงานสืบเนื่องจากการประชุมวิชาการ (Proceedings) 
อย่างน้อย 1 เรื่อง ทั้งนี้ข้อก าหนดอ่ืนใด จะต้องเป็นไปตามประกาศมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
เรื่องการตีพิมพ์บทความวิจัยเพ่ือส าเร็จการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา  

3. สอบผ่านความรู้ภาษาต่างประเทศตามเงื่อนไขและหลักเกณฑ์ โดยให้เป็นไปตามประกาศ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี  

4. เกณฑ์อ่ืนใด ให้เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ว่าด้วยการศึกษา
ระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม 
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หมวดที ่6 การพัฒนาคณาจารย์ 
 

1. การเตรียมการส าหรับอาจารย์ใหม่ 
1.1 จัดให้มีการอบรมหรือปฐมนิเทศ เพ่ือให้อาจารย์ใหม่มีความเข้าใจต่อวิสัยทัศน์ พันธกิจ     

และนโยบายของมหาวิทยาลัย/คณะ รวมทั้งหลักสูตรและการจัดการการเรียนการสอน     
การวิจัย  และการประกันคุณภาพ 

1.2 ส่งเสริมให้มีการเพ่ิมพูนความรู้ เช่น การศึกษาต่อ การฝึกอบรม  การดูงานทางวิชาการ    
และวิชาชีพในองค์กรอ่ืนๆ  การประชุมทางวิชาการ  เพ่ือเพ่ิมประสบการณ์ในด้านการเรียน
การสอน การวิจัยและการบริการวิชาการอย่างต่อเนื่อง 
 

2. การพัฒนาความรู้และทักษะให้แก่อาจารย์ 
2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน การวัดและการประเมินผล 

2.1.1 จัดให้มีการฝึกอบรมเพ่ือเพ่ิมทักษะการจัดการด้านการเรียนการสอน  เช่น การจัดท า
สื่อการสอน  การวัดผลและประเมินผลที่ดีและทันสมัย  การใช้โปรแกรมเฉพาะสาขา
ในการค านวณผล เป็นต้น 

2.1.2 ส่งเสริมให้มีการเพ่ิมพูนความรู้ด้านการเรียนการสอน เช่น การประชุมทางวิชาการทั้ง
ในและต่างประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณ์และพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน
อย่างต่อเนื่อง 
 

2.2 การพัฒนาวิชาการและวิชาชีพด้านต่าง ๆ 
2.2.1 ส่งเสริมให้มีการเพ่ิมพูนความรู้ เช่น การฝึกอบรม  การดูงานทางวิชาการและวิชาชีพ

ในองค์กรอ่ืนๆ  การประชุมทางวิชาการทั้งในและต่างประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณ์
การท างานวิจัยและบริการวิชาการ 

2.2.2 ส่งเสริมการท าผลงานทางวิชาการของอาจารย์ในสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ    
และการผลิต 

2.2.3 กระตุ้นให้อาจารย์เข้าร่วมท างานเป็นกลุ่มวิจัยและการสร้างเครือข่ายการวิจัย   
2.2.4 การมีส่วนร่วมในกิจกรรมบริการวิชาการ โดยเฉพาะกับชุมชนท้องถิ่น เพ่ือส่งเสริมให้มี

การพัฒนาวิชาการเพ่ือให้เกิดประโยชน์ต่อชุมชน 
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หมวดที ่7 การประกันคุณภาพหลักสูตร 
 

1. การก ากับมาตรฐาน 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต ก าหนดการ   

ก ากับมาตรฐานคุณภาพการศึกษาด้วยการประกันคุณภาพระดับหลักสูตรตามเกณฑ์ที่  สกอ. ก าหนดไว้ 
และการบริหารจัดการหลักสูตรด าเนินการตามประกาศกระทรวงศึกษาธิการ  เรื่องเกณฑ์มาตรฐาน
หลักสูตรระดับบัณฑิตศึกษาพ.ศ. 2558  

คณะวิศวกรรมศาสตร์ ได้มอบหมายให้รองคณบดีฝ่ายวิชาการและวิจัย ท าหน้าที่ก ากับดูแลการ
บริหารหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิตในภาพรวมผ่าน
ทางคณะกรรมการบริหารหลักสูตรซึ่งมีการจัดประชุมทุกเดือน  เพ่ือติดตามประเมินผลการด าเนินงาน 
และพิจารณาปรับปรุงแก้ไขการด าเนินการหรือพัฒนาหลักสูตร 
 
2. บัณฑิต 

หลักสูตรมีการติดตามคุณภาพมหาบัณฑิตตามมาตรฐานผลการเรียนรู้ หรือผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง
ของหลักสูตร โดยพิจารณาจากข้อมูลผลลัพธ์การเรียนรู้ และการมีงานท า นอกจากนี้ยังมีการติดตามความ
ต้องการของตลาดแรงงาน  

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต ท าการส ารวจ
ความพึงพอใจและความคาดหวังของผู้ใช้มหาบัณฑิตเป็นประจ าทุกปี และแจ้งผลส ารวจให้กับ
คณะกรรมการบริหารหลักสูตรได้รับทราบเพ่ือเป็นข้อมูลส าหรับการปรับปรุงพัฒนาหลักสูตร  และจัดการ
เรียนการสอน  

 
 

3. นักศึกษา 
หลักสูตรให้ความส าคัญกับการรับนักศึกษาเข้าศึกษาในหลักสูตร การส่งเสริมพัฒนานักศึกษา     

และผลลัพธ์ที่เกิดขึ้นกับนักศึกษา  
3.1 หลักสูตรก าหนดคุณสมบัติของนักศึกษาในการคัดเลือกจากผลคะแนนการสอบเข้าศึกษาต่อใน

หลักสูตร  
3.2 หลักสูตรส่งเสริมพัฒนานักศึกษา  

1) ก าหนดให้การจัดประสบการณ์การเรียนรู้ด้วยกิจกรรมที่เกิดการเรียนรู้และพัฒนา 
ศักยภาพที่จ าเป็นให้กับนักศึกษา โดยเน้นทักษะแห่งศตวรรษท่ี 21  

2) มีระบบสนับสนุนและการให้ค าแนะน านักศึกษา หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต แต่งตั้งอาจารย์ที่ปรึกษาให้แก่นักศึกษาทุกคน 
ผ่านช่องทางการสื่อสารที่หลากหลายและเหมาะสมกับยุคสมัย  

3) มีระบบการอุทธรณ์ของนักศึกษา นักศึกษาที่ต้องการอุทธรณ์หรือมีเรื่องร้องเรียนทั้งเรื่อง
ทั่วไปหรือผลการประเมิน สามารถติดต่ออาจารย์ที่ปรึกษา อาจารย์ที่ท าหน้าที่ดูแลการ
จัดการเรียนการสอนรายวิชานั้น ๆ  

3.3 หลักสูตรมีการติดตามข้อมูลที่แสดงผลลัพธ์ที่เกิดขึ้นกับนักศึกษา ได้แก่ อัตราการคงอยู่ของ
นักศึกษา อัตราการส าเร็จการศึกษา และความพึงพอใจต่อหลักสูตร 
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4. อาจารย ์
หลักสูตรให้ความส าคัญกับคุณภาพของอาจารย์ จึงมีนโยบายและแผนระยะยาวในการรับ      

อาจารย์ใหม่ การแต่งตั้งอาจารย์ประจ าหลักสูตร การมีส่วนร่วมของอาจารย์ในการวางแผน การติดตาม
และทบทวนหลักสูตร การบริหาร การส่งเสริมและการพัฒนาอาจารย์  

4.1 การรับอาจารย์ใหม่  
มีการคัดเลือกอาจารย์ใหม่ตามระเบียบและหลักเกณฑ์ของมหาวิทยาลัย โดยผู้สมัครจะต้อง

ส า เ ร็ จการศึกษาไม่ต่ ากว่ าปริญญาเอกทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการ  วิ ศวกรรมการผลิต                   
หรือวิศวกรรมวัสดุ และสาขาที่เก่ียวข้อง  

4.2 การแต่งตั้งคณาจารย์พิเศษ  
มีการเชิญอาจารย์พิเศษหรือผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกมาร่วมสอนในบางรายวิชา และบางหัวข้อที่

ต้องการความเชี่ยวชาญเฉพาะหรือประสบการณ์จริงสูง  
4.3 การมีส่วนร่วมของคณาจารย์ในการวางแผน การติดตามและการทบทวนหลักสูตร  

อาจารย์ประจ าหลักสูตรและอาจารย์ประจ ามีการประชุมร่วมกันในการวางแผนการจัดการ
เรียนการสอน การประเมินผล ติดตามการด าเนินงานตามแผนการด าเนินงาน เก็บรวบรวมข้อมูลเพ่ือ
น าไปสู่การปรับปรุงหลักสูตร  

4.4 การบริหาร การส่งเสริม และการพัฒนาอาจารย์ (ดูหมวดที่ 6 การพัฒนาอาจารย์)  
 

5. หลักสูตร การเรียนการสอน การประเมินผู้เรียน 
5.1 ระบบการจัดการเรียนการสอน  

5.1.1 จัดประชุม ปรึกษาหารือเพ่ือเตรียมความพร้อมของอาจารย์ผู้สอน อาจารย์ที่ปรึกษา
วิทยานิพนธ์ และอาจารย์ผู้สอบวิทยานิพนธ์ที่มีคุณสมบัติตรงตามข้อบังคับ            
ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรีว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา    
พ.ศ. 2559  

5.1.2 อาจารย์ผู้รับผิดชอบการเรียนการสอนในแต่ละวิชา จะต้องจัดท าเอกสารรายละเอียด
ของรายวิชา เตรียมความพร้อมในด้านอุปกรณ์การเรียนการสอน และเอกสาร
ประกอบการเรียนการสอน  

5.1.3 การจัดการเรียนการสอนในแต่ละรายวิชาต้องประกอบด้วย 3 ส่วน โดยแบ่งสัดส่วน
ตามความเหมาะสมของแต่ละรายวิชา ได้แก่ การบรรยาย และ/หรือปฏิบัติ การศึกษา
ค้นคว้าด้วยตนเองและการอภิปรายปัญหา  

5.1.4 แต่ละวิชามีการประเมินความเข้าใจและความรับผิดชอบของนักศึกษาต่อวิชานั้น ดังนี้  
- การประเมินความรู้ก่อนเรียน  
- งานที่ได้รับมอบหมาย ได้แก่ รายงาน และ/หรือการเสนอผลงาน  
- การประเมินความรู้ ได้แก่ การสอบข้อเขียน และ/หรือ การสอบปากเปล่า  

5.1.5 ในบางรายวิชาเปิดโอกาสให้เชิญบุคคลภายนอกที่มีประสบการณ์วิชาชีพในสาขาที่
เกี่ยวข้องมาร่วมสอน รวมทั้งนานักศึกษาไปศึกษาดูงานทั้งภายในและภายนอกประเทศ 
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5.2 ระเบียบการศึกษา การวัดผลและประเมินผลการศึกษา  
5.2.1 การวัดและประเมินผลการศึกษา โดยปฏิบัติตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช

มงคลธัญบุรีว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ค)  
5.2.2 การสอบวิทยานิพนธ์ให้เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรีว่า

ด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ค)  
5.2.3 การด าเนินการเมื่อสิ้นสุดการเรียนการสอน อาจารย์ผู้สอนต้องรายงานผลการ

ด าเนินงานของแต่ละรายวิชา  
5.3 การประเมินการเรียนการสอน  

5.3.1 เมื่อสิ้นสุดภาคการศึกษา คณะด าเนินการรายงานผลการด าเนินงานหลักสูตรใน
ภาพรวม  

5.3.2 ด าเนินการประเมินผู้สอน โดยผู้เรียนในแต่ละรายวิชา  
5.3.3 ผู้รับผิดชอบหลักสูตรจัดประชุมอาจารย์เพ่ือวิเคราะห์ผลการด าเนินการของหลักสูตร

ประจ าปีเพ่ือแก้ไขและปรับปรุงหลักสูตรเล็กน้อยให้สอดคล้องกับสถานการณ์ปัจจุบัน  
5.3.4 แต่งตั้งคณะกรรมการปรับปรุงหลักสูตร ที่มีจ านวนและคุณสมบัติตามหลักเกณฑ์ของ 

สกอ. เพ่ือปรับปรุงหลักสูตรอย่างน้อยทุก 5 ปี 
 

6. สิ่งสนับสนุนการเรียนรู้ 
6.1 การก าหนดคุณสมบัติเฉพาะส าหรับต าแหน่ง  

มีการก าหนดคุณสมบัติของบุคลากรสายสนับสนุนให้มีวุฒิและความรู้ตรงตามภาระงานที่
รับผิดชอบ  

6.2 การเพ่ิมทักษะความรู้เพ่ือการปฏิบัติงาน  
มีการสนับสนุนให้บุคลากรได้รับการฝึกอบรมเฉพาะทางในสาขาที่เกี่ยวข้องกับศาสตร์

วิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต สนับสนุนให้บุคลากรได้มีส่วนร่วมในโครงการบริการทางวิชาการ
ตลอดจนโครงการวิจัยของคณะ  

6.3 ทรัพยากรการเรียนการสอน  
1) ห้องเรียนและห้องปฏิบัติการมีเพียงพอต่อความต้องการของนักศึกษา  
2) เครื่องมือและอุปกรณ์เพียงพอสาหรับการจัดการเรียนการสอน  เช่น อุปกรณ์โสตทัศน์ 

กล้องถ่ายรูป และคอมพิวเตอร์ เป็นต้น  
3) ห้องสมุดมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรีมีต าราและสื่อต่าง ๆ ส าหรับนักศึกษา

สาขาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิตได้ศึกษาค้นคว้า 
 

7. ตัวบ่งชี้ผลการด าเนินงาน (Key Performance Indicators)  
ผลการด าเนินการบรรลุตามเป้าหมายตัวบ่งชี้ทั้งหมดอยู่ในเกณฑ์ดีต่อเนื่อง 2 ปี การศึกษาเพ่ือ

ติดตามการด าเนินการตาม TQF ต่อไป ทั้งนี้เกณฑ์การประเมินผ่าน คือ มีการด าเนินงานตามข้อ 1 -5   
และอย่างน้อยร้อยละ 80 ของตัวบ่งชี้ผลการด าเนินงานที่ระบุไว้ในแต่ละปี 
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ดัชนีบ่งชี้ผลการด าเนินงาน ปีท่ี 1 ปีท่ี 2 ปีท่ี 3 ปีท่ี 4 ปีท่ี 5 

1. อาจารย์ประจ าหลักสูตรอย่างน้อยร้อยละ 80 มีส่วนร่วมใน
การ ประชุมเพื่อวางแผน ติดตาม และทบทวนการด าเนินงาน
หลักสูตร 

X X X X X 

2. มีรายละเอียดของหลักสูตร ตามแบบ มคอ.2 ที่ สอดคล้องกับ
กรอบมาตรฐานคุณวุฒิแห่งชาติ หรือมาตรฐานคุณวุฒิสาขา/
สาขาวิชา 

X X X X X 

3. มีรายละเอียดของรายวิชา และรายละเอียดของประสบการณ์
ภาคสนาม ตามแบบมคอ.3 และ มคอ.4 อย่างน้อยก่อนการ
เปิดสอนในแต่ละภาคการศึกษาให้ครบทุกรายวิชา 

X X X X X 

4. จัดท ารายงานผลการด าเนินการของรายวิชา และรายงานผล
การด าเนินการของประสบการณ์ภาคสนาม ตามแบบ มคอ.5 
และ มคอ.6  ภายใน 30 วัน หลังสิ้นสุดภาคการศึกษาที่เปิด
สอนให้ครบทุกรายวิชา 

X X X X X 

5. จัดท ารายงานผลการด าเนินการของหลักสูตร ตามแบบมคอ.
7  ภายใน  60 วันหลังสิ้งสุดปีการศึกษา 

X X X X X 

6. มีการทวนสอบผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานผลการ
เรียนรู้ที่ก าหนดในมคอ.3 และ มคอ. 4 อย่างน้อยร้อยละ 25 
ของรายวิชาที่เปิดสอนในแต่ละปีการศึกษา 

X X X X X 

7. มีการพัฒนา/ปรับปรุงการจัดการเรียนการสอน กลยุทธ์การ
สอน หรือการประเมินผลการเรียนรู้ จากผลการประเมินการ
ด าเนินงานที่รายงานใน มคอ.7 ปีที่ผ่านมา 

 X X X X 

8. อาจารย์ใหม่ทุกคน ได้รับการปฐมนิเทศหรือค าแนะน าด้าน 
การจัดการเรียนการสอน 

X X X X X 

9. อาจารย์ประจ าทุกคนได้รับการพัฒนาทางวิชาการ และ/หรือ
วิชาชีพอย่างน้อยปีละหนึ่งครั้ง 

X X X X X 

10.จ านวนบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอนได้รับการพัฒนา
วิชาการ และ/หรือวิชาชีพ ไม่น้อยกว่าร้อยละ  50 ต่อปี 

X X X X X 

11.ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปีสุดท้าย/บัณฑิตใหม่ที่มีต่อ
คุณภาพหลักสูตร เฉลี่ยไม่น้อยกว่า 3.5 จาก  คะแนน 5.0 

 X X X X 

12.ระดับความพึงพอใจของผู้ใช้บัณฑิตที่มีต่อบัณฑิตใหม่ เฉลี่ย
ไม่น้อยกว่า 3.5 จากคะแนนเต็ม  5.0 

  X X X 

รวมตัวบ่งชี้บังคับที่ต้องด าเนินการ (ข้อ 1-5) ในแต่ละปี 5 5 5 5 5 

รวมตัวบ่งชี้ในแต่ละปี  9 11 12 12 12 
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หมวดที ่8 การประเมิน และปรับปรุงการด าเนินการของหลักสูตร 
 

1. การประเมินประสิทธิผลของการสอน 
1.1 การประเมินกลยุทธ์การสอน 

1) การสอนทุกรายวิชาต้องมีแผนการสอนที่ชัดเจน และน าส่งภาควิชาภายใน 4 สัปดาห์ก่อน
การเรียนการสอน เพื่อท าการประเมินกลยุทธ์การสอนโดยคณะกรรมการประเมินที่แต่งตั้ง
จากภาควิชา 

2) จัดให้มีการประเมินการเรียนการสอนทุกรายวิชาบรรยายโดยนักศึกษา เพ่ือน าผลไป
ปรับปรุงและพัฒนาการสอน 

1.2 การประเมินทักษะของอาจารย์ในการใช้แผนกลยุทธ์การสอน 
ประเมิน โดยนักศึกษาที่ เ รี ยนในรายวิชานั้นและคณะกรรมการบริหารหลักสู ตร               
หรือคณะกรรมการประเมินที่แต่งตั้งโดยภาควิชา 

 

2. การประเมินหลักสูตรในภาพรวม 
การประเมินหลักสูตรในภาพรวมได้จากการส ารวจข้อมูลจากนักศึกษาปีสุดท้าย มหาบัณฑิตที่ส าเร็จ

การศึกษาแล้ว และผู้ใช้มหาบัณฑิต 
  

3. การประเมินผลการด าเนินงานตามรายละเอียดหลักสูตร 
มีการประเมินผลการด าเนินงานตามหลักสูตร ตามดัชนีบ่งชี้ผลการด าเนินงานที่ระบุไว้ในหมวดที่ 7 

ข้อที่ 7 โดยด าเนินการตามเกณฑ์การประกันคุณภาพการศึกษาของส านักงาน  คณะกรรมการการ
อุดมศึกษา (สกอ.) และตามเกณฑ์การประกันคุณภาพการศึกษาภายนอก ของส านักงานรับรองมาตรฐาน
และประเมนิคุณภาพการศึกษา (สมศ.) 

 

4. การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุงหลักสูตรและแผนกลยุทธ์การสอน 
4.1 รวบรวมข้อมูลและสรุปผลที่ได้จากการประเมินจากนักศึกษา มหาบัณฑิต และผู้ใช้มหาบัณฑิต 
4.2 เสนอแนวทางการปรับปรุงหลักสูตรแก่คณะกรรมการหลักสูตรที่แต่งตั้งจากภาควิชา 
4.3 จัดให้มีการประเมินและพัฒนาหลักสูตรอย่างต่อเนื่องทุก 5 ปี 
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ตารางเปรียบเทียบระหว่างหลักสูตรเดิม พ.ศ. 2555 และหลักสูตรปรับปรุง พ.ศ.2560 
หัวข้อ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรใหม่ พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 (ใหม่) 

1. ชื่อ
หลักสูตร 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  
สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  
สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต 

2. โครงสร้าง
หลักสูตร 

- ไม่มี - - ไม่มี - แผน ก แบบ ก 1 
1. หมวดวิชาบังคับ (ไม่นับหน่วยกิต)            4 หน่วยกิต 
2. วิทยานิพนธ์                                    36 หน่วยกิต 
 

 แผน ก แบบ ก2 
1. แผนการศึกษาแบบท่ี 1 (แผนวิจัยเชิงวิชาการ) 
1.1  หมวดวิชาบังคับ                              12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต)                   12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาบังคับ (ไม่นับหน่วยกติ)                  1 หน่วยกิต 
1.2  หมวดวิชาเลือก                               12 หน่วยกิต 
1.3  วิทยานิพนธ์                                   12 หน่วยกิต 
2. แผนการศึกษาแบบท่ี 2 (แผนวิจัยร่วมอุตสาหกรรม) 
2.1  หมวดวิชาบังคับ                              12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต)                   12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาบังคับ (ไม่นับหน่วยกติ)                  1 หน่วยกิต 
2.2  หมวดวิชาเลือก                               12 หน่วยกิต 
    - วิชาเลือกในกลุ่มวิชา                              6 หน่วยกิต 
    - รายวิชาเรียนและท าวิจยัร่วมกับภาค           6 หน่วยกิต 
      อุตสาหกรรม 
2.3  วิทยานิพนธ์                                   12 หน่วยกิต 
หมายเหตุ วิชาสัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาการ รวม 1 หน่วยกิต 
เป็นรายวิชาในหมวดวิชาบังคับ ที่ลงทะเบียนแบบไม่นับหน่วย
กิต (Audit) และต้องมีผลการเรียนผ่านเกณฑ์ในระดับ S (เป็น
ที่พอใจ) 
รวมหน่วยกิตตลอดหลักสูตร 36 หน่วยกิต 

แผน ก แบบ ก2 
1. แผนการศึกษาแบบท่ี 1 (แผนวิจัยเชิงวิชาการ) 
1.1  หมวดวิชาบังคับ 12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต) 12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาบังคับ (ไม่นับหน่วยกติ) 1 หน่วยกิต 
1.2  หมวดวิชาเลือก 12 หน่วยกิต 
1.3  วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 
2. แผนการศึกษาแบบท่ี 2 (แผนวิจัยร่วมอุตสาหกรรม) 
2.1  หมวดวิชาบังคับ 12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต) 12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาบังคับ (ไม่นับหน่วยกติ) 1 หน่วยกิต 
2.2  หมวดวิชาเลือก 12 หน่วยกิต 
    - รายวิชาเลือกในแขนงวิชา 6 หน่วยกิต 
    - รายวิชาเลือกในแผนท าวิจยัรว่มอุตสาหกรรม 6 หน่วยกิต 
 
2.3  วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 
หมายเหตุ วิชาสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต รวม 1 หน่วยกิต 
เป็นรายวิชาในหมวดวิชาบังคับ ที่ลงทะเบียนแบบไม่นับหนกิต 
(Audit) และต้องมีผลการเรียนผ่านเกณฑ์ในระดับ S (เป็นที่
พอใจ) 
รวมหน่วยกิตตลอดหลักสูตร 36 หน่วยกิต 

แผน ก แบบ ก2 
1.  หมวดวิชาบังคับ  12 หน่วยกิต 
  1.1 รายวิชาบังคับ  
       1.1.1  นับหน่วยกิต  3 หน่วยกิต 
       1.1.2  ไม่นับหน่วยกิต*  1 หน่วยกิต 
  1.2 รายวิชาบังคับตามกลุ่มวิชา (นับหน่วยกิต)    9 หน่วยกิต 
2.  หมวดวิชาเลือก 12 หน่วยกิต 
3.  วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 
 
 
 
 
 
 
 
 
หมายเหตุ *หมายถึง รายวิชาที่ลงทะเบียนแบบไม่นับหน่วยกิต 
และต้องมีผลการเรียนผ่านเกณฑ์ในระดับ S (สอบผ่าน) 
 
 
รวมหน่วยกิตตลอดหลักสูตร 36 หน่วยกิต 
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หัวข้อ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรใหม่ พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 (ใหม่) 
 1. แผนการศึกษาแบบท่ี 1 

1.1 หมวดวิชาบังคับ                              12 หน่วยกิต 
- รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต)                     12 หน่วยกิต 
04-411-601 การจัดการการผลิตและ               3(3-0-6) 

                 การด าเนินงาน 
04-411-612 ระเบียบและวิธีวิจัยทางวิศวกรรม    3(3-0-6) 
04-411-605 โลจิสติกส์และการบริหารห่วงโซ่      3(3-0-6) 
               อุปทาน             
04-411-609 การออกแบบการทดลอง              3(3-0-6) 

 
- รายวิชาบังคับ (ไม่นับหน่วยกิต)   1 หน่วยกิต 
04-411-602 สัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการ     1(0-3-6) 

ส าหรับนักศึกษาที่ส าเร็จการศึกษาวิศวกรรมศาสตร
บัณฑิต สาขาอื่นที่ไม่ใช่สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และ
ตามดุลพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร จะต้องเรียน
รายวิชา ดังนี้  
04-411-501ภาพรวมวิศวกรรมอุตสาหการ         3(3-0-6) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1. แผนการศึกษาแบบท่ี 1 
1.1 หมวดวิชาบังคับ 12 หน่วยกิต 
- รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต) 12 หน่วยกิต 

04-421-601 เทคนิคการท าวิจัยในงานวิศวกรรม  3(3-0-6) 
04-421-602 ระบบการผลิตชั้นสูง 1                 3(3-0-6) 
04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง             3(3-0-6) 
04-423-601 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ             3(3-0-6) 

 
 
 
- รายวิชาบังคับ (ไม่นับหน่วยกิต)  1 หน่วยกิต 
04-411-602 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต         1(0-3-6) 

ส าหรับนักศึกษาที่ไม่ได้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรี
ในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต อุตสาหการ หรือเทียบเท่า 
จะต้องเรียนรายวิชาปรับพื้นฐานทางด้านวิศวกรรมการผลิต 
ในรายวิชาดังต่อไปนี้ 
04-411-204 กระบวนการผลิต                       3(3-0-6) 
04-414-301 โลหะวิทยาวิศวกรรม                   3(2-3-5) 
04-414-303 การออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมขึ้นรูปโลหะ 3(2-3-5) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

แผน ก แบบ ก1 
1. หมวดวิชาบังคับ   (ไม่นับหน่วยกิต)           4 หน่วยกิต 
  04-411-601 ระเบียบและวิธีวิจยัทางวิศวกรรม   3(3-0-6) 
04-411-602 สัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการ    1(1-0-2) 

                   และการผลิต 
2.  วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 
  04-410-702 วิทยานิพนธ์                        36(0-0-108) 
 
แผน ก แบบ ก2 

1. หมวดวิชาบังคับ                                12 หน่วยกิต 
   รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต)  12 หน่วยกิต 

ยุบรวมสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและสาขาวิชา
วิศวกรรมการผลิต ดังนั้นกลุ่มวิชาบังคับจึงแบ่งออกเป็น 2 
กลุ่มวิชา 

- กลุ่มวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
- กลุ่มวิชาวิศวกรรมการผลิต 

ดังนั้นมีรายวิชาบังคับ และรายวิชาบังคับแต่ละกลุ่มวิชา
ดังนี ้

 1.1 รายวิชาบังคับ (นับหน่วยกิต)     3 หน่วยกิต 
04-411-601 ระเบียบและวิธีวิจัยทางวิศวกรรม    3(3-0-6) 

1.2 รายวิชาบังคับ (ไม่นับหน่วยกติ)  1 หน่วยกิต 
04-411-602 สัมมนาทางวิศวกรรมอุตสาหการ    1(1-0-2) 
                 และการผลิต       
   
ส าหรับนักศึกษาที่ส าเร็จการศึกษาวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต 

สาขาอื่นที่ไม่ใช่สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการผลิต 
หรือตามดุลพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร จะต้อง
เรียนรายวิชา ดังนี้  

52 

 



53 
 

หัวข้อ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรใหม่ พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 (ใหม่) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.2 หมวดวิชาเลือก 12 หน่วยกิต 
ให้เลือกเรียน  12  หน่วยกิต จากกลุ่มวิชาต่อไปนี้ 

 
- กลุ่มวชิาการจัดการทางวิศวกรรม  
04-411-603 การจัดการโรงงานและการปรับปรุง  3(3-0-6) 
                ปรับปรุงผลิตภาพ 
04-411-604 การจัดการคณุภาพ                     3(3-0-6) 
04-411-606 การวิเคราะห์ตัดสินใจเชิง              3(3-0-6) 
                เศรษฐศาสตร ์
04-411-607 การสร้างผู้ประกอบการ                

3(2-2-6) 
04-411-608 การบริหารโครงการทางวิศวกรรม    3(3-0-6) 
04-411-610 การจ าลองสถานการณร์ะบบ          3(2-2-6)                                          
                อุตสาหกรรม          
04-411-611 หัวข้อเลือกทางด้านการจัดการทาง   3(3-0-6) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.2 หมวดวิชาเลือก 12 หน่วยกิต 

ให้เลือกเรียน  12  หน่วยกิต จากกลุ่มวิชาต่อไปนี้ 
 
- กลุ่มวิชาเทคโนโลยีการผลิต 
04-421-604 ระบบการผลิตชั้นสูง 2                 3(3-0-6) 
04-421-605 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบ    3(2-2-6) 
                ส าหรับการออกแบบผลิตภัณฑ์ทาง 
                วิศวกรรม 
04-421-606 การวิเคราะห์ด้วยคอมพิวเตอร์ช่วย   3(2-2-6) 
                 ในการออกแบบและคอมพิวเตอร์ 
                 ช่วยในการผลิต  
04-421-607 เครื่องมือกลชั้นสูง 1                   3(3-0-6) 
04-421-608 เครื่องมือกลชั้นสูง 2                   3(3-0-6) 
04-421-609 กลยุทธ์การผลิต                         3(3-0-6) 
04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม           3(3-0-6) 

04-411-606 พื้นฐานวิศวกรรมอุตสาหการและ   3(3-0-6) 
                   การผลิต   

 
1.3 รายวิชาบังคับกลุ่มวิชา เป็นรายวิชาบังคับของแต่ละกลุ่มวิชา 
  กลุ่มวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
04-411-603 การจัดการการผลิตและการด าเนินงาน 3(3-0-6) 
04-411-604 โลจิสติกส์และการบริหารห่วงโซ่     3(3-0-6) 
                  อุปทาน            
04-411-605 การออกแบบการทดลอง              3(3-0-6) 

  กลุ่มวิชาวิศวกรรมการผลิต          
04-412-601 ระบบการผลิตชั้นสูง                  3(3-0-6) 
04-412-602 โลหะวิทยาวิศวกรรมชั้นสูง           3(3-0-6) 
04-412-603 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ            3(3-0-6) 

2 หมวดวิชาเลือก 12 หน่วยกิต 
ยุบรวมสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและสาขาวิชา

วิศวกรรมการผลิต ดังนั้นกลุ่มวิชาเลือกจึงแบ่งออกเป็น 2 
กลุ่มวิชา 

- กลุ่มวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
- กลุ่มวิชาวิศวกรรมการผลิต 
 

- กลุ่มวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
ยุบรวม กลุ่มวิชาการจัดการทางวิศวกรรม และกลุ่มวิชา

ระบบการผลิตเชิงบูรณาการ เข้าด้วยกัน และมีการเปลี่ยน
รหัสวิชาดังนี ้

04-411-607 การจัดการโรงงานและการปรับปรุง 3(3-0-6) 
                ผลิตภาพ 
04-411-608 การจัดการคุณภาพ                    3(3-0-6) 
04-411-609 การสร้างผู้ประกอบการ               3(3-0-6)           
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หัวข้อ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรใหม่ พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 (ใหม่) 
                วิศวกรรม        
 
 
 
 
 
 
 

- กลุ่มวชิาระบบการผลิตเชิงบูรณาการ  
04-412-601 การออกแบบเชิงนิเวศ                  3(3-0-6) 
04-412-602 การออกแบบผลิตภัณฑ์และ           3(2-2-6) 

                  กระบวนการผลิตฯ     
04-412-603 การออกแบบงาน                       3(2-2-6) 
04-412-604 การจัดการความปลอดภัยสุข         3(3-0-6) 
                 อนามัยฯ 
04-412-605 หัวข้อเลือกทางด้านระบบการผลิตฯ 3(3-0-6) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

04-421-611 การควบคุมและการวางแผนโครง    3(3-0-6) 
                การในการผลิต 
 
04-421-612 การประเมินค่าเทคโนโลยีการผลิต   3(3-0-6)                 
                ช้ันสูง  
04-421-613 หุ่นยนต์อุตสาหกรรม                   3(2-2-6) 
04-421-614 หัวข้อพิเศษในเทคโนโลยีการผลิต    3(3-0-6) 
 

- กลุ่มวิชาเทคโนโลยีวัสดุ 
04-422-602 กระบวนการตัดเฉือนวัสดุชั้นสูง      3(3-0-6) 
04-422-603 โลหะวิทยาการเช่ือม                   3(3-0-6) 
04-422-604 การออกแบบการทดลองส าหรับเทค 3(3-0-6) 
                 โนโลยีวัสดุ                                
04-422-605 วิศวกรรมพื้นผิว                         3(2-2-6) 
04-422-606 การแข็งตัวของวัสดุ                    3(3-0-6) 
04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและ         3(2-2-6) 
                 เหล็กกล้า                                 
04-422-608 วัสดุพอลิเมอร์และการใช้งาน         3(2-2-6) 
04-422-609 การผลิตเซรามิกส์                      3(2-2-6) 
04-422-610 วัสดุผสมและการใช้งาน               3(2-2-6) 
04-422-611 หัวข้อพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ         3(3-0-6) 

 
- กลุ่มเทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ 
04-423-602 การวิเคราะห์ความเค้นโดยการ       3(3-0-6) 
                 จ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์ 
04-423-603 ไตรบอร์โลยีในงานโลหะ               3(3-0-6) 
04-423-604 ทฤษฎีการตัดปาดผิว                   3(3-0-6) 
04-423-605 การวิเคราะห์ความเสียหายของวัสดุ  3(2-2-6) 

04-411-610 การบริหารโครงการทางวิศวกรรม   3(3-0-6) 
04-411-611 การวิเคราะห์ตัดสินใจเชิง             3(3-0-6)  
                 เศรษฐศาสตร์ 
04-411-612 การออกแบบผลิตภัณฑ์และกระบวน3(3-0-6) 
                 การผลิตเชิงบูรณาการ    
04-411-613 การจ าลองสถานการณ์ระบบ         3(3-0-6) 
                อุตสาหกรรม 
04-411-614 การออกแบบงาน                       3(3-0-6)   
04-411-615 การจัดการความปลอดภัยสุขอนามัย3(3-0-6) 
                พลังงาน และสิ่งแวดล้อม       
04-411-616 หัวข้อพิเศษทางด้านวิศวกรรม        3(3-0-6) 
                 อุตสาหการ          

 
 วิชาที่ตัดออก 

04-412-601 การออกแบบเชิงนิเวศ                 3(3-0-6) 
04-412-605 หัวข้อเลือกทางด้านระบบการผลิตฯ 3(3-0-6) 

 
- กลุ่มวิชาวิศวกรรมการผลิต 

ยุบรวม กลุ่มวิชาเทคโนโลยีการผลิต กลุ่มวิชาเทคโนโลยี
วัสดุ และกลุ่มเทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ เข้าด้วยกัน และมี
การเปลี่ยนรหัสวิชาดังนี้ 

04-412-604 โลหวิทยาการเช่ือม                   3(3-0-6) 
04-412-605 การวิเคราะห์ความเค้นโดยการจ า   3(3-0-6) 
                ลองไฟไนต์เอลิเมนต์ 
04-412-606 การออกแบบการทดลองส าหรับ    3(3-0-6) 
                 เทคโนโลยีการผลิต       
04-412-607 กระบวนการตัดเฉือนวัสดุชั้นสูง     3(3-0-6) 
04-412-608 ทฤษฎีการตัดปาดผิว                  3(3-0-6) 
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หัวข้อ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรใหม่ พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 (ใหม่) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

04-423-606 วิศวกรรมแม่พิมพ์ช้ันสูง                3(2-2-6) 
04-423-607 การออกแบบเครื่องมือกล             3(3-0-6) 
04-423-608 การออกแบบช้ินงานความเที่ยงตรง  3(3-0-6) 
04-423-609 เครื่องมือวัดและการวัดทางวิศวกรรม 3(2-2-6)   
04-423-610 หัวข้อพิเศษในเทคโนโลยีการขึ้นรูป  3(3-0-6) 
                 โลหะ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

04-412-609 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบ   3(2-2-6) 
                ส าหรับการออกแบบผลิตภัณฑ์ทาง 
                วิศวกรรม 
04-412-610 เครื่องมือกลชั้นสูง                     3(3-0-6) 
04-412-611 ไตรบอร์โลยีในงานโลหะ              3(3-0-6) 
04-412-612 วัสดุคอมโพสิตช้ันสูง กระบวนการ  3(3-0-6) 
                 ผลิต และการใช้งาน 
04-412-613 หัวข้อพิเศษในวิศวกรรมการผลิต    3(3-0-6) 
               

 วิชาที่ตัดออก 
04-421-606 การวิเคราะห์ด้วยคอมพิวเตอร์ช่วย 3(2-2-6) 
                 ในการออกแบบและคอมพิวเตอร์ 
                 ช่วยในการผลิต  
04-421-608 เครื่องมือกลชั้นสูง 2                  3(3-0-6) 
04-421-609 กลยุทธ์การผลิต                       3(3-0-6) 
04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม          3(3-0-6) 
04-421-611 การควบคุมและการวางแผนโครง   3(3-0-6) 
                การในการผลิต 
04-421-612 การประเมินค่าเทคโนโลยีการผลิต  3(3-0-6)                 
                ช้ันสูง  
04-421-613 หุ่นยนต์อุตสาหกรรม                 3(2-2-6) 
04-422-605 วิศวกรรมพื้นผิว                       3(2-2-6) 
04-422-606 การแข็งตัวของวัสดุ                   3(3-0-6) 
04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและ        3(2-2-6) 
                 เหล็กกล้า                                 
04-422-608 วัสดุพอลิเมอร์และการใช้งาน        3(2-2-6) 
04-422-609 การผลิตเซรามิกส์                     3(2-2-6) 
04-422-611 หัวข้อพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ        3(3-0-6) 
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หัวข้อ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรใหม่ พ.ศ. 2555 (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 (ใหม่) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.3 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 
04-610-711 วิทยานิพนธ์ 12(0-0-36 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.3 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 
04-610-711 วิทยานิพนธ์ 12(0-0-36) 

04-423-605 การวิเคราะห์ความเสียหายของวัสดุ3(2-2-6) 
04-423-606 วิศวกรรมแม่พิมพ์ช้ันสูง              3(2-2-6) 
04-423-607 การออกแบบเครื่องมือกล            3(3-0-6) 
04-423-608 การออกแบบช้ินงานความเที่ยงตรง 3(3-0-6) 
04-423-609 เครื่องมือวัดและการวัดทาง          3(3-0-6)                          
                 วิศวกรรม 
04-423-610 หัวข้อพิเศษในเทคโนโลยีการขึ้นรูป 3(3-0-6) 
                 โลหะ  

 
3.  วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 
04-410-702 วิทยานิพนธ์                             12(0-0-36) 

 2. แผนการศึกษาแบบท่ี 2 
2.1 หมวดวิชาบังคับ                              12 หน่วยกิต 
เรียนเหมือนกับในแผนการศึกษาท่ี 1 
 
2.2 หมวดวิชาเลือก                               12 หน่วยกิต 
วิชาเลือก ในหัวข้อที่ 1.2 6 หน่วยกิต และวิชาเลือกในแผน
วิจัยร่วมอุตสาหกรรมอีก 6 หน่วยกิต จากรายวิชาดังต่อไปนี้ 
04-214-601 การฝึกงานอุตสาหกรรมด้าน          4(0-40-0) 
                วิศวกรรมอุตสาหการ    
04-180-601 ระบบสิ่งแวดล้อมและการจัดการ       1(1-0-2) 
04-415-603 เศรษฐศาสตร์วิศวกรรม                  1(1-0-2) 
 
 
2.3 วิทยานิพนธ์                                   12 หน่วยกิต 
04-210-701 วิทยานิพนธ์                            12(0-0-36) 

2. แผนการศึกษาแบบท่ี 2 
2.1 หมวดวิชาบังคับ                              12 หน่วยกิต 
เรียนเหมือนกับในแผนการศึกษาท่ี 1 
 
2.2 หมวดวิชาเลือก                               12 หน่วยกิต 
วิชาเลือก ในหัวข้อท่ี 1.2 6 หน่วยกิต และวิชาเลือกในแผนวิจัย
ร่วมอุตสาหกรรมอีก 6 หน่วยกิต จากรายวิชาดังต่อไปนี้ 
04-610-610 การฝึกงานอุตสาหกรรมด้าน 4(0-40-0) 
                วิศวกรรมการผลิต 
04-180-601 ระบบสิ่งแวดล้อมและการจัดการ      1(1-0-2) 
04-415-603 เศรษฐศาสตร์วิศวกรรม                 1(1-0-2) 
 
 
2.3 วิทยานิพนธ์                                   12 หน่วยกิต 
04-610-711 วิทยานิพนธ์                             12(0-0-36) 

2. แผนการศึกษาแบบท่ี 2 
     -ไม่ม-ี 
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ความคาดหวงัของผลลพัธ์การเรียนรู้เมือ่ส้ินสุดปีการศึกษา 
ชั้นปีที่ รายละเอียด 

1 1) นักศึกษาสามารถน าความรู้ด้านสถิติและการประยุกต์เชิงวิศวกรรม การวิเคราะห์
การเคลื่อนไหวและเวลาการปฏิบัติงาน และกรรมวิธีการผลิต ไปใช้ในการออกแบบ 
บริหารจัดการ และควบคุมระบบการผลิตได้ 
2) นักศึกษาสามารถน าความรู้ด้าน การจัดการคุณภาพแบบต่างๆ และการบูรณาการ
โดยรวมกับระบบการจัดการคุณภาพ กับเทคนิคทางสถิติ มาวิเคราะห์ความล้มเหลว
และผลกระทบที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต 
3) นักศึกษามีความรู้หลักการเบื้องต้นของกระบวนการผลิตแบบต่างๆ รวมถึงระบบ
การผลิตอัตโนมัติในภาคอุตสาหกรรม ระบบขนถ่ายในกระบวนการผลิต การควบคุม
คุณภาพในกระบวนการผลิต ที่สามารถสนับสนุนระบบการผลิต ให้มีประสิทธิภาพ 
ทันสมัย และมีปรัชญาการผลิตแบบบูรณาการ  
4) นักศึกษาสามารถประยุกต์ความรู้ในหลักการของการเปลี่ยนรูปถาวร การเกิด
นิวเคลียสและจลนศาสตร์การเติบโต การแพร่ในสารละลายของแข็ง การปรับปรุง
สมบัติโลหะด้วยความร้อน โครงสร้างจุลภาคและวิธีการวิเคราะห์ อิทธิพลตัวแปร 
โลหะวิทยาต่อความสามารถในการตัดเฉือน มาพัฒนางานด้านโลหะวิทยาใน
อุตสาหกรรมโลหะได้หลากหลายรูปแบบ 

2 1) นักศึกษาสามารถวิเคราะห์ปัญหาด้านเศรษฐศาสตร์วิศวกรรม การประเมินการ
ลงทุนโครงการทางวิศวกรรม การวิเคราะห์ต้นทุนส าหรับการตัดสินใจทางวิศวกรรม 
การตัดสินใจที่เกี่ยวข้องกับความเสี่ยงและความไม่แน่นอน โดยการประยุกต์ใช้
โปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
2) นักศึกษาสามารถบูรณาการความรู้จากงานวิจัย ไปวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาด้าน
วิศวกรรมอุตสาหการและการผลิตได้อย่างดี 
3) นักศึกษามีความรู้หลักการพ้ืนฐานของวิศวกรรมความปลอดภัยที่ประยุกต์ใช้ใน
อุตสาหกรรม  และสามารถจัดการพลังงาน สิ่งที่เป็นอันตรายต่อสิ่งแวดล้อม ต่อ
สุขภาพ และต่อการยศาสตร์ รวามถึงสามารถแก้ไขปัญหาอากาศเป็นพิษในทาง
อุตสาหกรรม   
4) นักศึกษาสามารถออกแบบและพัฒนาเครื่องมือวิจัยเชิงปริมาณและเชิงคุณภาพ อัน
น าไปสู่การวิเคราะห์และอภิปรายผลการเผยแพร่ผลการวิจัยต่อสาธารณะ 
5) นักศึกษาสามารถน าความรู้หลังจากท าหัวข้อวิจัย อาทิเช่น การหาโอกาสความ
เป็นไปได้และข้อจ ากัดของงานวิจัย การก าหนดวัตถุประสงค์และขอบเขตของงานวิจัย 
การออกแบบการทดลอง การใช้เครื่องมือทางวิทยาศาสตร์คุณภาพสูงในการ
ตรวจสอบและการวิเคราะห์ข้อมูล ไปประยุกต์ใช้การปรับปรุงคุณภาพงานในสถาน
ประกอบการได้จริง 
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ภาคผนวก  ก 
ค าสั่งแต่งตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร 
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ภาคผนวก  ข 
ผลงานทางวิชาการของอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร 

อาจารย์ประจ าหลักสตูร  อาจารย์ประจ า  และอาจารย์พิเศษ 
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อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร และอาจารย์ประจ าหลักสูตร 
1. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ชัยยะ ปราณีตพลกรัง                                   

เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Boonsong Chongkolnee, Chaiya Praneetpongrung, “Comparing the Effects of 

Ultrasonic System of the EDM Process on Machining Cemented Carbide” 
Materials Science Forum, Vol. 950, pp 195-199, Apr. 2019. (SCOPUS, Q3, 
Impact 2017 = 0.18) 

เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับชาติ 
1. กฤติธรณ์ นามสง่า, ชัยยะ ปราณีตพลกรัง, กุลชาติ จุลเพ็ญและศิริชัย ต่อสกุล “การ

เปรียบเทียบความหยาบของดรอร์ปิดในลากขึ้นรูปโลหะแผ่นที่มีรูปทรงไม่
สมมาตรด้วยการจ าลองไฟไนต์เอลิเมนต์,” วิศวกรรมสารมหาวิทยาลัยนเรศวร, ปี
ที่ 12 ฉบับที่ 1 หน้า 63-72, มกราคม - มิถุนายน 2560 (TCI 1). 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. C. Praneetpongrung, S. Chantasri and P. Poolsukho, “Effects of US-EDM-

Complex Vibration on Machining of WC-Co” in The 7th International 
Conference on Engineering and Technology, Jun 19-20, 2015, pp. 60-
63.  

2. Boonsong Chongkolnee and Chaiya Praneetpongrung. “Comparing the effects 
of ultrasonic system of the EDM process on machining cemented 
carbide,” ICMSET 2018 Beijing, China, October 20-22, 2018. pp. 1-7. 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. อติชาติ ศรีไวย์และชัยยะ ปราณีตพลกรัง “การศึกษาเปรียบเทียบวิธีการหล่อเย็นงานกลึง

เหล็กกล้าไร้สนิม SUS เกรด 316,” น าเสนอที่การประชุมวิชาการระดับชาติ ครั้ง
ที่ 14, มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ วิทยาเขตก าแพงแสน, 7-8 ธันวาคม 2560  
หน้า 305-310. 

2. บุญส่ง จงกลนี, ศิวกร อ่างทองและชัยยะ ปราณีตพลกรัง “การศึกษาอิทธิพลของมุมวางเม็ด
มีดต่อความหยาบผิวด้วยเม็ดมีดกัดแบบ 2 คมตัด,” น าเสนอที่การประชุม
วิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ, โรงแรมเคปราชา อ.ศรี
ราชา จ.ชลบุรี, 7-8 ธันวาคม 2560  หน้า 61-67. 

3. ธัศชัย ไมตรีกิจ และชัยยะ ปราณีตพลกรัง “ศึกษาผลกระทบการแปรรูปคมตัดแม่พิมพ์วัสดุ 
WC-12%Co ด้วยวิธีอีดีเอ็มเส้นลวด,” น าเสนอที่การประชุมวิชาการข่ายงาน
วิศวกรรมอุตสาหการ, โรงแรมเอมเมอรัล กรุงเทพฯ, 6-7 สิงหาคม 2558 หน้า 
630-635. 

4. วิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต และชัยยะ  ปราณีตพลกรัง “ศึกษาอิทธิพลของผงอะลูมิเนียมที่มีผลต่อ
ความหยาบผิวเหล็กกล้าเครื่องมือ SKD 11 ด้วยกระบวนการ PMEDM,” น าเสนอ
ที่การประชุมวิชาการด้านการพัฒนาการด าเนินงานทางอุตสาหกรรมแห่งชาติ 
ครั้งที่ 6,โรงแรม รามาการ์เด้นส์ กรุงเทพฯ, 12 พฤษภาคม 2558  หน้า746-750. 
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5. บุญส่ง จงกลนี, ศิวกร อ่างทอง,ชัยยะ ปราณีตพลกรังและจตุพร ใจด ารงค์ “การศึกษาอิทธิพล
ของตัวแปรในการกลึงที่มีผลต่อการสึกหรอของเม็ดมีดด้วยกระบวนการกลึงปอก
วัสดุ SCM440,” น าเสนอที่การประชุมวิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยีการผลิต
และการจัดการ, โรงแรมดีวาน่า พลาซ่า จ.กระบี่, 30 - 31 พฤษภาคม 2561 หน้า 
410-415. 

2. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ระพี กาญจนะ                                   
เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับชาติ  
1. อุเทน เฉลยโฉม สุรัตน์  ตรัยวนพงศ์ และระพี กาญจนะ (2558 ) “การเพ่ิมประสิทธิภาพการ

ท างานของเครื่องทอดโดยเทคนิคการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน กรณีศึกษา โรงงาน
อาหารกึ่งส าเร็จรูป” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี  ปีที่ 13,  ฉบับที่ 
2, หน้า 21-33. (TCI 1)   

2. ศุภมิตร กิจเธาว์ และระพี กาญจนะ. 2557. “การทบทวนวรรณกรรมการใช้เทคนิค QFD ใน
การออกแบบหลักสูตร” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี. ปีที่ 12, ฉบับ
ที่ 1 (ม.ค. – มิ.ย. 2557), หน้า 1-13. (TCI 1) 

3. อาเฟนดี ท่าสอน และระพี กาญจนะ. 2557.  “การวิเคราะห์ความเสี่ยงของโซ่อุปทานส าหรับ
แผ่นยางพาราดิบไม่เรียบ: กรณีศึกษาจังหวัดนราธิวาส” วารสารวิศวกรรมศาสตร์   
ราชมงคลธัญบุรี. ปีที่ 12, ฉบับที่ 1 (ม.ค. – มิ.ย. 2557), หน้า 35-41. (TCI 1) 

4. ศุภชัย แสงบัวท้าว และระพี กาญจนะ. 2557. “การวิเคราะห์ปัจจัยที่เหมาะสมเพ่ือการ
ออกแบบสร้างเตาเผาขยะชุมชนขนาดเล็กด้วยเทคนิคการออกแบบการทดลอง” 
วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี. ปีที่ 12, ฉบับที่ 1 (ม.ค. – มิ.ย. 
2557), หน้า 43-53. (TCI 1) 

5. วรินญา สุจริยา ปานจิตต์ หลงประดิษฐ์ จิราวรรณ อุ่นเมตตาอารี และระพี กาญจนะ. 2557. 
“การวิเคราะห์ความต้องการระบบสารสนเทศเพ่ือสนับสนุนการบริหารคุณภาพ
การผลิตอาหารแช่เยือกแข็งโดยการประยุกต์ใช้หลักการเทคโนโลยีสารสนเทศ
คุณภาพ (คิวไอที)” วารสารวิจัย มสด. ปีที่ 12, ฉบับที่ 2, หน้า 19 –40. (TCI 1) 

6. อรอุรา วิเชียร และระพี กาญจนะ. 2556. “การประยุกต์ใช้เทคนิค Fault Tree Analysis 
(FTA) กรณีศึกษากระบวนการปั๊มโลหะ” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคล
ธัญบุรี. ปีที่ 11, ฉบับที่ 2 (ก.ค. – ธ.ค. 2556), หน้า 1-11. (TCI 1) 

7. เฉลิมศักดิ์ ถาวรวัตร์ และระพี กาญจนะ. 2556. “การปรับปรุงการจัดการวัสดุคงคลัง 
กรณีศึกษาระบบการผลิตแบบตามสั่ง” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคล
ธัญบุรี. ปีที่ 11, ฉบับที่ 2 (ก.ค. – ธ.ค. 2556), หน้า 13-23. (TCI 1) 

8. วลัยพร เหมโส และระพี กาญจนะ. 2556. “การลดของเสียจากกระบวนการผลิตผ้าเบรก
รถยนต์ โดยประยุกต์ใช้วิธีการ DMAIC” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคล
ธัญบุรี ปีที่ 11, ฉบับที่ 2, หน้า 33 – 46. (TCI 1) 

9. ชาญณรงค์ อินทรชู และระพี กาญจนะ (2556) “การลดของเสียในกระบวนการขึ้นรูปด้วย
ความร้อนถาดบรรจุฮาร์ดดิสก์ 2.5” โดยการประยุกต์ใช้เทคนิคการออกแบบการ
ทดลอง” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 11, ฉบับที่ 1 เดือน
มกราคม - มิถุนายน 2556, หน้า 37 – 48. (TCI 1) 
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10. สุธาสินี ราชบุตร สมศักดิ์ อิทธิโสภณกุล และระพี กาญจนะ (2556) “การวิเคราะห์ต้นทุน
ผลิตภัณฑ์โดยการประยุกต์ใช้ระบบต้นทุนกิจกรรม กรณีศึกษา การผลิตชิ้นส่วน
เครื่องจักรแบบตามสั่ง” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 11, ฉบับ
ที่ 1 เดือนมกราคม - มิถุนายน 2556, หน้า 49–60. (TCI 1) 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ  
1. อติศักดิ์ ไสวอมร ระพี กาญจนะ และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ . 2559 “การวิเคราะห์ปัจจัยเสี่ยงของ

เครื่องเกี่ยวนวดข้าวโดยการประยุกต์ใช้เทคนิค Failure Mode and Effect 
Analysis (FMEA)” การประชุมวิชาการระดับชาติมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลสุวรรณภูมิ ครั้งที่ 1 (The 1st RUSNC) 22 มิถุนายน 2559 หน้า 81-95. 

2. วัชร์โรจน์ งามแสงเนตร์ และระพี กาญจนะ. 2556. “การศึกษาเปรียบเทียบการจัดการ
ระบบโลจิสติกส์ในอุตสาหกรรมยานยนต์จากมุมมองของผู้ประกอบการและผู้
ให้บริการด้านการขนส่ง”การประชุมวิชาการบัณฑิตศึกษาระดับชาติและ
นานาชาติ ครั้งที่ 3. มหาวิทยาลัยศิลปากร 9-10 พฤษภาคม 2556 หน้า 2062-
2074. 

 
3. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.กิตติพงษ์ กิมะพงศ์ 

เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Pramote Poonnayom, Voraya Wattanajitsiri, and Kittipong Kimapong.  “A 

Machinability Study of Hard-Facing Weld Metal on JIS-S50C Carbon 
Steel.” Key Engineering Materials 728 (2017) 85-90. (ISI Q3) 

2. Kittipong Kimapong, Pramote Poonnayom, and Voraya Wattanjitsiri. 
"Microstructure and Wear Resistance of Hardfacing Weld Metal on 
JIS-S50C Carbon Steel in Argicultural Machine Parts." Materials 
Science Forum 872 (2016) 55-61. (ISI Q3) 

เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับชาติ 
1. สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ วรญา วัฒนจิตสิริ กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. “โครงสร้างจุลภาคและความ

ต้านทานการสึกหรอของโลหะเชื่อมพอกแข็งบนพ้ืนผิวเหล็กกล้าคาร์บอนปาน
กลาง JIS-S50C” วารสารวิชาการปทุมวัน ปีที่ 6 ฉบับที่ 17 (2560) 23-30.    
(TCI 2) 

2. ปราโมทย์ พูนนายม วรญา วัฒนจิตสิริ อรรถกร จันทร์ชนะ สหัส มีชะคะ กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. 
“อิทธิพลของตัวแปรการกัดต่อรูปร่างเศษกัดและการสึกหรอของคมตัดในการกัด
ผิวหน้าโลหะเชื่อมพอกแข็งบนผิวเหล็กกล้า JIS-S50C” วิศวกรรมสารฉบับวิจัย
และพัฒนา ปีที่ 27 ฉบับที่ 3 (2559) 37-42. (TCI 1) 

3. ปราโมทย์ พูนนายม ไพบูลย์ แย้มเผื่อน วรญา วัฒนจิตสิริ สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ และกิตติพงษ์ กิมะ
พงศ์. “โครงสร้างจุลภาคและความต้านทานการสึกหรอของโลหะเชื่อมพอกแข็ง
บนผิวเหล็กหล่อเทา FC25” วิศวกรรมสารฉบับวิจัยและพัฒนา ปีที่ 27 ฉบับที่ 2 
(2559) 35-41. (TCI 1) 
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4. กิตติพงษ์ กิมะพงศ์ สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ สุริยา ประสมทอง วรญาวัฒนจิตสิริ. “อิทธิพลของการ
รองพ้ืนและการพอกผิวแข็งต่อสมบัติท่างกลของโลหะเชื่อมเหล็กกล้าคาร์บอน 
JIS-S50C” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 14 ฉบับที่ 1 (2559) 
77-86. (TCI 1) 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Pramote Poonnayom, Paiboon Yaemphuarn, Kittipong Kimapong. Effect of Gas 

Metal Arc Welding Speed on Tensile Properties of SUS304 Stainless 
Steel and SS400 Carbon Steel Butt Joint. The 7th International 
Conference on Engineering and Technology ICET-2015, June 19-20, 
2015. Phuket, Thailand. pp.64-67. 

2. Sakchai chantasri, Kittipong Kimapong. Fracture Strength and Failure Location 
of GMAW Lap Joint between SS400 Carbon Steel and SUS304 
Stainless Steel. The 7th International Conference on Engineering and 
Technology ICET-2015, June 19-20, 2015. Phuket. pp. 68-71. 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. อติศักดิ์ ไสวอมร ระพี กาญจนะ และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ . 2559 “การวิเคราะห์ปัจจัยเสี่ยง

ของเครื่องเกี่ยวนวดข้าวโดยการประยุกต์ใช้เทคนิค Failure Mode and Effect 
Analysis (FMEA)” การประชุมวิชาการระดับชาติมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลสุวรรณภูมิ ครั้งที่ 1 (The 1st RUSNC) 22 มิถุนายน 2559 หน้า 81-95. 

2. กิตติพงษ์ กิมะพงศ์ ไพบูลย์ แย้มเผื่อน ปราโมทย์ พูนนายม อรรถกร จันทร์ชนะ. โครงสร้าง
จุลภาค และสมบัติทางกลของโลหะเชื่อมพอกแข็งบนผิวเหล็กหล่อสีเทา FC25.  
การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2559 7-8 
กรกฎาคม 2559  โรงแรมโฆษะ จ. ขอนแก่น หน้า 1121-1126. 

3. ปราโมทย์ พูนนายม วรญา วัฒนจิตสิริ อรรถกร จันทร์ชนะ สหัส มีชะคะ กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. 
ความสามารถในการตัดเฉือนโลหะเชื่อมพอกแข็งบนผิวเหล็กกล้า JIS-S50C. การ
ประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2559 7-8 กรกฎาคม 
2559  โรงแรมโฆษะ จ. ขอนแก่น หน้า 1127-1132. 

4. สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ วรญา วัฒนจิตสิริ อรรถกร จันทร์ชนะ ศิวกร อ่างทอง กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. 
อิทธิพลของตัวแปรการเชื่อมอาร์กลวดหุ้มฟลักซ์ต่อสมบัติของรอยต่อชนระหว่าง
เหล็กกล้าคาร์บอน AISI1015 และเหล็กกล้าไร้สนิม AISI304. การประชุมวิชาการ
ข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2559 7-8 กรกฎาคม 2559  
โรงแรมโฆษะ จ. ขอนแก่น หน้า 1133-1138. 

5. ไพบูลย์ แย้มเผื่อน วรญา วัฒนจิตสิริ สมศักดิ์ แก่นทอง กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. การเปรียบเทียบ
พฤติกรรมการต้านทานการสึกหรอระหว่างก่อนและหลังการอบชุบด้วยความร้อน
ชั้นพอกผิวแข็ง JIS S50C ของลูกโรลเลอร์รถเกี่ยวและนวดข้าว. มหาวิทยาลัย
ธุรกิจบัณฑิตย์ ร่วมกับ เครือข่ายวิจัยประชาชื่น ครั้งที่ 11 พหุวัฒนธรรม: โอกาส
และความท้ าทาย .  25  มี นาคม 2559 .  มหาวิทยาลั ยธุ ร กิ จบัณฑิ ตย์ 
กรุงเทพมหานคร. 159-168. 
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6. สหัส มีชะคะ อรรถกร จันทร์ชนะ นฤทธิ์ คชฤทธิ์ สิริ กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. การศึกษาความเป็นไป
ได้ ในการตัด เฉือนแนวเชื่ อมพอกผิ วแข็ ง เหล้ กกล้ าคาร์ บอน JIS-S50C. 
มหาวิทยาลัยธุรกิจบัณฑิตย์ ร่วมกับ เครือข่ายวิจัยประชาชื่น ครั้งที่ 11 พหุ
วัฒนธรรม: โอกาสและความท้าทาย. 25 มีนาคม 2559. มหาวิทยาลัยธุรกิจ
บัณฑิตย์ กรุงเทพมหานคร. 300-312. 

7. สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ วรญา วัฒนจิตสิริ กิตติพงษ์ กิมะพงศ์ อรรถกร จันทร์ชนะ. อิทธิพลของ
อุณหภูมิการอุ่นชิ้นงานก่อนการเชื่อมที่ส่งผลต่อโครงสร้างจุลภาค ความแข็ง และ
ความต้านทานการสึกหรอของโลหะเชื่อมพอกแข็งเหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง 
JIS-S50C. พลวัตการศึกษาสร้างสรรค์เพ่ืออนาคตที่ยั่งยืน. 23 พฤษภาคม 2559. 
มหาวิทยาลัยกรุงเทพ ปทุมธานี. หน้า 22-31.  

8. ไพโรจน์ บุญเกิด อรรถกร จันทร์ชนะ กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. การศึกษาความเป็นไปได้ในการเชื่อม
อาร์กทังสะเตนแก๊สคลุมรอยต่อชนท่อต่างชนิดระหว่างเหล็กกล้าไร้สนิม 
AISI304L /316. พลวัตการศึกษาสร้างสรรค์เพ่ืออนาคตที่ยั่งยืน. 23 พฤษภาคม 
2559. มหาวิทยาลัยกรุงเทพ ปทุมธานี. หน้า 47-57.   

9. สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ ปราโมทย์ พูนนายม กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. โครงสร้างจุลภาคและความแข็งแรง
กระแทกของการเชื่อมอาร์คลวดหุ้มฟลักซ์รอยต่อชนระหว่างเหล็กกล้าคาร์บอน 
AISI1015 และเหล็กกล้าไร้สนิม AISI304. การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัย สงขลานครินทร์, 19-20 มิถุนายน 2558, ภูเก็ต, หน้า 80-85.  

10. กิตติพงษ์ กิมะพงศ์ ศักดิ์ชัย จันทศรี. ความต้านทานการสึกหรอและโครงสร้างจุลภาคของชั้นพอก
ผิวแข็งเหล็กกล้าเครื่องมือ JIS-SKD11. การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัย สงขลานครินทร์, 19-20 มิถุนายน 2558, ภูเก็ต, หน้า 140-145.  

11. ณัฐวีร์ ศอกจะบก  สุริยา ประสมทอง  เจษฎา แก้ววิชิตร  และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ “การศึกษา
เปรียบเทียบความแข็งแรงกระแทกของรอยต่อชนเหล็กกล้าคาร์บอน AISI 1015 
และเหล็กกล้า   ไร้สนิม AISI 304 ที่กระแสเชื่อมอาร์กลวดหุ้มฟลักซ์แตกต่าง” 
การประชุมวิชาการระดับชาติ มหาวิทยาลัยรังสิต ประจ าปี 2558 ( RSU 
National Research Conference 2015), วันที่ 24 เมษายน 2558, ปทุมธานี, 
หน้า 303-310.  

12. ทวี หมัดส๊ะ  และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ “การศึกษาอิทธิพลความเร็วเดินเชื่อมเสียดทานแบบกวนที่
มีผลต่อวัสดุที่ความหนาต่างกันระหว่างอลูมิเนียม AA6063 และอลูมิเนียม 
AA7075” การประชุมวิชาการบัณฑิตศึกษาระดับชาติและนานาชาติ ครั้งที่ 4, 22-
23 พฤษภาคม 2557, กรุงเทพมหานคร, หน้า 2679-2689.  

13. นิรันดร์ พรมเกษา  และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ “อิทธิพลของจ านวนชั้นพอกผิวแข็งเหล็กกล้า
คาร์บอน JIS S50C ต่อสมบัติของแนวเชื่อมอาร์กลวดไส้ฟลักซ” การประชุม
วิชาการบัณฑิตศึกษาระดับชาติและนานาชาติ ครั้งที่ 4, 22-23 พฤษภาคม 2557, 
กรุงเทพมหานคร, หน้า 2679-2689.  
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14. ด ารงค์มิตร เหียนขุนทด  สุริยา ประสมทอง  สุวัฒ ภูเภา  เจษฎา แก้ววิชิตร และกิตติพงษ์ กิมะ
พงศ์ “อิทธิพลกระแสเชื่อมอาร์กโลหะแก๊สคลุมต่อความแข็งแรงกระแทก
เหล็กกล้า JIS-SKD 11” การประชุมวิชาการแห่งชาติมหาวิทยาลัย เกษตรศาสตร์
วิทยาเขตก าแพงแสน ครั้งที่ 10, 6-7 ธันวาคม 2556, นครปฐม, หน้า 1530-
1538. 

15. ประดิษฐ์ สังข์ศิริ  สุริยา ประสมทอง  และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ “ผลกระทบของความเร็วรอบ
และเวลากดแช่ที่ส่งผลต่อค่าความต้านแรงดึงเฉือนของการเชื่อมเสียดทานกวน
แบบจุดรอยต่อเกยอลูมิเนียมผสม AA5052 กับทองแดงผสมC11000” การ
ประชุมวิชาการแห่งชาติมหาวิทยาลัย เกษตรศาสตร์วิทยาเขตก าแพงแสน ครั้งที่ 
10, 6-7 ธันวาคม 2556, นครปฐม, หน้า 1564-1570.  

16. กลไกร นาโควงค์  สุริยา ประสมทอง  และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ “อิทธิพลตัวแปรการเชื่อมอาร์ก
โลหะแก๊สคลุมที่มีผลต่อความแข็งแรงกระแทกของรอยต่อชนเหล็กกล้าไร้สนิม 
SUS304 และเหล็กกล้าหล่อ SCW410” การประชุมวิชาการ มอบ. วิจัย ครั้งที่ 7, 
25-26 กรกฎาคม 2556, อุบลราชธานี, หน้า 452-459. 

17. ศักดิ์ชัย จันทศรี  ไพบูลย์ แย้มเผื่อน  เจษฎา แก้ววิชิตร และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ “อิทธิพลของ
กระแสไฟเชื่อมต้านทานแบบจุดต่อ ความแข็งแรงดึงเฉือนรอยต่อ เกยอลูมิเนียม 
AA1100 และเหล็กกล้าเคลือบสังกะสี SGACD” การประชุมวิชาการระดับชาติ 
ประจ าปี 2556, 31 พฤษภาคม 2556, เชียงใหม่, หน้า 1261-1268.  

18. กิตติพงษ์ กิมะพงศ์  ศักดิ์ชัย จันทศรี  เจษฎา แก้ววิชิตร และไพบูลย์ แย้มเผื่อน “อิทธิพลตัว
แปรการเชื่อมอาร์กโลหะแก๊สคลุมที่มีผลต่อความแข็งแรงกระแทกของรอยต่อ
ชนเหล็กกล้าไร้สนิม SUS304 และเหล็กกล้าหล่อ SCW410” การประชุม
วิชาการระดับชาติ ประจ าปี 2556 , 31 พฤษภาคม 2556, เชียงใหม่, หน้า 
1253-1260.  

19. ชนัญดร มีมุข  สุวัฒ ภูเภา  และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ “การศึกษาอิทธิพลรูปทรงตัวกวนในการ
เชื่อมด้วยการเสียดทานแบบกวนอลูมิเนียม 6063 ความหนาต่างกันรอยต่อชน
แผ่นเทเลอร์แบล็งค์” การประชุมวิชาการมหาวิทยาลัยรังสิต ประจ าปี 2556 , 4 
เมษายน 2556, ปทุมธานี, หน้า 265-273. 

20. ปราโมทย์ พูนนายม  ไพบูลย์ แย้มเผื่อน  ศาตราชัย เตี๊ยะตาช้าง  เจษฎา แก้ววิชิต และกิตติพงษ์  
กิมะพงศ์ “การศึกษาความเป็นไปได้ในการใช้เถ้าลอยอลูมิเนียมเป็นส่วนผสมใน
อิฐทนไฟ” การประชุมวิชาการมหาวิทยาลัยรังสิต ประจ าปี 2556 , 4 เมษายน 
2556, ปทุมธานี, หน้า 259-264.  

21. ไพบูลย์ แย้มเผื่อน  ปราโมทย์ พูนนายม  มนัส ศรีสวัสดิ์  เจษฎา แก้ววิชิตร และกิตติพงษ์ กิมะ
พงศ์“การศึกษาอิทธิพลของขี้ตะกรันอลูมิเนียมจากโรงหล่อที่มีผลต่อสมบัติของ
วัสดุผสมพอลิเมอร์-พ้ืนหลักพอลิพรอพิลีน” การประชุมวิชาการมหาวิทยาลัย
รังสิต ประจ าปี 2556, 4 เมษายน 2556, ปทุมธานี, หน้า 228-237.  
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อาจารย์ประจ าหลักสูตร 
4. รองศาสตราจารย์ ดร.ณฐา คุปตัษเฐียร 

เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับชาติ 
1. อนุภาพ วิตรสุขุมาลย์ และ ณฐา คุปตัษเฐียร. 2558. “การปรับปรุงคุณภาพงานบริการของ

ห้องปฏิบัติการสอบเทียบเครื่องมือวัดโดยการบูรณาการเครื่องมือวัดคุณภาพ
บริการ SERVQUAL และแบบจ าลองของคาโนไปยัง QFD” วารสาร
วิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 13 ฉบับที่ 1 เดือนมกราคม - มิถุนายน 
2558 หน้า 1 - 12. (TCI 1) 

2. ศักดิ์ระพี พริบไหว และ ณฐา คุปตัษเฐียร. 2558. “คุณภาพการบริการของการจัดการเรียน
การสอนระดับบัณฑิตศึกษา กรณีศึกษาภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ มทร. 
ธัญบุรี โดยการใช้เทคนิค SERVQUAL – TRAN” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราช
มงคลธัญบุรี ปีที่ 13 ฉบับที่ 1 เดือนมกราคม - มิถุนายน 2558 หน้า 25- 34. 
(TCI 1)  

3. ศราวุธ จตุรบูรณ์ และ ณฐา คุปตัษเฐียร. 2557. “การศึกษาความเป็นไปได้ในการใช้พลังงาน
ทดแทน: กรณีศึกษาชุมสายโทรศัพท์ พ้ืนฐานในประเทศไทย ” วารสาร
วิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 12 ฉบับที่ 1 เดือนมกราคม - มิถุนายน 
2557 หน้า 55 - 62. (TCI 1)  

4. กัญญรัตน์ วังคะฮาด และ ณฐา คุปตัษเฐียร. 2557.“การลดปัญหาของเสียในการผลิตเกียร์
ด้วยหลักการ DMAIC : กรณีศึกษาบริษัทผลิตชิ้นส่วนมอเตอร์ไฟฟ้า” วารสาร
วิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 12 ฉบับที่ 2 เดือนมิถุนายน - ธันวาคม  
2557 หน้า 29 - 41. (TCI 1) 

5. ศิวะ ไวทย์รุ่งโรจน์ และ ณฐา คุปตัษเฐียร. 2557. “การเพ่ิมผลผลิตในอุตสาหกรรมผลิต
ชิ้นส่วนรถยนต์ กรณีศึกษากระบวนการเชื่อมคานกันกระแทกด้วยแขนกล” 
วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 11 ฉบับที่ 1  เดือนมกราคม - 
มิถุนายน 2557 หน้า 23 - 36. (TCI 1) 

6. วัชรุตม์ ชีววิริยะนนท์ และ ณฐา คุปตัษเฐียร. 2556. “การเพ่ิมผลิตภาพของการผลิตชิ้นส่วน
อิเล็กทรอนิกส์โดยเทคนิค DMAIC กรณีศึกษา โรงงานผลิตแผงวงจร
อิเล็กทรอนิกส์” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 11 ฉบับที่ 2 เดือน
กรกฎาคม - ธันวาคม 2556 หน้า 25 - 36. (TCI 1) 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ  
1. นัทรมย์  ศรีรัตนพันธ์ และณฐา คุปตัษเฐียร. 2558. “การออกแบบอุปกรณ์ยึดชิ้นงาน และ

ระบบป้องกันความผิดพลาด เพ่ือลดของเสียในกระบวนการผลิตโฟมเบาะรถยนต์ 
กรณีศึกษา : โรงงานตัวอย่าง” การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ 
ประจ าปี พ.ศ. 2558, 6-8 สิงหาคม 2559, หน้า 366 - 377 กรุงเทพฯ. 
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5. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ศิวกร อ่างทอง  
เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับชาติ 
1. จตุพล ตั้งปกาศิต ศิวกร อ่างทอง. พนมศักดิ์ คงจีน “ผลกระทบของการใช้เถ้าหิน ทราย

บดละเอียด ตะกอนน้ าประปา แทนที่ในปูนซีเมนต์ต่อก าลังอัด การหดตัวแบบ
แห้ง และการหดตัวแบบออโตจีนัส ของคอนกรีต” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราช
มงคลธัญบุรี ปีที่ 14 ฉบับที่ 2 (2559) 69-78. (TCI 1) 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ วรญา วัฒนจิตสิริ อรรถกร จันทร์ชนะ ศิวกร อ่างทอง กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. 

อิทธิพลของตัวแปรการเชื่อมอาร์กลวดหุ้มฟลักซ์ต่อสมบัติของรอยต่อชนระหว่าง
เหล็กกล้าคาร์บอน AISI1015 และเหล็กกล้าไร้สนิม AISI304. การประชุมวิชาการ
ข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2559 7-8 กรกฎาคม 2559  
โรงแรมโฆษะ จ. ขอนแก่น หน้า 1133-1138. 

2. รัตนชัย กองวงศ์
 
ศิวกร อ่างทอง. การศึกษาอิทธิพลของรัศมีและลักษณะการเคลื่อนที่ของลูกรีด

ที่มีผลต่อคุณภาพชิ้นงานรูปถ้วยอลูมิเนียมด้วยกระบวนการหมุนขึ้นรูป. การ
ประชุมวิชาการแห่งชาติมหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ วิทยาเขตก าแพงแสน ครั้งที่ 
9 มหาวิทยาลัย เกษตรศาสตร์ วิทยาเขตก าแพงแสน จ.นครปฐม 5-8 ธันวาคม 
2558. หน้า 247-255. 

 
6. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ศิริชัย ต่อสกุล  

เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับชาติ 
1. ศิริชัย ต่อสกุล และกฤษดา บรรเทาพิษ, “อิทธิพลของแรงดันของเหลวที่มีผลต่อแรงลากขึ้นรูป

ในการลากขึ้นรูปลึกเหล็กกล้าคาร์บอนรีดเย็น SPCC ด้วยการเคลื่อนที่ของอ
ของเหลว”, วารสารวิชาการ พระจอมเกล้าพระนครเหนือ ปีที่ 3 ฉบับที่ 3 2556. 
หน้า 618-629. (TCI 1) 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. S. Torsakul. “Investigation of Friction in Cold Extrusion of Aluminum Alloy” 7th 

International Conference on Tribology in Manufacturing Processes. 
February 28 to March 2, 2016, Phuket, Thailand. pp.244-256. 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. ไพฑรูย์ พูลสุขโข, ชวลิต อินปัญโญ, ศิริชัย ต่อสกุล, “การออกแบบและพัฒนาเครื่องบดผสม

น้ าพริกกึ่งอัตโนมัติ”, การประชุมสัมมนาเชิงวิชาการรูปแบบพลังงานทดแทนสู่
ชุมชนแห่งประเทศไทยครั้งท่ี 8, มทร.ธัญบุรี, 4-6 พฤศจิกายน 2558. หน้า 180 - 
183 

2. มนตรี น่วมจิตร์, จงกล สุภารัตน์, ศิริชัย ต่อสกุล, “การออกแบบและพัฒนาเครื่องคั่วพริกด้วย
ระบบกึ่งอัตโนมัติ”, การประชุมสัมมนาเชิงวิชาการรูปแบบพลังงานทดแทนสู่
ชุมชนแห่งประเทศไทยครั้งท่ี 8, มทร.ธัญบุรี, 4-6 พฤศจิกายน 2558. หน้า 176 -
179 
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3. ศิริชัย ต่อสกุล และกุณฑล ทองศรี, “การออกแบบและพัฒนาเครื่องบรรจุน้าพริกแบบ
กึ่งอัตโนมัติระบบนิวแมติก”, การประชุมสัมมนาเชิงวิชาการรูปแบบพลังงาน
ทดแทนสู่ชุมชนแห่งประเทศไทยครั้งที่ 8, มทร.ธัญบุรี, 4-6 พฤศจิกายน 2558 
หน้า 184-187 

4. ศิริชัย ต่อสกุล, จงกล สุภารัตน์ และนทีชัย ผัสดี, “การออกแบบและสร้างเครื่องอัดเม็ด
เชื้อเพลิงชีวมวลด้วยระบบดายน์อัด”, การประชุมสัมมนาเชิงวิชาการรูปแบบ
พลังงานทดแทนสู่ชุมชนแห่งประเทศไทยครั้งที่ 8, มทร.ธัญบุรี, 4-6 พฤศจิกายน 
2558 หน้า 91-94 

5. กฤตภาส นวลยง ศิริชัย ต่อสกุล, “การศึกษาอิทธิพลของสารหล่อลื่นต่อรูปทรงชิ้นงานใน
กระบวนการอัดแบบดัด”, การประชุมวิชาการระดับชาติมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคล ครั้งที่ 8, มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา. 2557. หน้า 9-14 

6. สุทัศน์ ชมชิด, สุริยา ประสมทอง, ศิริชัย ต่อสกุล, “การวิเคราะห์กระบวนการเชื่อมด้วยแรง
เสียดทาน ระหว่างเหล็กกล้าไร้สนิมAISI 304L กับเหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง”, 
การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี 2556, ชลบุรี. หน้า 
358-364 

7. พิสิษฐ์ ศรีน้อย ศิริชัย ต่อสกุล“การศึกษาอิทธิพลรูปทรงของดรอบีดที่มีผลต่อการลากขึ้นรูป
โลหะแผ่นด้วยรูปทรงชิ้นงานไม่สมมาตร”, วิศวกรรมสารฉบับวิจัยและพัฒนา ปีที่ 
24 ฉบับที่ 3 2556. หน้า 32 - 40 

 
7. ดร.กุลชาติ จุลเพ็ญ  

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. กุลชาติ จุลเพ็ญ และชลิตต์ มธุรสมนตรี, “การพัฒนาเตาเคี่ยวน้ าตาลมะพร้าวแบบท่อร่วม” 

การประชุมวิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ ประจ าปี 
2559, 28-29 กรกฎาคม 2559, มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา, หน้า 185-190. 

2. กุลชาติ จุลเพ็ญ และชลิตต์ มธุรสมนตรี, “เครื่องตีป่นก้อนน้ าตาลมะพร้าว”  การประชุม
วิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ ประจ าปี 2559, 28-29 
กรกฎาคม 2559 , มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา, หน้า 191-196. 

3. ประจักษ์ อ่างบุญตา และกุลชาติ จุลเพ็ญ, “เครื่องตีป่นก้อนน้ าตาลมะพร้าว” การประชุม 
วิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ ประจ าปี 2559, 28-29 
กรกฎาคม 2559 , มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา, หน้า 179-184. 

 
 
 
 



74 
 

4. ช านิ ทองมาก พงศกร หลีตระกูล และ กุลชาติ จุลเพ็ญ, “อิทธิพลของดายที่มีผิวระนาบเอียง
ในการตัดเจาะด้วยพันช์ที่มีผิวระนาบตรงสาหรับเหล็กกล้าความแข็งแรงสูงเกรด 
JAC590RN” การประชุมวิชาการเครือข่ายวิศวกรรมอุตสาหการแห่งประเทศไทย 
ประจ าปี 2558, 6-7 สิงหาคม 2558, โรงแรม ดิ เอ็มเมอร์รัล จ.กรุงเทพ, หน้า 
588 - 594. 

 
8. ดร.อนินท์ มีมนต์  

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Anin Memon, Varunee Premanond, Anucha Watanapa, Amnoiy Ruengwaree and 

Sirichai Torsakul, Mechanical Properties of Polyurethane Cellular 
Foam Palm Canopy Powder, The 20th International Conference on 
Composite Materials, 19-24 July 2015, Copenhagen Denmark. P. 103-
107. 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. อนินท์  มีมนต์, สมศักดิ์  อิทธิโสภณกุล, ศรีไร  จารุภิญโญ, มนทิพย์  ล้อสุริยนต์, วนิดา   สิจง, 

จันทร์ประภา  พ่วงสุวรรณ และ สินมหัต  ฝ่ายลุย, กระดาษธรรมชาติจากเยื่อไม้
ไผ่ผสมเส้นใย พอลิแลคติคแอซิด (Natural Paper from Bamboo Pulps 
Mixed Polylactic Acid Fibers), การประชุมวิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยี
การผลิตและการจัดการ (Rajamangala Manufacturing and Management 
Technology Conference 2016 ; RMTC 2016), 28-29 กรกฎาคม 2559 
พระนครศรีอยุธยา, หน้า 139-145. 

2. อนินท์ มีมนต์, ศรีไร จารุภิญโญ และ ปรกช สิริสุวัณณ์, รูปแบบพฤติกรรมการขันล็อคชิ้นงาน
บนหัวจับแบบ 3 ฟันจับกับประสบการณ์การท างานกลึง (Chucking Behavior 
on Universal Scroll Chuck with Lathe Experience), การประชุมวิชาการ
ร า ช ม ง ค ล ด้ า น เ ท ค โ น โ ล ยี ก า ร ผ ลิ ต แ ล ะ ก า ร จั ด ก า ร  (Rajamangala 
Manufacturing and Management Technology Conference 2016 ; RMTC 
2016), 28-29 กรกฎาคม 2559 พระนครศรีอยุธยา, หน้า 342-345. 

3. นทร์ประภา พ่วงสุวรรณ, มนทิพย์  ล้อสุริยนต์ และ อนินท์ มีมนต์, สีในจิตนาการของมะม่วง
อบแห้งเพ่ือการออกแบบบรรจุภัณฑ์ (Imaginary color of dried mangoes for 
designing package), การประชุมวิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยีการผลิตและ
การจัดการ (Rajamangala Manufacturing and Management Technology 
Conference 2016 ; RMTC 2016), 28-29 กรกฎาคม 2559 
พระนครศรีอยุธยา, หน้า 321-324. 

 
 
 
 



75 
 

4. ปรกช สิริสุวัณณ์, ศุภเอก ประมูลมาก, จิรวัฒน์  ใจอู่, มนทิพย์ ล้อสุริยนต์, พลภัทร ทิพย์บุญศรี และ 
อนินท์  มีมนต์, การใช้ผงแก้วจากขวดแก้วรีไซเคิลเสริมแรงในอีพอกซีเรซิ่น
ส าหรับสร้างแม่พิมพ์ขึ้นรูปด้วยความร้อน (The usage of glass-powder from 
bottles recycle reinforced in epoxy resin for making thermoforming 
mold), การประชุมวิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ 
(Rajamangala Manufacturing and Management Technology Conference 
2016 ; RMTC 2016), 28-29 กรกฎาคม 2559 พระนครศรีอยุธยา, หน้า 164-
170. 

5. อนินท์  มีมนต์, ศุภเอก  ประมูลมาก และจิรวัฒน์  ใจอู่, อิทธิพลของขนาดบดผงอนุภาคเศษพืช
เหลือใช้จากงานเกษตรกรรมส าหรับอัดขึ้นรูปเม็ดเชื้อเพลิงชีวมวล , การ
ประชุมสัมมนาวิชาการรูปแบบพลังงานทดแทนสู่ชุมชนแห่งประเทศไทย ครั้งที่ 8 
วันที่ 4 – 6 พฤศจิกายน 2558, คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคลธัญบุรี. หน้า 95-98. 

 
9. ดร.ปรกช สิริสุวัณณ์  

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Kontawat Chottikampon, Shunyu Tang, Suchalinee Mathurosemontri, Porakoch 

Sirisuwan, Miyako Inoda, Hiroyuki Nishimoto, Hiroyuki Hamada, 
“Comparison Knitting Skills between Experts and non-Experts by 
Measurement of the Fabric Quality”, Proceeding of the 18th 
International Conference on Human-Computer Interaction (HCI), July 
17-22, 2016, pp 391-398. Toronto, CA, USA, ID-2688.  

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. อนินท์ มีมนต์ ศรีไร จารุภิญโญ และ ปรกช สิริสุวัณณ์. รูปแบบพฤติกรรมการขันล็อคชิ้นงาน

บนหัวจับแบบ 3 ฟันจับกับประสบการณ์การท างานกลึง. การประชุมวิชาการราช
มงคลด้านเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ ประจ าปี พ.ศ. 2559 28 - 29 
กรกฎาคม 2559 ณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา หน้า 342 -345. 

2. ปรกช สิริสุวัณณ์ ศุภเอก ประมูลมาก จิรวัฒน์ ใจอู่ และ มณทิพย์ ล้อสุริยนต์. การใช้ผงแก้ว
จากขวดแก้วรีไซเคิลเสริมแรงในอีพอกซี่เรซิ่นส าหรับสร้างแม่พิมพ์ขึ้นรูปด้วย
ความร้อน. การประชุมวิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ 
ประจ าปี พ.ศ. 2559 28 - 29 กรกฎาคม 2559  ณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลสุวรรณภูมิ จังหวัดพระนครศรีอยุธยา หน้า 164 - 170. 
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อาจารย์ประจ า 
10. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ไพบูลย์ แย้มเผื่อน  

เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับชาติ 
1. ปราโมทย์ พูนนายม ไพบูลย์ แย้มเผื่อน วรญา วัฒนจิตสิริ สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ และกิตติพงษ์    

กิมะพงศ์. “โครงสร้างจุลภาคและความต้านทานการสึกหรอของโลหะเชื่อมพอก
แข็งบนผิวเหล็กหล่อเทา FC25” วิศวกรรมสารฉบับวิจัยและพัฒนา ปีที่ 27 ฉบับ
ที่ 2 (2559) 35-41. (TCI 1) 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Pramote Poonnayom, Paiboon Yaemphuarn, Kittipong Kimapong. Effect of Gas 

Metal Arc Welding Speed on Tensile Properties of SUS304 Stainless 
Steel and SS400 Carbon Steel Butt Joint. The 7th International 
Conference on Engineering and Technology ICET-2015, June 19-20, 
2015. Phuket, Thailand. pp.64-67. 

2. Khanob Kongchatree, Paiboon Yaemphuan, Jesada Kaewwichit, Waraporn 
Roybang, Kittipong Kimapong. Influence Study of Aluminum Dross 
on Polypropylene Matrix-Polymer Composite Material Properties. 
International Symposium on the Fusion Technologies 2014, Jeonju, 
Korea. pp. 93-99.  

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. กิตติพงษ์ กิมะพงศ์ ไพบูลย์ แย้มเผื่อน ปราโมทย์ พูนนายม อรรถกร จันทร์ชนะ. โครงสร้าง 

จุลภาคและสมบัติทางกลของโลหะเชื่อมพอกแข็งบนผิวเหล็กหล่อสีเทา FC25. 
การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2559 7-8 
กรกฎาคม 2559 โรงแรมโฆษะ จ.ขอนแก่น  หน้า 1121-1126. 

2. ไพบูลย์ แย้มเผื่อน วรญา วัฒนจิตสิริ สมศักดิ์ แก่นทอง กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. การเปรียบเทียบ
พฤติกรรมการต้านทานการสึกหรอระหว่างก่อนและหลังการอบชุบด้วยความร้อน
ชั้นพอกผิวแข็ง JIS S50C ของลูกโรลเลอร์รถเกี่ยวและนวดข้าว. มหาวิทยาลัย
ธุรกิจบัณฑิตย์ ร่วมกับ เครือข่ายวิจัยประชาชื่น ครั้งที่ 11 พหุวัฒนธรรม: โอกาส
และความท้ าทาย .  25 มีนาคม 2559 .  มหาวิ ทยาลั ย ธุ ร กิ จบัณฑิ ตย์ 
กรุงเทพมหานคร. 159-168. 

3. ศักดิ์ชัย จันทศรี  ไพบูลย์ แย้มเผื่อน  เจษฎา แก้ววิชิตร และกิตติพงษ์ กิมะพงศ์ “อิทธิพล
ของกระแสไฟเชื่อมต้านทานแบบจุดต่อ ความแข็งแรงดึงเฉือนรอยต่อ เกย
อลูมิเนียม AA1100 และเหล็กกล้าเคลือบสังกะสี SGACD” การประชุมวิชาการ
ระดับชาติ ประจ าปี 2556, 31 พฤษภาคม 2556, เชียงใหม่, หน้า 1261-1268.  

4. กิตติพงษ์ กิมะพงศ์  ศักดิ์ชัย จันทศรี  เจษฎา แก้ววิชิตร และไพบูลย์ แย้มเผื่อน “อิทธิพล ตัว
แปรการเชื่อมอาร์กโลหะแก๊สคลุมที่มีผลต่อความแข็งแรงกระแทกของรอยต่อชน
เหล็กกล้า ไร้สนิม SUS304 และเหล็กกล้าหล่อ SCW410” การประชุมวิชาการ
ระดับชาติ ประจ าปี 2556, 31พฤษภาคม 2556, เชียงใหม่, หน้า 1253-1260.  
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5. ปราโมทย์ พูนนายม  ไพบูลย์ แย้มเผื่อน  ศาตราชัย เตี๊ยะตาช้าง  เจษฎา แก้ววิชิต และกิตติ
พงษ์   กิมะพงศ์ “การศึกษาความเป็นไปได้ในการใช้เถ้าลอยอลูมิเนียมเป็น
ส่วนผสมในอิฐทนไฟ” การประชุมวิชาการมหาวิทยาลัยรังสิต ประจ าปี 2556, 4 
เมษายน 2556, ปทุมธานี, หน้า 259-264.  

6. ไพบูลย์ แย้มเผื่อน  ปราโมทย์ พูนนายม  มนัส ศรีสวัสดิ์  เจษฎา แก้ววิชิตร และกิตติพงษ์ กิ
มะพงศ์“การศึกษาอิทธิพลของขี้ตะกรันอลูมิเนียมจากโรงหล่อที่มีผลต่อสมบัติ
ของวัสดุผสมพอลิเมอร์-พ้ืนหลักพอลิพรอพิลีน” การประชุมวิชาการมหาวิทยาลัย
รังสิต ประจ าปี 2556, 4 เมษายน 2556, ปทุมธานี, หน้า 228-237.  

 
11. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ศรีไร จารุภิญโญ  

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. อนินท์  มีมนต์, สมศักดิ์  อิทธิโสภณกุล, ศรีไร  จารุภิญโญ, มนทิพย์  ล้อสุริยนต์, วนิดา  สิจง, 

จันทร์ประภา  พ่วงสุวรรณ และ สินมหัต  ฝ่ายลุย, กระดาษธรรมชาติจากเยื่อไม้
ไผ่ผสมเส้นใยพอลิแลคติคแอซิด (Natural Paper from Bamboo Pulps 
Mixed Polylactic Acid Fibers), การประชุมวิชาการราชมงคลด้านเทคโนโลยี
การผลิตและการจัดการ (Rajamangala Manufacturing and Management 
Technology Conference 2016 ; RMTC 2016), 28-29 กรกฎาคม 2559 
พระนครศรีอยุธยา, หน้า 139-145. 

2. อนินท์ มีมนต์, ศรีไร จารุภิญโญ และ ปรกช สิริสุวัณณ์, รูปแบบพฤติกรรมการขันล็อคชิ้นงาน
บนหัวจับแบบ 3 ฟันจับกับประสบการณ์การท างานกลึง (Chucking Behavior 
on Universal Scroll Chuck with Lathe Experience), การประชุมวิชาการ
ร า ช ม ง ค ล ด้ า น เ ท ค โ น โ ล ยี ก า ร ผ ลิ ต แ ล ะ ก า ร จั ด ก า ร  (Rajamangala 
Manufacturing and Management Technology Conference 2016 ; RMTC 
2016), 28-29 กรกฎาคม 2559 พระนครศรีอยุธยา, หน้า 342-345. 

 
12. ผู้ช่วยศาสตราจารย์สมศักดิ์ แก่นทอง  

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. ไพบูลย์ แย้มเผื่อน วรญา วัฒนจิตสิริ สมศักดิ์ แก่นทอง กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. การเปรียบเทียบ

พฤติกรรมการต้านทานการสึกหรอระหว่างก่อนและหลังการอบชุบด้วยความร้อน
ชั้นพอกผิวแข็ง JIS S50C ของลูกโรลเลอร์รถเกี่ยวและนวดข้าว. มหาวิทยาลัย
ธุรกิจบัณฑิตย์ ร่วมกับ เครือข่ายวิจัยประชาชื่น ครั้งที่ 11 พหุวัฒนธรรม: โอกาส
และความท้ าทาย .  25 มีนาคม 2559 .  มหาวิ ทยาลั ย ธุ ร กิ จบัณฑิ ตย์ 
กรุงเทพมหานคร. 159-168. 
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13. ผู้ช่วยศาสตราจารย์นฤทธิ์ คชฤทธิ์  
เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Jariyavadee Sirichantra, Tanittha Pullawan, Phornthip Lamo, and Narit Kocharit. 

Effect of Nano Rubber Particle Additions to Carbon Fibre Reinforced 
Epoxy Resin on Mechanical Properties.  Properties. Proceeding of the 
14th International Conference on QIR (Quality in Research) , 10-13 
August 2015, Lombok, Indonesia. pp.71-75. 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. นฤทธิ์ คชฤทธิ์, อรรถกร จันทร์ชนะ. การประยุกต์วิธีตรรกศาสตร์คลุมเครือ ส าหรับการคาดการณ์

ภาระการเจาะ. มหาวิทยาลัยธุรกิจบัณฑิตย์ ร่วมกับ เครือข่ายวิจัยประชาชื่น ครั้งที่ 
11 พหุวัฒนธรรม: โอกาสและความท้าทาย. 25 มีนาคม 2559. มหาวิทยาลัย
ธุรกิจ บัณฑิตย์ กรุงเทพมหานคร. หน้า 9-21. 

2. สหัส มีชะคะ อรรถกร จันทร์ชนะ นฤทธิ์ คชฤทธิ์ กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. การศึกษาความเป็นไป
ได้ ในการตัด เฉือนแนวเชื่ อมพอกผิ วแข็ ง เหล้ กกล้ าคาร์บอน JIS-S50C. 
มหาวิทยาลัยธุรกิจบัณฑิตย์ ร่วมกับ เครือข่ายวิจัยประชาชื่น ครั้งที่ 11 พหุ
วัฒนธรรม: โอกาสและความท้าทาย. 25 มีนาคม 2559. มหาวิทยาลัยธุรกิจ
บัณฑิตย์ กรุงเทพมหานคร. 300-312. 

 
14.  ผู้ช่วยศาสตราจารย์สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์  

เผยแพร่ในรูปแบบบทความวิจัยลงในวารสารทางวิชาการระดับชาติ 
1. กิตติพงษ์ กิมะพงศ์ สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ สุริยา ประสมทอง วรญา วัฒนจิตสิริ. “อิทธิพลของการ

รองพ้ืนและการพอกผิวแข็งต่อสมบัติท่างกลของโลหะเชื่อมเหล็กกล้าคาร์บอน 
JIS-S50C” วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 14 ฉบับที่ 1 (2559) 
77-86. (TCI 1) 

2. อุเทน เฉลยโฉม, ระพี กาญจนะ, สุรัตน์  ตรัยวนพงศ์ “การเพ่ิมประสิทธิภาพการท างานของ
เครื่องทอดโดยเทคนิคการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน” วารสารวิศวกรรมศาสตร์    
ราชมงคลธัญบุรี ปีที่ 13ฉบับที่ 2 เดือน กรกฎาคม-ธันวาคม 2558 หน้า 21 -33 
(TCI 1) 

เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Surat Triwanapong, Voraya Wattanajitsiri and Kittipong Kimapong (2014). 

“Optimization of Friction Stir Spot Welding Parameters of Lap Joint 
between AA1100 Aluminum Alloy and SGACD Zinc-coated Steel”, 
The 3rd International Symposium on the Fusion Technologies 2014, 
Jeonju, S.KOREA, 30 July – 3 August 2014.pp 114-120. 
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เผยแพร่ในรูปแบบน าเสนอบทความวิจัยต่อที่ประชุมทางวิชาการระดับชาติ 
1. สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ วรญา วัฒนจิตสิริ อรรถกร จันทร์ชนะ ศิวกร อ่างทอง กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. 

อิทธิพลของตัวแปรการเชื่อมอาร์กลวดหุ้มฟลักซ์ต่อสมบัติของรอยต่อชนระหว่าง
เหล็กกล้า คาร์บอน AISI1015 และเหล็กกล้าไร้สนิม AISI304. การประชุม
วิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2559 7-8 กรกฎาคม 2559  
โรงแรมโฆษะ จ. ขอนแก่น หน้า 1133-1138. 

2. สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ วรญา วัฒนจิตสิริ กิตติพงษ์ กิมะพงศ์ อรรถกร จันทร์ชนะ. อิทธิพลของ
อุณหภูมิการอุ่นชิ้นงานก่อนการเชื่อมที่ส่งผลต่อโครงสร้างจุลภาค ความแข็ง และ
ความต้านทานการสึกหรอของโลหะเชื่อมพอกแข็งเหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง 
JIS-S50C. พลวัตการศึกษาสร้างสรรค์เพ่ืออนาคตที่ยั่งยืน. 23 พฤษภาคม 2559. 
มหาวิทยาลัยกรุงเทพ ปทุมธานี. หน้า 22-31. 

3. เนติญา การุณสถิตย์ชัย , สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ , ระพี กาญจนะ “การเพ่ิมผลผลิตโดยการ
ประยุกต์ใช้เทคนิคการผลิตแบบลีน : กรณีศึกษาโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม” 
การประชุม วิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ.2558 (IE 
Network Conference 2015) วันที่ 6-7 สิงหาคม 2558, กรุงเทพฯ หน้า 1062 
– 1067. 

4. สุรัตน์ ตรัยวนพงศ์ ปราโมทย์ พูนนายม กิตติพงษ์ กิมะพงศ์. โครงสร้างจุลภาคและความ
แข็งแรงกระแทกของการเชื่อมอาร์คลวดหุ้มฟลักซ์รอยต่อชนระหว่างเหล็กกล้า
คาร์บอน AISI1015 และเหล็กกล้าไร้สนิม AISI304. การประชุมวิชาการทาง
วิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัย สงขลานครินทร์, 19-20 มิถุนายน 2558, ภูเก็ต, 
หน้า 80-85. 
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ภาคผนวก ค 
ข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธญับุรี 
ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2559 
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ภาคผนวก ง 
ประกาศมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี เรื่อง เกณฑ์มาตรฐานความรู้

ภาษาอังกฤษระดับบัณฑิตศึกษา (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2559 
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ภาคผนวก จ 
ประกาศมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

เร่ือง  ก าหนดรายวิชาภาษาอังกฤษ ระดับบัณฑิตศึกษา  พ.ศ. 2555 
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ภาคผนวก ฉ 
ประกาศมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

เร่ือง  เกณฑ์การวัดและประเมินผลการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 
พ.ศ.  2559 
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