
1 
 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต   
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 
หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 

 

ชื่อสถาบันอุดมศึกษา มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

คณะ/ภาควชิา/สาขาวิชา คณะวิศวกรรมศาสตร ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ  
 สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

 

หมวดท่ี 1  ขอมูลท่ัวไป 
 

1. รหัสและชื่อหลักสูตร 
ภาษาไทย: หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑติ  สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 
ภาษาอังกฤษ:  Master of Engineering Program in Manufacturing Engineering 

2. ชื่อปริญญาและสาขาวิชา 
 ช่ือเต็ม (ไทย): วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต (วิศวกรรมการผลิต) 
 ช่ือยอ (ไทย): วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 ช่ือเต็ม (อังกฤษ):  Master of Engineering (Manufacturing Engineering) 
 ช่ือยอ (อังกฤษ):  M.Eng. (Manufacturing Engineering) 
3. วิชาเอก 
 วิศวกรรมการผลิต 
4. จํานวนหนวยกิตท่ีเรียนตลอดหลักสูตร 
 รวม  36 หนวยกิต 
5. รูปแบบของหลักสูตร 

5.1 รูปแบบ 
หลักสูตรระดบัปริญญาโท   หลักสูตร  2  ป  

5.2 ภาษาท่ีใช 
ภาษาไทย 

5.3 การรับเขาศึกษา 
รับนักศึกษาไทย  และนักศึกษาตางประเทศท่ีสามารถเขาใจภาษาไทย 

5.4 ความรวมมือกับสถาบันอ่ืน 
-ไมมี- 
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5.5 การใหปริญญาแกผูสําเร็จการศึกษา 
ใหปริญญาเพียงสาขาวิชาเดยีว 

6. สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร 

หลักสูตรใหม พ.ศ. 255….      หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 
 สภาวิชาการ เห็นชอบในการนําเสนอหลักสูตรตอสภามหาวิทยาลัยฯ ในการประชุม 
 คร้ังท่ี  4  วันท่ี  4  เดือน  เมษายน  พ.ศ. 2555 
 สภามหาวิทยาลัย อนุมัติหลักสูตร ในการประชุม คร้ังท่ี 5  
 วันท่ี  24  เดือน  พฤษภาคม  พ.ศ. 2555   เปดสอน ภาคการศึกษาท่ี  1  ปการศึกษา  2555 

7. ความพรอมในการเผยแพรหลักสูตรคุณภาพและมาตรฐาน 
หลักสูตรมีความพรอมเผยแพรคุณภาพและมาตรฐานตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาโท

สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต ในปการศึกษา 2556 
8. อาชีพท่ีสามารถประกอบไดหลังสําเร็จการศึกษา   

8.1 นักวิชาการหรือนักวิจัย 
8.2 อาจารยในสถาบันการศึกษา 
8.3 วิศวกรในหนวยงานรัฐและเอกชนตําแหนงตางๆ เชน วิศวกรการผลิต วิศวกรฝายวิจัยและ

พัฒนา วิศวกรกระบวนการผลิต วิศวกรผูควบคุมกระบวนการผลิต วิศวกรฝายขาย วิศวกร
โครงการ  วิศวกรฝายบริการ เปนตน 

8.4 ประกอบอาชีพอิสระ เชน เจาของกิจการ ผูออกแบบกระบวนการการผลิต เปนตน ท่ีเกี่ยวของ
กับงานภาคการผลิต และอุตสาหกรรม 

9. ชื่อ ตําแหนง และคุณวุฒิการศึกษาของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  

ลําดับ ช่ือ-สกุล 
ตําแหนง
วิชาการ 

คุณวุฒิ-สาขาวิชา สําเร็จจาก ปที่จบ 

1 นายศิวกร  
   อางทอง 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Materials Engineering) 
 
M. Eng. (Advanced Manufacturing 

Technology) 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-ออกแบบการผลิต) 

Northumbria University, Newcastle,  
United Kingdom 
University of South Australia, South 
Australia, Australia 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2541 
 

2537 
 

2531 

2 นายกิตติพงษ  
   กิมะพงศ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Advanced Materials Science and 
Production Systems Engineering) 

วศ.ม. (เทคโนโลยีวัสดุ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ-การผลิต) 

Niigata University, Niigata, Japan 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2549 
 

2543 
2539 

3 นายศิริชัย  
   ตอสกุล 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

D. Ing. (Engineering Design) 
 
วศ.ม. (เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ-การผลิต) 

Aachen University of Technology , 
Aachen, Germany 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2550 
 

2543 
2539 
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10. สถานท่ีจัดการเรียนการสอน 
คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

11. สถานการณภายนอกหรือการพัฒนาท่ีจําเปนตองนํามาพจิารณาในการวางแผนหลักสูตร 
11.1 สถานการณหรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ 

ความกาวหนาทางดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีมีความสําคัญเปนอยางยิ่งตอการพัฒนา
ทางเศรษฐกิจ โดยเฉพาะอยางยิ่งการเปล่ียนแปลงอยางรวดเร็วของเทคโนโลยีการผลิตและองคความรูข้ันสูง
ทําใหเกิดการพัฒนาและขยายตัวของภาคการผลิตอยางตอเนื่อง ท้ังในระดับอุตสาหกรรมและธุรกิจขนาด
กลางและยอม  ซ่ึงตองใชความรูเปนฐานการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงการพัฒนาทาง
เศรษฐกิจสามารถทําไดจากการเรงพัฒนาความรูข้ันสูง การสรางนวัตกรรมและองคความรูใหม รวมถึง  
การถายทอดความรูและการปรับใช เทคโนโลยีจากภายนอกเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพภาคการผลิต
ภายในประเทศ ซ่ึงการพัฒนาเพิ่มขีดความสามารถทางการแขงขันทุกระดับไดถูกกําหนดไวอยางชัดเจน  
ในทิศทางหรือยุทธศาสตรการพัฒนาประเทศในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 11  
(พ.ศ. 2555-2559) และการเตรียมรับการเปนหนึ่งในประชาคมอาเซียน (AEC) ในป พ.ศ. 2558   

สําหรับวิศวกรรมการผลิตเปนศาสตรท่ีเกี่ยวของกับวิศวกรรมศาสตร เทคโนโลยีและ
วิทยาศาสตร จึงเปนสาขาหนึ่งท่ีมีความสําคัญตอการพัฒนาทางเศรษฐกิจในภาคการผลิต ทําใหตองมี  
การพัฒนาความรูทางดานวิศวกรรมการผลิตอยางตอเนื่อง ท้ังนี้เพื่อใหเกิดความเช่ียวชาญและสามารถ  
บูรณาการความรูดานวิศวกรรมการผลิตและสาขาอ่ืนๆ เพื่อสรางองคความรูท่ีเขมแข็งและทําใหประเทศ
สามารถพึ่งพาตนเองและแขงขันทางการคาในตลาดโลก 

11.2   สถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 
การขยายตัวอยางตอเนื่องของภาคการผลิตในอุตสาหกรรมและความตองการพึ่งพา

เทคโนโลยีตนเองกอใหเกิดการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม ซ่ึงความสําคัญขององคความรูและ  
การพัฒนาเทคโนโลยีนั้น สงผลคุโณปการตอการเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต  การพึ่งพาเทคโนโลยีตนเอง 
การบริหารจัดการทรัพยากร  การควบคุมมลภาวะและส่ิงแวดลอม การเพิ่มโอกาสการแขงขันทางการคา 
และการสงเสริมกระบวนการเรียนรู  ส่ิงเหลานี้มีผลตอการมีคุณภาพชีวิตท่ีสูงข้ึนเพื่อสรางความม่ันคง
ใหกับท้ังประชากร ชุมชนและธุรกิจ การเปล่ียนแปลงดังกลาวตองมีความเขาใจอยางลึกซ้ึงในผลกระทบตอ
สังคมและวัฒนธรรม รวมถึงการมีคุณธรรม จริยธรรม จะชวยพัฒนาประเทศในรูปแบบท่ียั่งยืนและ
เหมาะสมกับวิถีสังคมไทย รวมถึงการเรียนรูตลอดชีวิต (Life-long Learning) และการพัฒนาผูเรียนใหมี
ศักยภาพแขงขันไดในระดับสากลเพื่อสอดรับการเขาสูการเปนประเทศสมาชิกของประชาคมอาเซียน  
การเคล่ือนท่ีของวิชาชีพวิศวกรในประเทศอาเซียนท้ัง 10 ประเทศ ภูมิภาคเอเชียแปซิฟก และระดับโลก 
12. ผลกระทบจากขอ 11 ตอการพัฒนาหลักสูตรและความเก่ียวของกับพนัธกิจของมหาวิทยาลัย 

12.1 การพัฒนาหลักสูตร 
การพัฒนาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต ไดถูกพัฒนา

จากการสอบถามความคิดเห็นจากศิษยเกา นักศึกษาระดับบันฑิตศึกษาในปจจุบัน รวมถึงคณาจารยของ
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หลักสูตร รวมถึงไดรับการวิพากษหลักสูตรจากผูเช่ียวชาญดานหลักสูตรดานวิศวกรรมการผลิต และ
ผูทรงคุณวุฒิจากภาคอุตสาหกรรม  การพัฒนาความรูทางวิศวกรรมศาสตร เทคโนโลยี และวิทยาศาสตร
จําเปนตองมีการเรียนการสอนท่ีมีกระบวนการวิจัยเปนกระบวนการศึกษานํา  ซ่ึงหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตนี้ ไดถูกพัฒนาเพื่อตอบสนองตอปญหาของงานทางดานวิศวกรรม
การผลิตและการประยุกต โดยเนนการสรางองคความรูใหม เทคโนโลยีทางดานกระบวนการผลิต  การ
ปรับปรุงคุณภาพ การควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ เศรษฐศาสตรอุตสาหกรรม และสามารถประยุกต
เทคโนโลยีดานวิศวกรรมการผลิตไดอยางหลากหลาย เชน พลังงาน  พลังงานทดแทน ส่ิงแวดลอม วัสดุ 
เปนตน ท้ังนี้เพื่อใหมีการใชทรัพยากรและวัตถุดิบท่ีมีอยูอยางมีประสิทธิภาพ สามารถเพิ่มศักยภาพในการ
แขงขันดานการผลิตเพื่อสงออกและทดแทนการนําเขา  รวมท้ังสงเสริมใหประชาชนมีชีวิตความเปนอยูท่ีดี
ท้ังทางสังคม วัฒนธรรม และสวัสดิภาพส่ิงแวดลอม  โดยหลักสูตรนี้สามารถสรางนักวิจัยท่ีมีความรูและ
ความสามารถในการทํางานวิจัยท่ีมีคุณภาพและใชงานไดจริง และสอดคลองตอแนวทางการพัฒนาประเทศ   

12.2 ความเกี่ยวของกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต เปนหลักสูตรท่ีมุงเนน

งานวิจัยและการสรางนวัตกรรมท่ีมีคุณภาพ  ท้ังนี้เปนไปตามพันธกิจของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรีในการจัดการศึกษาวิชาชีพระดับอุดมศึกษาบนพื้นฐานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีอยางมีคุณภาพ 
และสรางงานวิจัยและนวัตกรรม รวมถึงการถายทอดเทคโนโลยี เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน
ของประเทศ   รวมท้ังสอดคลองกับปรัชญาของมหาวิทยาลัยท่ีมุงเนนการพัฒนากําลังคนดานวิทยาศาสตร
และเทคโนโลยี  นอกจากนี้หลักสูตรยังมีการสงเสริมความสําคัญของคุณธรรม จริยธรรมท้ังนี้เพื่อให
วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตตระหนักถึงความรับผิดชอบตอสังคมและ
ส่ิงแวดลอม รวมถึงการทํานุบํารุงศาสนา ศิลปวัฒนธรรม 
13. ความสัมพันธกับหลักสูตรท่ีเปดสอนในคณะ/ภาควชิาอ่ืนของมหาวิทยาลัย 

13.1 กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรนี้เปดสอนโดยคณะ/ภาควชิา/หลักสูตรอ่ืน 
รายวิชาในหมวดวิชาเลือกตามแผนทําวิจัยรวมอุตสาหกรรม 2 วิชา ไดแก 04-180-601 ระบบ

ส่ิงแวดลอมและการจัดการ และ04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม เปดสอนโดยสาขาวิชาวิศวกรรมโยธา 
และสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ ตามลําดับ  

13.2 กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรท่ีเปดสอนใหภาควชิา/หลักสูตรอ่ืนตองมาเรียน 
-ไมมี- 

13.3 การบริหารจัดการ 
กําหนดอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรของภาควิชา ประสานงานกับอาจารยผูแทนจาก

ภาควิชาอ่ืนหรือหลักสูตรอ่ืน เพื่อบริหารจัดการการเรียนการสอนใหมีผลมาตรฐานการเรียนรูเปนไปตามท่ี
ระบุในหลักสูตร  รวมทั้งกําหนดใหอาจารยผูสอนจัดทํารายละเอียดของวิชาและรายงานผลการดําเนินการ
ของรายวิชา เพื่อเปนมาตรฐานในการติดตามและประเมินคุณภาพการเรียนการสอน 
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หมวดท่ี 2  ขอมูลเฉพาะของหลักสูตร 
 

1. ปรัชญา ความสําคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร 
1.1 ปรัชญา 

มหาบัณฑิตสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต มีความรู   มีความสามารถในการทํางานวิจัยเชิงลึก  
มีทักษะการคิด วิเคราะห และสังเคราะหองคความรู  และสามารถประยุกตใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
รวมท้ังมีคุณธรรม จริยธรรม และความรับผิดชอบตอตนเองและสังคมเพ่ือตอบสนองตรงตามความตองการ
ของตลาดแรงงาน    

1.2 วัตถุประสงค   
เพื่อผลิตมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต ท่ีมีคุณสมบัติดังตอไปนี้ 
1.2.1 มีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบตอตนเองและสังคม 
1.2.2 มีความรู ความเขาใจในวิทยาการ และเทคโนโลยีข้ันสูง สามารถประยุกตและ

พิจารณาผลกระทบของผลงานวิจัยท่ีมีองคความรูดานวิศวกรรมการผลิต 
1.2.3 มีความสามารถในการทํางานวิจัยเชิงลึก มีทักษะการคิด วิเคราะห และสังเคราะห  

องคความรู  เพื่อสรางองคความรู และสามารถบูรณาการในศาสตรท่ีเกี่ยวของได หรือ
เพื่อพัฒนากระบวนการในอุตสาหกรรม โดยสามารถประยุกตความรูท้ังภาคทฤษฎี
และภาคปฏิบัติตลอดถึงการใชเทคนิคการวิจัย และใหขอสรุปท่ีสมบูรณซ่ึงขยาย  
องคความรูหรือแนวทางการปฏิบัติในวิชาชีพไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.2.4 มีทักษะในการแกไขปญหาท่ีซับซอน รวมถึงสรางความสัมพันธระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบท่ีดี มีความเปนผูนําไดอยางเหมาะสม 

1.2.5 มีทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศไดอยาง
มีประสิทธิภาพ เพื่อนํามาใชในการศึกษาคนควาปญหา สรุปปญหาและเสนอแนะ
แกไขปญหาในดานตางๆ 
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2. แผนพฒันาปรับปรุง 

แผนการพฒันา/เปล่ียนแปลง กลยุทธ หลักฐาน/ตัวบงชี ้
1. ปรับปรุงหลักสูตรใหมี

มาตรฐานไมตํ่ากวาท่ี สกอ.
กําหนด 

-    ติดตามประเมินการใชหลักสูตร
อยางสมํ่าเสมอ 

-    ปรับปรุงหลักสูตรทุก ๆ 5 ป 

-    รายงานผลการประเมินการ
ใชหลักสูตร 

-    หลักสูตรปรับปรุง 
2. ปรับปรุงหลักสูตรให

สอดคลองตอการเปล่ียน 
แปลงของเทคโนโลยีและ
ตลาดแรงงาน 

-    พัฒนาหลักสูตร โดยมีพืน้ฐาน
จากหลักสูตรในมหาวิทยาลัย
ระดับสากล 

-    สรางเครือขายกับหนวยงาน
ภายนอกท้ังภาคเอกชน และ
หนวยงานภาครัฐหรือ
มหาวิทยาลัยท่ีเนนวิจัย 

-    จํานวนงานวิจยัรวมกับ
หนวยงานภายนอก 

-    รายช่ือผูทรงคุณวุฒิจาก
เครือขายหรือหนวยงาน
ภายนอกท่ีมีสวนในการ
ปรับปรุงหลักสูตร  

3. พัฒนาบุคลากรดานการเรียน
การสอนและวจิัย 

-    สนับสนุนการฝกอบรมดาน   
การเรียนการสอน                  
การประเมินผล และวิชาชีพอ่ืนๆ 

-    สนับสนุนการทํางานวจิยั     
เพื่อพัฒนาคุณภาพงานวิจยั 

-    จํานวนผลงานวิจยัท่ีเผยแพร
ตอท่ีประชุมวชิาการ/
บทความวิชาการ เพิ่มข้ึน 

-    จํานวนอาจารยท่ีเขารับการ
อบรม  สัมมนาทางวิชาชีพ 
หรือดูงานทางวิชาการ 
เพิ่มข้ึน 

... 

 
หมวดท่ี 3 ระบบการจัดการศึกษา การดําเนินการ และโครงสรางหลักสูตร 

 

1. ระบบการจัดการศึกษา 
1.1 ระบบ 

การจัดการศึกษาเปนระบบทวิภาค ขอกําหนดตางๆ เปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 (ภาคผนวก ค) 

1.2 การจัดการศึกษาภาคฤดูรอน 
มีการจัดการเรียนการสอนภาคฤดูรอน ท้ังนี้ข้ึนกับการพิจารณาของคณะกรรมการบริหาร

หลักสูตร 
1.3 การเทียบเคียงหนวยกิตในระบบทวิภาค   

-ไมมี- 
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2. การดําเนินการหลักสูตร 
2.1 วัน-เวลาในดําเนินการเรียนการสอน 

ภาคการศึกษาที่ 1 เดือนมิถุนายน - กันยายน 
ภาคการศึกษาที่ 2 เดือนพฤศจกิายน - กุมภาพันธ 
ภาคการศึกษาฤดูรอน เดือนมีนาคม – พฤษภาคม 
หมายเหตุ มหาวิทยาลัยฯ อาจเปดภาคการศึกษาฤดูรอน ซึ่งเปนภาคการศึกษาที่ไมบังคับ ใชระยะเวลา

ศึกษาไมนอยกวา 8 สัปดาห โดยใหเพ่ิมช่ัวโมงการศึกษาในแตละรายวิชาใหเทากับภาค
การศึกษาปกติ 

2.2 คุณสมบัตขิองผูเขาศึกษา  
2.2.1 เปนผูสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต หรือ  

ครุศาสตรอุตสาหกรรมบัณฑิต หรืออุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรม  
การผลิต  วิศวกรรมอุตสาหการ  วิศวกรรมวัสดุและโลหการ  วิศวกรรมเคร่ืองกล หรือ
เทียบเทา    

2.2.2 มีคุณสมบัติอ่ืนตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวยการศึกษา
ระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 

2.2.3 คุณสมบัติอ่ืนๆ ใหอยูในดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 
2.3 ปญหาของนักศึกษาแรกเขา 

นักศึกษาท่ีสมัครเขาเรียนในหลักสูตร ท่ีไมไดสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิชา
วิศวกรรมการผลิต อุตสาหการ หรือเทียบเทา  อาจมีพื้นฐานการเรียนรูในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตไมเพียงพอ 

2.4 กลยุทธในการดําเนินการเพือ่แกไขปญหา/ขอจํากัดของนกัศึกษาในขอ 2.3 
นักศึกษาท่ีไมไดสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขาวชิาวิศวกรรมการผลิต อุตสาหการ 

หรือเทียบเทา  จําเปนตองเรียนรายวิชาปรับพื้นฐานทางวิศวกรรมการผลิต ซ่ึงรายวิชาดังกลาวนี้  สาชาวิชา
วิศวกรรมการผลิตจะจัดใหมีการเรียนการสอนในปการศึกษาแรกเขา 

2.5 แผนการรับนกัศึกษาและผูสําเร็จการศึกษาในระยะ 5 ป 

จํานวนนักศึกษา 
จํานวนนักศึกษาแตละปการศึกษา 

2555 2556 2557 2558 2559 
ช้ันปท่ี 1 20 20 20 20 20 
ช้ันปท่ี 2 - 20 20 20 20 
รวม 20 40 40 40 40 

คาดวาจะจบการศึกษา - 20 20 20 20 
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2.6 งบประมาณตามแผน 
2.6.1 งบประมาณรายรับ (หนวย บาท) 

รายละเอียดรายรับ 
ปงบประมาณ 

2555 2556 2557 2558 2559 
คาสนับสนุนการศึกษา 4,500,000 4,700,000 4,900,000 5,100,000 5,300,000 
คาบํารุงการศึกษา 6,750,000 7,050,000 7,350,000 7,650,000 7,950,000 
คาลงทะเบียน 5,400,000 5,640,000 5,880,000 6,120,000 6,360,000 
เงินอุดหนุนจากรัฐบาล - - - - - 

รวมรายรับ 16,650,000 17,390,000 18,130,000 18,870,000 19,610,000 

2.6.2 งบประมาณรายจาย (หนวย บาท) 

หมวดเงิน 
ปงบประมาณ 

2555 2556 2557 2558 2559 
ก. งบดําเนินการ       
1. คาใชจายบุคลากร 550,000 572,000 594,880 618,675 643,422 
2. คาใชจายดําเนินการ  8,623,125 8,968,050 9,326,772 9,699,843 10,610,000 
3. ทุนการศึกษา - - - - - 
4. รายจายระดับมหาวิทยาลัย 4,662,000 4,869,200 5,076,400 5,283,600 5,490,800 

รวม (ก) 13,835,125 14,409,250 14,998,052 15,602,118 16,222,059 
ข. งบลงทุน      
คาครุภัณฑ 400,000 420,000 440,000 460,000 480,000 

รวม (ข) 400,000 420,000 440,000 460,000 480,000 
รวม (ก) + (ข) 14,235,125 14,829,250 15,438,052 16,062,118 16,702,059 
จํานวนนักศึกษา 225 235 245 255 265 
คาใชจายตอหัวนักศึกษา 63,267 63,103 63,012 62,989 63,027 

 *หมายเหตุ  จํานวนนักศกึษารวมหลักสูตรเกาและหลักสูตรปรับปรุง คาใชจายตอหัวนกัศึกษาเฉลี่ย  63,080  บาทตอป 
2.7 ระบบการศึกษา 

ระบบการศึกษาเปนแบบช้ันเรียนและเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549  

2.8 การเทียบโอนหนวยกิต รายวิชา และการลงทะเบียนเรียนขามสถาบันอุดมศึกษา 
การเทียบโอนหนวยกิตรายวิชาและการลงทะเบียนเรียนขามสถาบันอุดมศึกษา ใหเปนไป

ตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549  
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3. หลักสูตรและอาจารยผูสอน 
3.1 หลักสูตร 

3.1.1 จํานวนหนวยกิต รวมตลอดหลักสูตร  36  หนวยกิต 
3.1.2 โครงสรางหลักสูตร 

แผน ก แบบ ก 2 ประกอบดวย การเรียนรายวิชาและทําวิทยานิพนธ ซ่ึงแบงออกได
เปน 2 แผนการศึกษา คือ 

1. แผนการศึกษาแบบท่ี 1 คือ แผนวิจยัเชิงวิชาการ เปนการเรียนรายวิชาและทําวจิัยในมหาวิทยาลัย 
1. หมวดวิชาบังคับ 12  หนวยกิต 

1.1 รายวิชาบังคับ (นับหนวยกิต) 12  หนวยกิต 
1.2 รายวิชาบังคับ (ไมนับหนวยกิต)*  1  หนวยกิต 

2. หมวดวิชาเลือก 12  หนวยกิต 
3. วิทยานพินธ 12  หนวยกิต 

2. แผนการศึกษาแบบท่ี 2 คือ แผนวิจยัรวมอุตสาหกรรม เปนการเรียนรายวิชาและทําวิจยัรวมกับ
ภาคอุตสาหกรรม 

1. หมวดวิชาบังคับ 12  หนวยกิต 
1.1 รายวิชาบังคับ (นับหนวยกิต) 12  หนวยกิต 
1.2 รายวิชาบังคับ (ไมนับหนวยกิต)*  1  หนวยกิต 

2. หมวดวิชาเลือก 12  หนวยกิต 
2.1 วิชาเลือกในกลุมวิชา   6  หนวยกิต 
2.2 รายวิชาเรียนและทําวจิัยรวมกับภาคอุตสาหกรรม   6  หนวยกิต 

3. วิทยานพินธ 12  หนวยกิต 
 
หมายเหตุ   * หมายถึงรายวชิาท่ีลงทะเบียนแบบไมนับหนวยกิต (Audit) และตองมีผลการเรียนผาน

เกณฑในระดบั S (เปนท่ีพอใจ) 
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3.1.3 รายวิชา 
1. ความหมายของเลขรหัสรายวิชา 

การกําหนดรหัสรายวิชาในหลักสูตร  ประกอบดวยตัวเลขท้ังหมด  8  ตัว ซ่ึงจําแนกตามแผนภูมิดงันี ้
 
 

 
 
 
           X X  – X   X   X  –   X    X  X 
           1  2      3   4    5        6     7   8  
 

1.  ตําแหนงท่ี    1 – 2   หมายถึง  คณะ  
2.  ตําแหนงท่ี    3     หมายถึง  ภาควิชา 
3.  ตําแหนงท่ี    4          หมายถึง  สาขาวิชา 
4.  ตําแหนงท่ี    5          หมายถึง  แขนงวิชา/กลุมวิชา 
5.  ตําแหนงท่ี    6          หมายถึง ปท่ีควรศึกษา (หลักสูตรปริญญาโท เปนเลข 6)   
6.  ตําแหนงท่ี    7 – 8 หมายถึง  ลําดับท่ีของรายวิชา  

 
2. ความหมายของรหัสการจัดชัว่โมงเรียน 

 
 
 
 

 
 
             X      (X   -  X   -  X) 
 
 
 
 
 
 
 

หนวยกิต 

ช่ัวโมงเรียนทฤษฎี 
ช่ัวโมงเรียนปฏิบัติ 
ช่ัวโมงการศึกษานอกเวลา 

คณะ 

สาขาวิชา 

ปท่ีควรศึกษา 
ลําดับวิชาในหมวดวิชา 

ภาควิชา 

แขนงวิชา/กลุมวิชา 
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3. รายวิชา 
1.  หมวดวิชาบังคับ   12   หนวยกิต 

ท้ังแผนการศึกษาแบบท่ี 1  และแผนการศึกษาแบบท่ี 2 ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี ้
1.1 รายวิชาบังคับ  12  หนวยกิต  (นับหนวยกิต) 

04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงานวิศวกรรม 
Research Technique in Engineering 

3(3-0-6) 

04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 
Advanced Manufacturing System 1 

3(3-0-6) 

04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 
Advanced Physical Metallurgy 

3(3-0-6) 

04-423-601 เทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะช้ันสูง 
Advanced Metal Forming Technology 

3(3-0-6) 

1.2  รายวิชาบังคับ   1   หนวยกิต (ไมนับหนวยกิต) 
04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 

Manufacturing Engineering Seminar  
1(0-3-6)   

หมายเหตุ นักศึกษาตองลงทะเบียนเรียนรายวชิา 04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต แบบไมนับ
หนวยกิต (Audit) และตองมีผลการเรียนผานเกณฑในระดับ S (เปนท่ีพอใจ) 

 
สําหรับนักศึกษาท่ีไมไดสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต อุตสา

หการ หรือเทียบเทา จะตองเรียนรายวิชาปรับพื้นฐานทางดานวิศวกรรมการผลิต ในรายวิชาดังตอไปนี้ 
  

04-411-204 กระบวนการผลิต 
Manufacturing Processes  

3(3-0-6) 

04-414-301 โลหะวิทยาวิศวกรรม 
Engineering Metallurgy 

3(2-3-5) 

04-414-303 การออกแบบแมพิมพปมข้ึนรูปโลหะ 
Press Tool and Dies Design 

3(2-3-5) 

 

การกําหนดรายวิชาเรียนปรับพื้นฐานดังกลาว สามารถอยูนอกเหนือจากรายวิชาท่ีกลาวในขางตน
ได โดยใหอยูในดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตรเพื่อกําหนดรายวิชาเรียนใหกับนักศึกษาเปน
รายบุคคล 

สําหรับรายวิชาปรับพื้นฐานเหลานี้ไมนับเปนสวนหน่ึงของหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต และนักศึกษาจะตองมีผลการเรียนไมตํ่ากวาระดับ S (เปนท่ีพอใจ) 
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2. หมวดวิชาเลือก    12   หนวยกิต 
นักศึกษาสามารถกําหนดแผนการเรียนรายวิชาเลือกโดยความเห็นชอบของอาจารยท่ีปรึกษาหรือ

คณะกรรมการบริหารหลักสูตร  ภายใตเง่ือนไขดังตอไปนี้ 
 2.1 รายวิชาเลอืกจะตองเปนรายวิชาท่ีมีรหัสรายวิชา ในตาํแหนง 3 ตัวหลัง (ของรหัสรายวิชา 8 ตัว) 

ตั้งแต 600 ขึ้นไปเทานั้น จึงจะนับเขาเปนสวนหนึ่งของหลักสูตร    
2.2 สําหรับแผนการศึกษาแบบท่ี 1 หรือ แผนวิจัยเชิงวิชาการ ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกดังนี ้

ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกในระดับบัณฑิตศึกษา สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต (ขอ 2.4) ไมนอย
กวา 9 หนวยกิต   

 2.3 สําหรับแผนการศึกษาแบบท่ี 2 หรือ แผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกดังนี ้
2.3.1 ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกในระดับบัณฑิตศึกษา สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต (ขอ 2.4)  

ไมนอยกวา 3 หนวยกิต 
2.3.2 ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกในแผนทําวิจัยรวมกับอุตสาหกรรม (ขอ 2.5) ไมนอยกวา 6 

หนวยกิต   
2.4  รายวิชาเลอืกในระดับบัณฑิตศึกษา สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต และหนวยกิตวิชามีดงันี ้

แผนการศึกษาแบบที่ 1 ใหเลือกเรียน 18  หนวยกิตจากกลุมวิชา  
แผนการศึกษาแบบที่ 2 ใหเลือกเรียน 12 หนวยกิตจากกลุมวิชา รายวิชาตอไปนี้ 
2.4.1 กลุมวิชาเทคโนโลยีการผลิต (Manufacturing Technology) 
04-421-604 ระบบการผลิตช้ันสูง 2 

Advanced Manufacturing System 2 
3(3-0-6) 

04-421-605 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบสําหรับการออกแบบผลิตภัณฑ
ทางวิศวกรรม 
CAD for Engineering Product Design 

3(2-2-6) 

04-421-606 การวิเคราะหดวยคอมพวิเตอรชวยในการออกแบบและ
คอมพิวเตอรชวยในการผลิต  
CAD/CAM Analysis 

3(2-2-6) 

04-421-607 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 
Advanced Machine Tools 1 

3(3-0-6) 

04-421-608 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 2 
Advanced Machine Tools 2 

3(3-0-6) 

04-421-609 กลยุทธการผลิต  
Manufacturing Strategy 

3(3-0-6) 

04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม 
Total Quality Management 

3(3-0-6) 
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04-421-611 การควบคุมและการวางแผนโครงการในการผลิต 
Project Planning and Control in Manufacturing 

3(3-0-6) 

04-421-612 การประเมินคาเทคโนโลยีการผลิตช้ันสูง  
Advanced Manufacturing Technology Evaluation 

3(3-0-6) 

04-421-613 หุนยนตอุตสาหกรรม  
Industrial Robots 

3(2-2-6) 

04-421-614 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการผลิต 
Special Topic in Manufacturing Technology 

3(3-0-6) 

 
2.4.2 กลุมวิชาเทคโนโลยีวัสดุ (Materials Technology) 
04-422-602 กระบวนการตดัเฉือนวัสดุช้ันสูง                                                      

Advanced Materials Machining Processes 
3(3-0-6) 

04-422-603 โลหะวิทยาการเช่ือม 
Welding Metallurgy 

3(3-0-6) 

04-422-604 การออกแบบการทดลองสําหรับเทคโนโลยีวัสดุ                             
Design of Experimental for Materials Technology 

3(3-0-6) 

04-422-605 วิศวกรรมพื้นผิว 
Surface Engineering 

3(2-2-6) 

04-422-606 การแข็งตัวของวัสด ุ
Solidification of Materials 

3(3-0-6) 

04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและเหล็กกลา 
Iron and Steel Making Technology 

3(2-2-6) 

04-422-608 วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน 
Polymeric Materials and Applications 

3(2-2-6) 

04-422-609 การผลิตเซรามิกส 
Ceramic Processing  

3(2-2-6) 

04-422-610 วัสดุผสมและการใชงาน 
Composite Materials and Applications 

3(2-2-6) 

04-422-611 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวสัดุ 
Special Topic in Materials Technology 

3(3-0-6) 
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2.4.3  กลุมวิชาเทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ (Metal Forming Technology) 
04-423-602 การวิเคราะหความเคนโดยการจําลองไฟไนตเอลิเมนต 

Finite Elements Modeling for Stress Analysis 
3(3-0-6) 

04-423-603 ไตรบอรโลยีในงานโลหะ  
Tribology in Metalworking 

3(3-0-6) 

04-423-604 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 
Metal Removal Theory 

3(3-0-6) 

04-423-605 การวิเคราะหความเสียหายของวัสด ุ
Failure Analysis of Materials 

3(2-2-6) 

04-423-606 วิศวกรรมแมพิมพช้ันสูง 
Advanced Die Engineering 

3(2-2-6) 

04-423-607 การออกแบบเคร่ืองมือกล 
Machine Tool Design 

3(3-0-6) 

04-423-608 การออกแบบชิ้นงานความเที่ยงตรง 
Design of Precision Engineering 

3(3-0-6) 

04-423-609 เคร่ืองมือวัดและการวัดทางวิศวกรรม 
Instrumentation and Measurements 

3(2-2-6) 

04-423-610 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะ 
Special Topic in Metal Forming Technology  

3(3-0-6) 

 
2.5  วิชาเลือกในแผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม   6   หนวยกิต  โดยศึกษาจากรายวิชาตอไปน้ี 

04-421-702 การฝกงานอุตสาหกรรมดานวิศวกรรมการผลิต 
Industrial Internship in Manufacturing Engineering 

4(0-40-0) 

04-180-601 ระบบส่ิงแวดลอมและการจดัการ 1(1-0-2) 
 Environmental Systems and Management  
04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 1(1-0-2) 
 Engineering Economy  

 
4.  วิทยานิพนธ    12  หนวยกิต   

04-421-701 
 

วิทยานิพนธ  
Thesis 
 
 

12(0-0-36) 
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3.1.4 แผนการศึกษา 
3.1.4.1  แผนการศึกษาแบบท่ี 1 คือ เรียนรายวิชาและทําวิจัยในมหาวิทยาลัย 

ปท่ี 1 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาดวยตนเอง 
04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงานวิศวกรรม 3 3 0 6 
04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 3 3 0 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 

รวม 12 12 0 24 
 

ปท่ี 1 / ภาคการศึกษาท่ี 2 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาดวยตนเอง 
04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 3 3 0 6 
04-423-601 เทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะช้ันสูง 3 3 0 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 

รวม 12 12 0 24 
 

ปท่ี 2 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาดวยตนเอง 
04-421-701 วิทยานิพนธ 6 0 0 18 
04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต* 1 0 3 6 

รวม 6 0 3 24 

 
ปท่ี 2 / ภาคการศึกษาท่ี 2 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาดวยตนเอง 

04-421-701 วิทยานิพนธ 6 0 0 18 
รวม 6 0 0 18 

 
  *   ไมนับหนวยกิต (Audit) 
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3.1.4.2  แผนการศึกษาแบบท่ี 2 คือ เรียนรายวิชาและทําวิจัยรวมกับภาคอุตสาหกรรม 
ปท่ี 1 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัต ิ ศึกษาดวยตนเอง 

04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงานวิศวกรรม 3 3 0 6 
04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 3 3 0 6 
04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต*  1 0 3 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 
04-180-601 ระบบส่ิงแวดลอมและการจดัการ 1 1 0 2 

รวม 10 10 3 26 

 

ปท่ี 1 / ภาคการศึกษาท่ี 2 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัต ิ ศึกษาดวยตนเอง 
04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 3 3 0 6 
04-423-601 เทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะช้ันสูง 3 3 0 6 
04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 1 1 0 2 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 

รวม 10 10 0 20 

 

ปท่ี 2 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัต ิ ศึกษาดวยตนเอง 
04-421-702 การฝกงานอุตสาหกรรมดาน

วิศวกรรมการผลิต 
4 0 40 0 

04-421-701 วิทยานิพนธ 6 0 0 18 
รวม 10 0 40 18 

 

ปท่ี 2 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัต ิ ศึกษาดวยตนเอง 
04-421-701 วิทยานิพนธ 6 0 0 18 

รวม 6 0 0 18 
 
*   ไมนับหนวยกิต (Audit) 
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3.1.5   คําอธิบายรายวิชา 
 

04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงานวิศวกรรม 
Research Technique in Engineering 

3(3-0-6) 

 การเลือกหัวขอวิจัย โอกาสความเปนไปไดและขอจํากัดของงานวิจัย การกําหนด
วัตถุประสงคและขอบเขตของงานวิจัย การสํารวจเอกสาร การตั้งสมมุติฐาน การออกแบบ
การทดลอง  การใช เค ร่ืองมือทางวิทยาศาสตร คุณภาพสูงในการตรวจสอบและ  
การวิเคราะหขอมูล การอางอิงเอกสาร รูปแบบการทําวิจัยและการจัดทํารูปเลมวิจัย  
แนวทางการนําเสนอขอมูล  

 Research topic selection, feasibility and limitation of a research work, objective and 
outline of a research work, literature review, assumption and experimental design, data 
examination and analyze using a high quality instrument, references, thesis format and 
performance, introduction to a good presentation 
 

04-421-602 ระบบการผลิตชั้นสูง 1  
Advanced Manufacturing System 1 

3(3-0-6) 

 หลักการเ บ้ืองตนของกระบวนการผลิตแบบตางๆ  ระบบการผลิตอัตโนมัติใน
ภาคอุตสาหกรรม ระบบขนถายในกระบวนการผลิต การควบคุมคุณภาพในกระบวน  
การผลิต ระบบสนับสนุนการผลิตใหมีประสิทธิภาพ ระบบการผลิตแบบสมัยใหม และ
ปรัชญาการผลิตแบบบูรณาการ 

 Fundamentals of manufacturing processes, automation production systems, material 
handling systems, quality control in manufacturing process, modern manufacturing 
systems, manufacturing support systems and computer intergrated manufacturing 
 

04-422-601 โลหะวิทยากายภาพชั้นสูง  
Advanced Physical Metallurgy 

     3(3-0-6) 

 ทฤษฏีการเกิดดิสโลเคช่ันและการทําใหเกิดความแข็งแรง การเกิดนิวเคลียสและ
จลนศาสตรการเติบโต การแพรในสารละลายของแข็ง พลาสติกซิต้ี ทวินนิ่งการเปล่ียนรูป 
และปฏิกิริยามาเทนซิติค การชุบแข็งเหล็กกลา การเปล่ียนรูปถาวร ดวยการกระตุนดวย
ความรอน 

 Theories of dislocations in crystals and their roles in strength, nucleation and growth 
kinetic, diffusion in solid solution, plasticity, deformation twining and martensitic 
reaction, hardening of steel, thermally activated plastic deformation 
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04-423-601 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะชัน้สูง                                                                       3(3-0-6) 
Advanced Metal Forming Technology 

 ทฤษฎีพื้นฐานของการข้ึนรูปโลหะ ความสัมพันธของความเคน ความเครียดกับ 
การเปล่ียนรูปแบบยืดหยุนและแบบถาวร วิธีการวิเคราะหกระบวนการขึ้นรูปโลหะ 
ความสามารถในการข้ึนรูปของโลหะ  ขอจํากัดในงานข้ึนรูปโลหะ  และอิทธิพล 
ในกระบวนการขึ้นรูปโลหะ ทฤษฎีและปฏิบัติในกระบวนการขึ้นรูปโลหะกอน และ
โลหะแผน  เคร่ืองจักรข้ึนรูปโลหะ  การคํานวณหาพลังงานและแรงในการข้ึนรูป  
การเลือกอุปกรณในงานข้ึนรูปโลหะ  

 Fundamentals of metal forming theory, stress-strain relationships in elasticity and 
plasticity, methods for analyzing metalworking processes, workability of metals, 
individual constraints in metal forming and their influence on the forming process, 
fundamentals of theory and practice of basic bulk metal and sheet metalworking 
processes, presses, calculation of energy and loads in forming, selection of forming 
equipment  
 

04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 1(0-3-6) 
Manufacturing Engineering Seminar 

 การคนควาขอมูลและการอภิปรายหัวขอดานวิศวกรรมการผลิต การเขียนเคาโครงงานวิจัย 
การนําเสนอบทความวิจัย การจัดประชุม การจัดประชุมสัมมนาทางวิชาการ  

 Litereature survey and discussion in manufacturing engineering topics, research 
proposal writing, research article presentation, meeting and academic conference 

 

04-411-204 กระบวนการผลิต 
Manufacturing Processes  

3(3-0-6) 

 กรรมวิธีการผลิตข้ันพื้นฐาน กรรมวิธีในการเปล่ียนรูปราง การตัด ข้ึนรูปดวยเคร่ืองกล 
การตอประกอบ การตกแตงผิวสําเร็จ การเปล่ียนแปลงคุณสมบัติทางกายภาพตลอดจนการ
ใชเคร่ืองจักรในการผลิต และตนทุนการผลิต 

 Theories and concepts of manufacturing processes such as forming, cutting, machining, 
assembly, surface finishing, changing in physical properties of materials, machines in 
manufacturing processes and manufacturing costs 
 
 
 



19 

01-414-301 โลหะวิทยาวิศวกรรม 
Engineering Metallurgy 

3(2-3-5) 

 อุปกรณและเคร่ืองมือท่ีใชในทางโลหะวิทยา คุณสมบัติเชิงฟสิกสเคมีของโลหะโครงสราง
ของโลหะ การเกิดผลึก การเปล่ียนรูปของโลหะ คุณสมบัติของโลหะผสม และไดอะแกรม
ของเหล็ก-เหล็กคารไบด กรรมวิธีทางความรอนของโลหะ 

 Equipment and tools in engineering metallurgy, chemical physics of metal, metal 
structure, crystallization, deformation, alloy properties, the iron-iron carbide diagram, 
and heat treatment process of metal 
 

04-414-303 การออกแบบแมพิมพปมขึน้รูปโลหะ 
Press Tool and Dies Design 

3(2-3-5) 

 การออกแบบแมพิมพตัดโลหะแผน การออกแบบแมพิมพตัด การออกแบบแมพิมพ
แบบตอเนื่อง การออกแบบแมพิมพลากข้ึนรูป การเลือกวัสดุทําแมพิมพ เคร่ืองจักรใน  
การข้ึนรูปโลหะ การปฏิบัติการขึ้นรูปโลหะแผน ไตรบอโลยีสําหรับปมข้ึนรูปโลหะและ
การจําลองไฟไนตเอลิเมนตในงานแมพิมพโลหะแผน 

 Design of blanking and piercing die, bending die, progressive die, deep drawing die, die 
material selection, metal forming machine, application on sheet metal forming, tribology 
in metal forming and finite element-simulation in sheet metal forming 
 

04-421-604 ระบบการผลิตชั้นสูง 2 
Advanced Manufacturing System 2 
วิชาบังคับกอน  04-421-602  ระบบการผลิตชั้นสูง 1  
Prerequisite   04-421-602  Advanced Manufacturing System 1 

3(3-0-6) 

 การปรับปรุงกระบวนการผลิต การผลิตทันสมัย และระบบการประกอบ การวางแผน
กระบวนการผลิต การควบคุมกระบวนการผลิต การควบคุมกระบวนการผลิต และระบบ
การบํารุงรักษา การจําลอง การสรางโมเดลกรรมวิธีการผลิต การออกแบบเซลลรวมท้ัง  
การควบคุมการทํางานอัตโนมัติในอุตสาหกรรม  การรวมระบบ  การสะสมและ 
การกระจายขอมูล บารโคด 

 Improvement of production processes, modern production and assembly systems, 
manufacturing planning, control, quality and maintenance systems; simulation, modeling 
production processes; cell design including control of industrial automation; system 
integration, data collection and distribution, bar codes 
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04-421-605 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบสําหรับการออกแบบผลิตภัณฑทางวิศวกรรม 
CAD for Engineering Product Design 

3(2-2-6) 

 วิธีสรางแบบจําลองวัตถุ การสรางตาขายและการเตรียมการที่จําเปน สําหรับการวิเคราะห 
CAE การจัดการระบบแฟมขอมูลสําหรับ CAD และ CAE  การวิเคราะหเชิงกลและ   
การจําลองดวย CAE การเปรียบเทียบระหวางผลจากการจําลองดวย CAE และผลจากการ
จําลองดวยวิธีมาตรฐาน 

 Object modeling methods, meshing and necessary preparations for CAE analysis file 
system management for CAD and CAE, mechanical analysis and simulation using CAE, 
comparisons between CAE simulation results and those using conventional methods 
 

04-421-606 การวิเคราะหดวยคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและคอมพิวเตอรชวยในการผลิต 
CAD/CAM Analysis 

3(2-2-6) 

 วิธีสรางแบบจําลองวัตถุ อุปกรณและซอฟตแวรสําหรับ CAD และ CAM การเช่ือมตอ
ระหวาง CAD และ CAM การรวม CAD  และ CAM  เขาในระบบการผลิต การวางแผน
ทางเดินวัสดุคมตัดท่ีใชการควบคุมเชิงตัวเลข การสงถายขอมูลระหวางเคร่ืองคอมพิวเตอร
และเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี การเตรียมการกอนผลิตจริงโดยใชขอมูลจาก  CAD  และ  CAM 

 Object modeling methodsc, Hardware and software for CAD/CAM, CAD/CAM 
interface CAD/CAM integration into manufacturing systems numerically-controlled tool 
path planning, data transfer between a computer and CNC-machine tools, production 
preparation using CAD/CAM data 
 

04-421-607 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 
Advanced Machine Tools 1 

3(3-0-6) 

 เคร่ืองกลในการผลิตประเภทตางๆ เชน เคร่ืองมือกลในการข้ึนรูปแบบตัดเศษและ 
ไมตัดเศษ เคร่ืองกลข้ึนรูปแบบตัดเฉือน เคร่ืองมือกลที่ใชเคร่ืองมือยึดตัดท่ีมีรูปราง 
แบบเรขาคณิตและไมเปนเรขาคณิต หลักการทํางานของโครงสรางช้ินสวนตางๆ   
ในเคร่ืองมือกล เชน เคร่ืองเพรส  เคร่ืองกัด เคร่ืองกลึง EDM และระบบการผลิตอัตโนมัติ
ตางๆ   

 Machines in manufacturing such as machine that produces and un-produce the scrap, 
shearing machine, cutting machine that produce geometrical and ungeometrical cutting 
shape, operating principles of structure parts of various machines such as pressing 
machine, lathe machine, milling machine, EDM and automatic production systems 
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04-421-608 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 2 
Advanced Machine Tools 2 
วิชาบังคับกอน  04-421-607  เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 
Prerequisite  04-421-607  Advanced Machine Tools 1 

3(3-0-6) 

 การออกแบบเคร่ืองมือกลสมัยใหม การวิเคราะหและออกแบบโครงสรางเคร่ืองมือกล 
เพลาหัวเคร่ืองและระบบรางเล่ือน พลศาสตรของเคร่ืองมือกลและผลกระทบทางอุณหภูมิ 
ชุดขับเคล่ือนและการควบคุมเคร่ืองมือกล ระบบควบคุมชนิดปรับตัวเอง CAD  และ CAE
ในการออกแบบและการวิเคราะห แบบจําลองและการทดสอบแบบจําลองในการออกแบบ
เคร่ืองมือกล 

 Modern machine tool design, analysis and design of machine tool structures, spindle 
units, and slide way systems, dynamics of machine tools and thermal effects, drives and 
control of machine tools, adaptive control systems, CAD/CAE in design and analysis, 
models and model testing in machine tool design 
 

04-421-609 กลยุทธการผลิต  
Manufacturing Strategy 

3(3-0-6) 

 การดําเนินการและการจัดโครงสราง การใชแหลงเงินทุนเพื่อประโยชนในการแขงขัน  
การประเมินความเส่ียง เทคโนโลยีการจัดการ การดําเนินการของโลก และปรากฏแนวทาง
ในแผนการดําเนินการ 

 Operation and organizational structures, use of financial resources for competitive 
advantage, risk assessment, technology management, global operations, and emerging 
trends in operating policy 
 

04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม 
Total Quality Management 

3(3-0-6) 

 แนวคิดพื้นฐานเกี่ยวกับคุณภาพโดยรวม รูปแบบการจัดการรูปจําลองของคุณภาพโดยรวม 
การเร่ิมตนเปล่ียนระบบสูคุณภาพโดยรวม รูปแบบความสําเร็จท่ีมาจากคุณภาพโดยรวม 

 Basic concepts of total quality, a model management framework for total quality, 
starting the change to total quality, three executive encyclopedia of total quality process 
and technique, profile success through total quality 
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04-421-611 การควบคุมและการวางแผนโครงการในการผลิต 
Project Planning and Control in Manufacturing 

3(3-0-6) 

 การจัดการโปรแกรมและโครงงาน กรณีศึกษาทางธุรกิจ เกณฑความสําเร็จของโครงงาน 
โครงสรางและหนาท่ีขององคกร วัฏจักรชีวิตของโครงงาน การวางแผนจัดการโครงงาน 
การบริหารความเ ส่ียง  หลักการขายงานพ้ืนฐาน  ไดอะแกรมโนดและเลสเตอร  
การพยากรณการไหลเวียนเงินสด 

 Project and program management, business case study, project success criteria, 
organization structure and role, project life cycle, project management plane, risk 
management, basic network principles, node and Lester diagram, cash flow forecasting 
 

04-421-612 การประเมินคาเทคโนโลยีการผลิตชัน้สูง  
Advanced Manufacturing Technology Evaluation 

3(3-0-6) 

 การประเมินและการเลือกเทคโนโลยีกระบวนการผลิตช้ันสูง นวัตกรรมการตีพิมพ วิธีการ 
และการประยุกตและประสิทธิภาพการวัด การศึกษาการนํามาใช การแพรกระจาย และ
การประเมินของเทคโนโลยีใหมๆ กฎการจัดการในการประเมินกระบวนการผลิต 
กฎเกณฑการประเมินหลากหลายเช่ือมโยงการวางแผนกลยุกตของธุรกิจ การพัฒนา
ประสิทธิภาพการวัด และการจัดการบัญชี 

 Evaluation and selection of advanced manufacturing technologies, innovation issues, 
methods and applications and performance measurement, new studies on the adoption, 
diffusion and evaluation of specific technologies, the manager's role in the evaluation 
process, new multi-criteria evaluation methods linked to the strategic plan of the firm, 
developments in performance measurement and management accounting  
 

04-421-613 หุนยนตอุตสาหกรรม  
Industrial Robots 

3(2-2-6) 

 การนําหุนยนตมาประยุกตใชในงานอุตสาหกรรม รูปแบบของหุนยนตในงานวิศวกรรม 
การศึกษาการทํางานของหุนยนต รูปราง กลไก และจลนศาสตรของหุนยนต การออกแบบ
และการวางแผนการเคล่ือนท่ีของหุนยนต ระบบการมองภาพ 

 Introduction to industrial robots, industrial robotic classification, robotic system, 
geometries, mechanism, and kinetic of robot, design and planning of robotic motion, 
vision system 
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04-421-614 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการผลิต 
Special Topic in Manufacturing Technology 

3(3-0-6) 

 หัวขอพิเศษเกี่ยวกับเทคโนโลยีการผลิต แนวคิดการวิจัย นักศึกษาตองทําการคนควา 
และนําเสนองานวิจัยท่ีไดรับการตีพิมพในสาขาท่ีเกี่ยวของ 

 Special topics related to manufacturing technology, research concepts of manufacturing 
technology, publication of research papers 
 

04-422-602 กระบวนการตัดเฉือนวัสดชุัน้สูง                                                   
Advanced Materials Machining Processes 

3(3-0-6) 

 การตัดเฉือนวัสดุข้ันสูงโดยใชเทคนิคการตัดเฉือนท่ีใชพลังงานจากทางกล ทางเคมี ทาง
ไฟฟาเคมี ทางความรอน และแบบผสม หลักการตัดเฉือน อุปกรณและสวนประกอบของ
เคร่ืองจักร ตัวแปรตางๆ ในการตัดเฉือน การคํานวณหาอัตราการตัดเฉือน การประเมินคา
พื้นผิวของช้ินงาน 

 Non-traditional machining processes for remove excess material removal by various 
techniques involving mechanical, chemical, electrochemical, thermal and combinations 
of these energies, principle of material removal, components of machine, parameters in 
machining, calculation of material removing rate, work piece surface evaluation 
 

04-422-603 โลหะวิทยาการเชื่อม 
Welding Metallurgy 

3(3-0-6) 

 กระบวนการเช่ือมหลอมเหลว การไหลของความรอนในแนวเช่ือม ปฏิกิริยาเคมีใน 
แนวเช่ือม การไหลของของไหลและการระเหยของโลหะในการเชื่อม แนวคิดพื้นฐานใน
การแข็งตัวของแนวเช่ือมโลหะ การเปล่ียนเฟสหลังการแข็งตัว คุณลักษณะของเขต 
ไดรับผลจากความรอน 

 Fusion welding process, heat flow in welding, chemical reaction in welding, fluid flow 
and metal evaporation in welding, weld metal solidification concept, post solidification 
phase transformation, characteristics of heat affected zone 
 
 
 
 
 
 



24 

04-422-604 การออกแบบการทดลองสําหรับเทคโนโลยีวัสดุ                           
Design of Experimental for Materials Technology 

3(3-0-6) 

 การทดลองเชิงเปรียบเทียบแบบงาย การทดลองปจจัยเดียวและการวิเคราะหความ
แปรปรวน การออกแบบบล็อกสุม การออกแบบลาตินสแควรและการออกแบบท่ีเกี่ยวของ 
การออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียล การออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียลแบบ 2 
การบล็อกและคอนฟาวดในการออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบ 2 การออกแบบเศษสวนเชิง
แฟกทอเรียลแบบสองระดับ การออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบสามระดับ การทดลองเชิง
แฟกทอเรียลกับปจจัยแบบสุม การออกแบบ Nested และการออกแบบ Split-Plot การสราง
แบบจําลองการถดถอยพื้นผิวผลตอบ 

 Simple comparative experiments, experiments with a single factor, randomized blocks, 
latin squares and related designs, factorial designs, the 2k factorial design, blocking and 
confounding in the 2k factorial design, two-level fractional factorial designs, three-level 
and mixed-level factorial and fractional factorial designs, experiments with random 
factors, nested and split-plot designs, response surface methods 
 

04-422-605 วิศวกรรมพื้นผิว 
Surface Engineering 

3(2-2-6) 

 การเลือกกระบวนการทําความสะอาด วิธีการทําผิวสําเร็จ การเคลือบผิวและการเคลือบผิว
ดวยไฟฟา การเคลือบผิวในสุญญากาศ  และส่ิงแวดลอมท่ีถูกควบคุม การปรับปรุงพื้นผิว 
การทดสอบและการวิเคราะหคุณลักษณะของผิวเคลือบและฟลมบาง วิศวกรรมพื้นผิวของ
โลหะเฉพาะอยาง 

 Selection of cleaning processes, finishing method, plating and electroplating, vacuum 
and controlled atmosphere coating and surface modification, testing and characterization 
of coating and thin film, surface engineering of specific metal 
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04-422-606 การแข็งตัวของวัสด ุ
Solidification of Materials 

3(3-0-6) 

 กระบวนการการผลิตโลหะหลอมเหลว เคมีกายภาพของโลหะ เธอรโมไดนามิกส 
ของโลหะ การเกิดนิวเคลียส การแข็งตัวของโลหะท่ีเปนเหล็ก การแข็งตัวของโลหะ 
ท่ีไมใชเหล็ก การแข็งตัวของพอลิเมอร การแข็งตัวของเซรามิกส การประยุกตการแข็งตัว
ของโลหะเพื่อปรับปรุงการผลิตในงานอุตสาหกรรม 

 Liquid metal processing, physical chemistry of metal, thermodynamics of metal, 
nucleation of metal, solidification of specific non-ferrous metal, solidification of 
specific ferrous metal, an application of metal solidification for manufacturing 
improvement in industries 
 

04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและเหล็กกลา 
Iron and Steel Making Technology 

3(2-2-6) 

 กระบวนการผลิตเหล็กกลาและการพัฒนา  พื้นฐานการผลิตเหล็กกลา  อัตราการ
เกิดปรากฎการณ ปฏิกิริยาการผลิตเหล็กและเหล็กกลา รูปแบบการสกัด การสกัด
เหล็กกลา การผลิตและการใชแกสสําหรับการผลิตเหล็กและเหล็กกลา การปรับสมบัติ
โลหะหลอมเหลว รูปแบบการผลิตเหล็กและเหล็กกลา 

 Steel making processes and their development, fundamental of steel making, rate of 
phenomena, iron and steel making reaction, classification of refractory, steel making 
refractory, production and use of industrial gases for iron and steel making, pre-
treatment of hot metal, classification of iron and steel making 
 

04-422-608 วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน 
Polymeric Materials and Applications 

3(2-2-6) 

 คุณลักษณะของวัสดุพอลิเมอร  โครงสรางโมเลกุลและการสังเคราะหพอลิเมอร 
โครงสรางวัสดุพอลิเมอร  สมบัติกลเทอรโม  พฤติกรรมทางกล  การอบเรงและ 
การทําให เสถียร  ภาพรวมของวัสดุพอลิเมอร  สมบัติกายภาพของพลาสติก  

 Polymeric material characteristics, molecular structure and synthetic of polymers, 
structures of polymeric materials, thermomechanical property, mechanical behavior, 
aging and stabilization, overview of selected polymeric materials, guide value of the 
physical properties of plastics 
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04-422-609 การผลิตเซรามิกส 
Ceramic Processing  

3(2-2-6) 

 การผลิตเซรามิกสและผลิตภัณฑเซรามิกส์ิ เคมีพื้นผิว วัตถุดิบในการผลิตเซรามิกส 
สารเคมีอนินทรียพิเศษ  คุณลักษณะของวัสดุเซรามิกส สวนผสมทางเคมีและเฟส รูปราง
และขนาดอนุภาค ความหนาแนน โครงสรางรูพรุน พื้นท่ีผิวจําเพาะ  สารเติมแตง  
การอัดแนนอนุภาค กลไกการเกิดอนุภาคและการไหลตัว การข้ึนรูป และกระบวนการ
หลังการข้ึนรูป 

 Ceramics processing and ceramics product, surface chemistry, common raw materials, 
special inorganic chemicals, characteristic of ceramics materials, chemical and phase 
composition, particle size and shape, density, pore structure, specific surface area, 
processing additive, particle packing, particle mechanics and rheology,  forming, post 
forming process 
 

04-422-610 วัสดุผสมและการใชงาน 
Composite Materials and Applications 

3(2-2-6) 

 องคประกอบของวัสดุผสม กลศาสตรวิศวกรรมและการออกแบบวัสดุผสม กระบวน   
การผลิต กระบวนการหลังการผลิตและการประกอบ การประกันคุณภาพวัสดุผสม  
การทดสอบและการรับรอง  สมบัติและการใชงาน  ความคงทนของผลิตภัณฑ  
การวิเคราะหการเสียหาย การนํากลับมาใชใหมและการท้ิงเศษ การใชงาน 

 Constituent of composite materials, engineering mechanic and design, manufacturing 
process, post processing and assembly, quality assurance, testing and certificate, 
properties and performance, product reliability and maintainability, failure analysis, 
recycling and disposal, application and experience 
 

04-422-611 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ 
Special Topic in Materials Technology  

3(3-0-6) 

 ปญหาพิเศษเกี่ยวกับเทคโนโลยีวัสดุ แนวคิดการวิจัยสาขาเทคโนโลยีวัสดุ นักศึกษา 
ตองทําการคนควาและนําเสนองานวิจัยท่ีไดรับการตีพิมพในสาขาท่ีเกี่ยวของ 

 Special topics related to material technology, research concepts of materials technology, 
publication of research papers 
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04-423-602 การวิเคราะหความเคนโดยการจําลองไฟไนตเอลิเมนต 
Finite Elements Modeling for Stress Analysis 

3(3-0-6) 

 วิธีการไฟไนตเอลิเมนตพื้นฐาน บารและคาน การวิเคราะหแบบเสนตรงสตาติกส  
ปญหาระนาบ ไอโซพาราเมตริกสเอลิเมนต และเทคนิคการแกปญหา การจําลอง  
ความผิดพลาด  และความถูกตองในการวิ เคราะหแบบเสนตรง  ของแข็ง  และ 
ของแข็งยอนกลับ แผนหนา และแผนบาง การวิเคราะหความรอน การส่ันสะเทือน และ
ไดนามิกส การวิเคราะหความเคนแบบไมเปนเสนตรง  

 Fundamentals of finite element method, bar and beams, linear static analysis, plane 
problems isoparametric elements and solution techniques, modeling, errors and 
accuracy in linear analysis, solids and solids of revolution, plates and shells, thermal 
analysis, vibration and dynamics, nonlinearity in stress analysis 
 

04-423-603 ไตรบอรโลยีในงานโลหะ  
Tribology in Metalworking 

3(3-0-6) 

 ไ ต ร บ อ ร โ ล ยี ใ น ง า น ข้ึ น รู ป โ ลห ะ  ค ว า ม เ สี ย ด ท า น ใ น ง า น ข้ึ น รู ป โ ลห ะ  
สารหลอล่ืนในงานข้ึนรูปโลหะ การสึกหรอในงานข้ึนรูปโลหะ ผิวสัมผัสแทรกซอน  
เทคนิคการวิเคราะหและการวัด การเอาเนื้อวัสดุออก 

 Tribology in metalworking, friction in metalworking, metalworking lubrications, wear 
in metalworking, surface interactions, techniques of analysis and measurement, material 
removal 
 

04-423-604 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 
Metal Removal Theory 

3(3-0-6) 

 บทนําการเกิดเศษตัด เรขาคณิตของเคร่ืองมือตัด กลศาสตรของการตัดโลหะ การวิเคราะห
และลักษณะทางอุณหภาพของการตัดโลหะ งานวิจัยทางกรรมวิธีตัดปาดผิวโลหะ 
แบบพิเศษ 

 Introduction to chip formation, cutting tool geometries, mechanics of metal cutting, 
analysis and thermal aspects of metal cutting, wear and tool life, machinability of 
metals, research in special metal removal process 
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04-423-605 การวิเคราะหความเสียหายของวัสด ุ
Failure Analysis of Materials 

3(2-2-6) 

 การวิ เคราะหความเสียหายจากยึดติด  ความเสียหายเชิงประกอบ  ความเสียหาย 
จากไดนามิกส ความเสียหายจากการกัดกรอน ความเคนจากการกัดกรอนและแตกหัก  
การแตกหักแบบความเหนียวและเปราะ การคืบและความเคนคืบ และการประเมิน 
ความเสียหายจากความรอน 

 Adhesive failure analysis, composite failure, dynamic failure, fatigue failure, corrosion 
failure, stress corrosion cracking, ductile and brittle factures creep and stress rupture, 
elevated temperature failures 
 

04-423-606 วิศวกรรมแมพิมพชั้นสูง 
Advanced Die Engineering 

3(2-2-6) 

 การออกแบบงานปมข้ึนรูป วิศวกรรมแมพิมพ แมพิมพตัด แมพิมพดัด แมพิมพข้ึนรูป 
แมพิมพตอเนื่อง แมพิมพผสม การออกแบบแมพิมพสําหรับงานอัตโนมัติ การบํารุงรักษา
แมพิมพ ระบบปองกันแมพิมพ 

 Stamping die design, die engineering, cutting dies, bending dies, forming dies, 
progressive dies, compound die, combination dies, die design for automation, die 
maintenance, die protection systems 
 

04-423-607 การออกแบบเคร่ืองมือกล 
Machine Tool Design 

3(3-0-6) 

 การวิเคราะหและออกแบบโครงสรางเคร่ืองมือกล การออกแบบเคร่ืองมือกลสมัยใหม 
พลศาสตรของเคร่ืองมือกลและผลกระทบทางอุณหภูมิ ตัวขับเคล่ือนและการควบคุม
เคร่ืองมือกล แบบจําลองและการทดสอบแบบจําลองในการออกแบบเคร่ืองมือกล 

 Analysis and design of machine tool structures, modern machine tool design, dynamics 
of machine tools and thermal effects, drives and control of machine tools, adaptive 
control system, CAD/CAM in design, mode testing in machine tool design 
 

04-423-608 การออกแบบชิน้งานความเที่ยงตรง 
Design of Precision Engineering 

3(3-0-6) 

 พื้นฐานความเท่ียงตรงช้ินสวนเคร่ืองจักรกล  การออกแบบระบบความเท่ียงตรง
เคร่ืองจักรกลละเอียดสูง การประกอบช้ินงานความเท่ียงตรง 

 Fundamentals of precision mechanical component, design of high precision mechanical 
systems, assembly of precision components 
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04-423-609 เคร่ืองมือวัดและการวัดทางวิศวกรรม 
Instrumentation and Measurements  

3(2-2-6) 

 หลักการและการประยุกตการใชเคร่ืองวัดทางกลและการทดลอง อุปกรณรับสัญญาณ 
อุปกรณปรับแตงสัญญาณ การเก็บขอมูล การวิเคราะหขอมูลทางสถิติ การออกแบบ 
ระบบการวัด 

 Principles and application of mechanical instrumentation and experimentation sensing 
elements, signal conditioning, data acquisition, statistical analysis of data, and 
instrumentation system design 
 

04-423-610 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ  
Special Topic in Metal Forming Technology 

3(3-0-6) 

 หัวขอพิเศษเกี่ยวกับเทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะแนวคิดการวิจัยนักศึกษาตองทํา   
การคนควาและนําเสนองานวิจัยท่ีไดรับการตีพิมพในสาขาท่ีเกี่ยวของ 

 Special topics related to metal forming technology, research concepts of manufacturing 
technology, publication of research papers 
 

04-421-702 การฝกงานอุตสาหกรรมดานวิศวกรรมการผลิต 
Industrial Internship in Manufacturing Engineering 

4(0-40-0) 

 การปฏิบัติงานเพื่อแกไขและวิ เคราะหปญหาทางอุตสาหกรรมในส่ิงแวดลอม
อุตสาหกรรมไมนอยกวา 1 ภาคการศึกษา โดยปญหาดังกลาวตองเปนสวนหน่ึงของ
วิทยานิพนธเพื่อวิจัยรวมกับอุตสาหกรรม  ซ่ึงไดรับความเห็นชอบจากอาจารยผูสอนและ
สถานประกอบการ  โดยนักศึกษาตองเขียนรายงานเพื่อสรุปการปฏิบัติงาน และผลลัพธท่ี
ไดใหแกอาจารยผูสอน 

 Industrial practice to analyze and solve industrial-relevant problems of the internship 
thesis research by working in an industrial environment for at least 1 semester under the 
supervision of a faculty member and industry, preparation of a working report and 
summary of the jobs 
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04-180-601 ระบบส่ิงแวดลอมและการจัดการ 
Environmental Systems and Management 

     1(1-0-2) 

 หลักการพ้ืนฐานของระบบส่ิงแวดลอมและการจัดการ ประเด็นส่ิงแวดลอมและ   
การจัดลําดับมาตรฐานคุณภาพส่ิงแวดลอมและเกณฑในการกําหนดดัชนีส่ิงแวดลอม 
ระบบสารสนเทศส่ิงแวดลอม องคกรดานส่ิงแวดลอม การดําเนินการและการประเมิน
ดานเศรษฐศาสตรในการควบคุมส่ิงแวดลอม  การติดตามตรวจสอบส่ิงแวดลอม 
กรณีศึกษาของระบบส่ิงแวดลอมและการจัดการ 

 Concepts of environmental systems and management issues and priorities, standards 
and criteria setting, indication and indices, information systems, organization 
enforcement and economic aspects of environmental control, EMS and ISO, 
monitoring, pollution prevention, case studies 
 

04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
Engineering Economy  

1(1-0-2) 

 พื้นฐานทางเศรษฐศาสตรเพื่อใชในงานวิศวกรรม ตนทุน การคํานวณดอกเบ้ีย มูลคา
ปจจุบันและมูลคารายป อัตราผลตอบแทน ผลประโยชนตอเงินลงทุน คาเส่ือมราคา 
ผลกระทบภาษีรายได  จุดคุมทุน การทดแทนทรัพยสิน การวิเคราะหเงินเฟอ และ   
การวิเคราะหการตัดสินใจในโครงการตางๆ การตัดสินใจภายใตความเส่ียง และความไม
แนนอน 

 Basics of engineering economy, costs, interest calculation, present worth, annual worth, 
rate of return, benefit-cost ratio, depreciation, impacts of income tax, break-even points, 
replacement,inflation,project evaluation and decision making under risks and uncertainty  
 

04-421-701 วิทยานิพนธ 
Thesis 

12(0-0-36) 

 การคนควาวิจัยในหัวขอท่ีนาสนใจในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต ภายใตการดูแลและให
คําปรึกษาจากอาจารยผูควบคุม การเขียนวิทยานิพนธตามรูปแบบท่ีกําหนด เผยแพร
งานวิจัยในการประชุมหรือวารสารวิชาการ สอบปากเปลาตอคณะกรรมการสอบและ
จัดทํารูปเลมวิทยานิพนธฉบับสมบูรณ 

 Research on an interesting topic in manufacturing engineering under the supervision of 
a faculty member, preparation of thesis in a proper form, presentation at a public 
seminar, oral examination (by the committee) and writing up a complete thesis 
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3.2 ชื่อ สกุล ตําแหนงและคุณวุฒขิองอาจารย 
3.2.1 อาจารยประจําหลักสูตร 

ลําดับ ช่ือ-สกุล 
ตําแหนง
วิชาการ 

คุณวุฒิ-สาขาวิชา สําเร็จจาก 
ปที่
จบ 

ภาระงานสอน  
ชม./สัปดาห/ปการศึกษา 

2555 2556 2557 2558 

1 นายศิวกร  
   อางทอง 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Materials Engineering) 
 
M. Eng. (Advanced 

Manufacturing 
Technology) 

ค.อ.บ. (อุตสาหการ-ออกแบบ    
การผลิต) 

Northumbria University, 
Newcastle, United Kingdom 
University of South Australia, 
South Australia , Australia 
 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2541 
 

2537 
 
 

2531 

3 3 3 3 

2 นายกิตติพงษ       
   กิมะพงศ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Advanced Materials 
Science and Production 
Systems Engineering) 

วศ.ม. (เทคโนโลยีวัสดุ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ -   

การผลิต) 

Niigata University, Niigata, 
Japan 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2549 
 
 

2543 
 

2539 

3 6 6 3 

3 นายศิริชัย   
   ตอสกุล 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

D. Ing. (Engineering Design) 
 
วศ.ม. (เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ -การ

ผลิต) 

Aachen University of 
Technology, Achen, Germany  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2550 
 

2543 
 

2539 

6 3 6 3 

4 นายสมศักดิ์  
   แกนทอง 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-เครื่องมือกล) 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกลาพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาลัยเทคโนโลยีและ
อาชีวศึกษา 

2540 
 

2531 
2528 

- 3 3 3 

5 นายนฤทธ์ิ 
   คชฤทธ์ิ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 
อส.บ. (เทคโนโลยีการขนถายวัสดุ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาพระนครเหนือ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาพระนครเหนือ 

2539 
 

2534 

3 - 3 3 
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3.2.2 อาจารยประจํา 

ลําดับ ช่ือ-สกุล 
ตําแหนง
วิชาการ 

คุณวุฒิ-สาขาวิชา สําเร็จจาก 
ปที่ 
จบ 

ภาระงานสอน  
ชม./สัปดาห/ปการศึกษา 

2555 2556 2557 2558 

1 นางณฐา      
   คุปตัษเฐียร 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Engineering Management) 
 
 
M.Sc. (Engineering Management) 
 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

University of Missouri-Rolla, 
Missouri, United States of 
America 
University of Missouri-Rolla, 
Missouri, United States of 
America 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

2540 
 
 

2537 
 
 

2536 

3 6 6 6 

2 นายไพบูลย    
   แยมเผื่อน 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ) 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกลาธนบุรี 

2547 
2537 
2525 

3 3 6 6 

3 นางศรีไร        
   จารุภิญโญ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
วท.บ. (คณิตศาสตร) 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกลาธนบุรี 

2536 
2527 

3 6 6 6 

4 นายชลิตต   
   มธุรสมนตรี 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอาหาร) 

วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา
ธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2538 
 

2528
  

- - - - 

5 นายมนตรี 
   นวมจิตร 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

M.T. (Master of Technology) 
 
อส.บ. (เทคโนโลยีการผลิต) 
 

Technological University of the 
Philippines Manila, Philippines 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมพระ
นครเหนือ 

2543 
 

2522 

- - - - 

6 นายไพฑูรย 
ประทปีสุข 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

M.T. (Master of Technology) 
 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-เช่ือม

ประกอบ) 

Technological University of the 
Philippines Manila, Philippines 
วิทยาลัยเทคโนโลยีและ
อาชีวศึกษา 

2543 
 

2525 

- - - - 

7 นายสมชาย    
   เอี่ยมเจริญ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (การจัดการอุตสาหกรรม) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี         
พระจอมเกลาพระนครเหนือ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี        
ราชมงคลธัญบุรี 

2546 
 

2545 

- - - - 

8 นายสญชัย 
   เข็มเจริญ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี        
ราชมงคลธัญบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2551 
 

2528 

- - - - 

9 นายไพฑูรย  
   พลูสุขโข 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี        
ราชมงคลธัญบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2551 
 

2545 

- - - - 

10 นายสมศักดิ ์
    อิทธิโสภณกลุ 

อาจารย Ph.D. (Technology Management) 
 
ค.อ.ม. (เทคโนโลยีเทคนิคศึกษา) 
 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-เครื่องมือกล) 

Technological University of the 
Philippines Manila, Philippines 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา
พระนครเหนือ 
วิทยาลัยเทคโนโลยีและ
อาชีวศึกษา 

2547 
 

2530 
 

2520 

- - - - 
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ลําดับ ช่ือ-สกุล 
ตําแหนง
วิชาการ 

คุณวุฒิ-สาขาวิชา สําเร็จจาก 
ปที่ 
จบ 

ภาระงานสอน  
ชม./สัปดาห/ปการศึกษา 

2555 2556 2557 2558 

11 นางระพี   
   กาญจนะ 

อาจารย วศ.ด. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
M.Eng. (Systems Engineering) 
 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
Royal Melbourne Institute of 
Technology, Melbourne, 
Australia  
มหาวิทยาลัยขอนแกน 

2550 
2539 

 
 

2536 

3 6 6 6 

12 นายกุลชาติ  
   จุลเพ็ญ 

อาจารย D. Eng. (Mechanical 
Engineering) 

วศ.ม. (เทคโนโลยีการขึ้นรูป
โลหะ) 

วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

Nippon Institute of Technology, 
Saitama, Japan 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี       
พระจอมธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2552 
 

2546 
 

2541 

- 3 3 3 

13 นายชัยยะ  
   ปราณีตพลกรัง 

อาจารย D. Eng. (Materials Science) 
 
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ -

การผลิต) 

Nagaoka University of 
Technology, Niigata, Japan 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา
พระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2553 
 

2545 
 

2538 

- 3 3 3 

 
3.2.3 อาจารยพิเศษ 

 ลําดับ ช่ือ-สกุล ตําแหนง สถานที่ทํางาน 
1 รศ.ดร.จรัมพร  หรรษมนตร รองศาสตราจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
2 รศ.สมเกียรติ  จงประสิทธิ์พร รองศาสตราจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
3 รศ.ดร.พงศพันธ  แกวตาทิพย รองศาสตราจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
4 รศ.ดร.วารุณี  เปรมานนท รองศาสตราจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
5 ดร.อนิวรรต  หาสุข อาจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  

4. องคประกอบเกี่ยวกับประสบการณภาคสนาม (การฝกงานอุตสาหกรรม) 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต จัดใหมีรายวิชาการฝกงาน

อุตสาหกรรมดานวิศวกรรมการผลิต สําหรับนักศึกษาแผนการศึกษาแบบท่ี 2 (แผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม) 
เพื่อชวยใหนักศึกษาท่ีมีความสนใจตองการทําวิจัยรวมกับอุตสาหกรรมไดเรียนรูกระบวนการจริงใน
โรงงานและปญหาจริงหนางาน โดยปญหาดังกลาวจะตองเปนสวนหนึ่งหรือสอดคลองกับวิทยานิพนธเพื่อ
วิจัยรวมกับอุตสาหกรรม  ท้ังนี้เพื่อนําความรูข้ันสูงทางวิศวกรรมการผลิตไปแกไขหรือวิเคราะหปญหา
วิศวกรรม และระยะเวลาการปฏิบัติงานในส่ิงแวดลอมอุตสาหกรรมตองไมนอยกวา 1 ภาคการศึกษา โดย
ตองเขียนรายงานและสรุปการปฏิบัติงานและผลลัพธท่ีไดแกอาจารยผูสอน   

4.1 มาตรฐานผลการเรียนรูของประสบการณภาคสนาม 
 ความคาดหวังในผลการเรียนรูประสบการณภาคสนามของนักศึกษา มีดังนี ้

1. มีคุณธรรม  จริยธรรม จรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และความรับผิดชอบใน  
การทํางาน 
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2. มีทักษะในการปฏิบัติงานจริงในสวนท่ีไดรับมอบหมาย 
3. เขาใจหลักการ กระบวนการผลิตและปญหาหนางานในโรงงานอยางถองแท  เพื่อนําไปสู

การวิเคราะหปญหาอยางสรางสรรค  
4. สามารถใชความรูทางดานวิศวกรรมการผลิตบูรณาการ  เพื่อนําไปแกปญหาของ

กระบวนการผลิตหรือปญหาหนางานไดอยางเหมาะสม 
5. สามารถใชเทคนิคทางคณิตศาสตรและสถิติ รวมกับองคความรูในการประมวล การแปล

ความหมาย  การวิเคราะหขอมูล 
6. สามารถใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรูติดตามความกาวหนาทางเทคโนโลยี  

การสืบคนขอมูลอยางเปนระบบ และถายทอดสารสนเทศไดอยางมีประสิทธิภาพ 
7. สามารถส่ือสารกับกลุมคนไดหลากหลาย มีมนุษยสัมพันธ  และสามารถทํางานรวมกับ

ผูอ่ืนไดดี 
8. มีความกลาในการแสดงออก และนําความคิดสรางสรรคไปใชประโยชนในงานได 

4.2 ชวงเวลา 
 ภาคการศึกษาที่ 1 ของปการศึกษาท่ี 2 

4.3 การจัดเวลาและตารางสอน 
 จัดเต็มเวลาใน 1 ภาคการศึกษา 
 

5. ขอกําหนดเกี่ยวกับการทําโครงงานหรืองานวิจัย 
 นักศึกษาทุกคนตองมีหัวของานวิจัยของตนเอง โดยเปนการคนควาวิจัยในหัวขอท่ีนาสนใจใน
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตภายใตการดูแลและใหคําปรึกษาจากอาจารยผูควบคุม มีขอบเขตการทํางานท่ี
ชัดเจน การรายงานความกาวหนาทุกภาคการศึกษา การเขียนวิทยานิพนธตามรูปแบบท่ีกําหนดการนําเสนอ
ผลงานตอท่ีประชุมและทดสอบความรูดวยปากเปลาตอคณะกรรมการสอบ    

5.1 คําอธิบายโดยยอ 
 เปนโครงการวิจัยเชิงลึกในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตเพื่อสรางองคความรูใหม  เทคโนโลยี
หรือการประยุกตในกระบวนการผลิต  มีการเขียนวิทยานิพนธตามรูปแบบท่ีกําหนด  การนําเสนอผลงาน
ตอท่ีประชุมและทดสอบความรูดวยปากเปลาตอคณะกรรมการสอบ 

5.2 มาตรฐานผลการเรียนรู 
1. สามารถวางแผน  กําหนดกรอบแนวคิดและวิธีดําเนินงานในการทําวิจัยเพื่อวิทยานิพนธ

หรือโครงการทางวิชาการอยางเปนระบบไดดวยตนเอง 
2. สามารถใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรูติดตามความกาวหนาทางเทคโนโลยี

ใหมๆ ท่ีเกี่ยวของ มีการสืบคนขอมูลอยางเปนระบบ  
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3. สามารถดําเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอยางสรางสรรคดวยตนเอง โดยใช
ความรู ท้ังภาคทฤษฎี  ภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิคคํานวณ และ  
การวิเคราะห  เพื่อหาขอสรุปท่ีสมบูรณท่ีขยายองคความรูเดิมหรือแนวทางปฏิบัติไดอยาง
มีนัยสําคัญ 

4. สามารถสืบคน ตีความ และใชความรูท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ เพื่อแกไขปญหาหรือ
จัดการกับบริบทใหมทางวิชาการและวิชาชีพดานวิศวกรรมการผลิต 

5. สามารถสังเคราะหและพัฒนาองคความรูใหมทางดานวิศวกรรมการผลิตไดอยาง
สรางสรรคจากองคความรูเดิม  

6. สามารถส่ือสารอยางมีประสิทธิภาพ โดยใชการส่ือสารดวยปากเปลาและการเขียน 
รวมท้ังสามารถนําเสนอรายงานแบบเปนทางการไดดี 

5.3 ชวงเวลา 
ภาคการศึกษาที่ 1 - 2  ปการศึกษาท่ี 2 

5.4 จํานวนหนวยกิต 
 12   หนวยกิต 

5.5 การเตรียมการ 
1. อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธและนักศึกษาตองเสนอหัวขอวิทยานิพนธภายในภาค

การศกึษาแรกเขา ใหกับคณะกรรมการบริหารหลักสูตร  
2. มีการกําหนดช่ัวโมงการใหคําปรึกษาทุกสัปดาห  
3. หลักสูตรมีการแนะนําแนวทางการทําวิทยานิพนธ   

5.6 กระบวนการประเมินผล 
1. นักศึกษาทุกคนตองมีการนําเสนอรายงานความกาวหนาวิทยานิพนธปละ 2 คร้ัง ตลอด

ชวงการทําวิทยานิพนธ ใหกับคณะกรรมการ 
2. ตองเสนอและสอบผานการสอบปากเปลาข้ันสุดทายโดยคณะกรรมการซึ่งประกอบดวย 

อาจารยประจํา อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ และผูทรงคุณวุฒิจากภายนอกมหาวิทยาลัย
ในสาขาวิชานั้นหรือสาขาท่ีสัมพันธกันอยางนอยอีก 1 คน  

3. ตองสงรายงานวิทยานิพนธฉบับสมบูรณตามรูปแบบท่ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรีกําหนด 

4. ขอกําหนดอ่ืนๆ ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวย
การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 
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หมวดท่ี 4  ผลการเรียนรู  กลยุทธการสอนและการประเมินผล 
 

1. การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา 

คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธหรือกิจกรรมของนักศึกษา 
1.  ดานบุคลิกภาพ  
 
 
 
 
 

1. มีการสอนเร่ืองการเขารวมประชุมและนําเสนอผลงานวิชาการ ผาน
รายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิตและอ่ืนๆ  เปนการเสริมสราง
และฝกบุคลิกภาพรวมถึงมารยาทของผูเขารวมประชุมสัมมนา 

2.  มีการรายงานทางวิชาการอยางตอเนื่องผานวิชาวิทยานิพนธ  และวิชา
เรียน  ทําใหนักศึกษามีความเชื่อม่ันในตนเอง กลาแสดงความคิดเห็น
ของตนเอง  เกิดความรูและทักษะทางปญญา  

2.  ดานภาวะผูนํา และความ
รับผิดชอบตลอดจนมี
วินัยในตนเอง 

1. การตรงตอเวลา และสมํ่าเสมอตอการเขาช้ันเรียน 
2. ใหมีการทํางานกลุมเพื่อฝกดานภาวะผูนําในรายวิชาของหลักสูตร และ
กิจกรรมของภาควิชาฯ 

3. การกลาแสดงความคิดเห็น อภิปรายในวิชาสัมมนาและวิทยานิพนธ 
รวมถึงสามารถวิเคราะห แกปญหาไดอยางมีประสิทธิภาพ ซ่ึงนําไปสู
การจัดทําวิทยานิพนธและเผยแพรผลงานทางวิชาการอยางมี
ประสิทธิภาพสูงสุด 

3.  คุณธรรม จริยธรรม และ
จรรยาบรรณวชิาชีพ 

สอนและสอดแทรกคุณธรรม จริยธรรมและจรรยาบรรณทางวิชาการและ
วิชาชีพ ผานรายวิชาและวิทยานิพนธ  

 
 

2. การพัฒนาผลการเรียนรูในแตละดาน 
2.1 คุณธรรม จริยธรรม 

2.1.1 ผลการเรียนรูดานคณุธรรม จริยธรรม 
1. มีคุณธรรม จริยธรรม และมีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ  
2. มีทักษะการจัดการและวินิจฉัยปญหาท่ีซับซอนทางคุณธรรม จริยธรรม และ

จรรยาบรรณ โดยประยุกตใชความรู หลักฐาน เหตุผลและมีวิจารณญาณไดอยาง
เหมาะสมดวยตนเอง  รวมทั้งสนับสนุนผูอ่ืนใหมีการใชคุณธรรม จริยธรรมใน
การจัดการ 

3. มีความรับผิดชอบตอตนเองและสังคมเคารพกฎระเบียบและขอบังคับตางๆ ของ
องคกรและสังคม 

4. มีภาวะเปนผูนํา  สามารถทํางานเปนหมูคณะ  แกไขขอขัดแยงตามลําดับ
ความสําคัญ 
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2.1.2 กลยุทธการสอนท่ีใชพฒันาการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
1. จัดใหมีการสอนดานจรรยาบรรณทางวิชาชีพใหแกนักศึกษาท่ีไมไดสําเร็จ

การศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต โดยอยูในวิชาความรู
พื้นฐานทางวิศวกรรมการผลิต สําหรับนักศึกษาปริญญาโททั่วไป จะมีการสอน
ดานคุณธรรม จริยธรรมและกรณีศึกษาการจัดการปญหาในรายวิชาสัมมนาทาง
วิศวกรรมการผลิต รวมท้ังมีการสอดแทรกการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรมใน
รายวิชาสอนอ่ืนๆ และวิทยานิพนธของหลักสูตร 

2. หลักสูตรจัดใหมีการปลูกฝงเร่ืองวินัยและความรับผิดชอบในการทํางาน เชน การ
ตรงตอเวลาในการทํางานและสงงาน  ผลสัมฤทธ์ิของงาน    

3. ดานความรับผิดชอบตอผูอ่ืน ภาวะผูนําและผูตาม และการรับฟงความคิดเห็นจาก
ผูอ่ืน จะใชการทํางานกลุมและการนําเสนองาน ซ่ึงพิจารณาจากผูเขาฟงในท่ี
ประชุม  กรรมการสอบ  อาจารยผูสอน และเพ่ือนรวมงาน รวมท้ังกิจกรรมเสริม
ตางๆ  

4. เคารพกฎระเบียบของสถานศึกษาและการเรียนการสอน 
2.1.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 

1. ประเมินจากการสอบในรายวิชาเรียนท่ีกําหนด 
2. ประเมินจากการมีวินัยในการเรียน  การสงงานตามกําหนด และการมีสวนรวมใน

กิจกรรม  
3. ประเมินจากการมีวินัยและความรับผิดชอบในหนาท่ีจากการทําวิทยานิพนธ 
4. ประเมินจากแบบสอบถามสมาชิกในกลุมกิจกรรมตางๆ  
5. ประเมินปริมาณจากการทุจริตในการทํางานและการสอบ 

2.2 ความรู 
2.2.1 ผลการเรียนรูดานความรู 

1. มีความรูและความเขาใจอยางถองแทในเน้ือหาสาระหลักท้ังพื้นฐานและทฤษฎีท่ี
สําคัญของสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต  และสามารถประยุกตความรูไดอยาง
เหมาะสม 

2. มีความรูและทักษะในการใชเคร่ืองมือเฉพาะทางหรือเคร่ืองมือเพื่อคํานวณทาง
วิศวกรรมการผลิต 

3. มีความเขาใจตอการพัฒนาองคความรูใหม สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตท่ี
สอดคลองกับวิทยานิพนธหรือโครงการวิชาการ และตระหนักถึงผลกระทบของ
องคความรูนั้นๆ ตอสภาพปจจุบันและอนาคต 
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4. มีความรูความเขาใจอยางลึกซ้ึงในทฤษฎี และ/หรือการออกแบบ การปฏิบัติ และ
เทคนิคการวิจัยเพื่อวิทยานิพนธหรือโครงการวิชาการ  เพื่อหาขอสรุปแนวทางการ
ทํางานท่ีเหมาะสม และสามารถบูรณาการความรูทางสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต
และศาสตรอ่ืนๆ ท่ีเกี่ยวของ   

2.2.2 กลยุทธการสอนท่ีใชพฒันาการเรียนรูดานความรู 
 ใชการเรียนการสอนในหองเรียนหรือสถานประกอบการควบคูกับการทํางานวิจัยเพื่อ
วิทยานิพนธ ดังนี้ 

1. มีการเรียนการสอนความรู เนื้อหาสาระหลักและเคร่ืองมือเฉพาะทางหรือ
เคร่ืองมือคํานวณในรายวิชาของหลักสูตร และมีการสอดแทรกใหติดตามองค
ความรูใหมๆ จากบทความวิชาการ   

2. มีการนําเสนองานวิจัยเชิงลึกจากวิทยากรรับเชิญท่ีมีความเช่ียวชาญเฉพาะเร่ือง 
3. จัดใหมีการสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต เพื่อใหนักศึกษาไดมีการสืบคนขอมูล  

เรียนรูความรูและเทคโนโลยีใหมๆ ทางวิศวกรรมการผลิต และสามารถบูรณาการ
ทางความรู  

4. มีการทํางานวิจัยเชิงลึก โดยนักศึกษาตองคนควาขอมูลและใชกระบวนการ  
ทางวิจัย  รวมท้ังตองวิเคราะหและสรุปประเด็นท่ีสําคัญจากการคนควา 

2.2.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานความรู 
1. การประเมินผลการเรียนรูในหองเรียนหรือสถานประกอบการ ประกอบดวย  

การสอบ รายงานท่ีไดรับมอบหมายและ/หรือการนําเสนอรายงาน 
2. การประเมินผลการเรียนรู จากวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิตประกอบดวย 

การตอบคําถาม การแสดงความคิดเห็น ความรูจากบทความวิชาการและ
ผลสัมฤทธ์ิจากรายงานท่ีไดรับมอบหมาย 

3. การประเมินผลการเรียนรูจากวิทยานิพนธ ประกอบดวย การประเมินเอกสาร
ควบคูกับการสอบปากเปลาของคณะกรรมการสอบ 

2.3 ทักษะทางปญญา 
2.3.1 ผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

 นักศึกษาตองสามารถใชความรูเดิมรวมกับความรูหลักในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 
เพื่อพัฒนาสรางสรรคองคความรูใหมหรือขยายเแนวทางปฏิบัติแบบใหมไดอยางมีนัยสําคัญดวยตนเอง  
โดยเนนใชกระบวนการวิจัยเปนกระบวนการศึกษานํา ซ่ึงผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญาตอง
ประกอบดวย 

1. สามารถวางแผน  กําหนดกรอบแนวคิดและวิธีดําเนินงานในการทําวิจัยเพื่อ
วิทยานิพนธหรือโครงการทางวิชาการอยางเปนระบบไดดวยตนเอง 
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2. สามารถดําเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอยางสรางสรรคดวยตนเอง โดย
ใชความรูท้ังภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิค
คํานวณ และการวิเคราะห  เพื่อหาขอสรุปท่ีสมบูรณท่ีขยายองคความรูเดิมหรือ
แนวทางปฏิบัติไดอยางมีนัยสําคัญ 

3. สามารถสืบคน ตีความ และใชความรูท้ังภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ เพื่อ
แกไขปญหาหรือจัดการกับบริบทใหมทางวิชาการและวิชาชีพดานวิศวกรรม  
การผลิต 

4. สามารถสังเคราะหและพัฒนาองคความรูใหมทางดานวิศวกรรมการผลิตไดอยาง
สรางสรรคจากองคความรูเดิม 

2.3.2 กลยุทธการสอนท่ีใชพฒันาการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
1. ใหมีโครงงานทางวิชาการเพื่อเปนกรณีศึกษาจากรายวิชาเรียนและวิชาสัมมนา

ทางวิศวกรรมการผลิต  ซ่ึงตองมีการสืบคน ความรู ดุลยพินิจ การวิเคราะห  
การอภิปราย การหาขอสรุป  การทํารายงาน การนําเสนอและตอบคําถาม   

2. กระบวนการวิจัยในวิชาวิทยานิพนธ เพื่อพัฒนาองคความรูใหมหรือแนวทาง
ปฏิบัติแบบใหมอยางมีนัยสําคัญ 

2.3.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
1. ประเมินจากผลท่ีไดจากโครงงานทางวิชาการของรายวิชาเรียนในหลักสูตร  การมี

สวนรวมในการอภิปราย  ความสมบูรณของงาน 
2. ประเมินจากผลการปฏิบัติงานจริงจากวิทยานิพนธของนักศึกษาในแตละ  

ภาคการศึกษาและในภาพรวม โดยใชวิธีการประเมินเอกสารควบคูกับการสอบ
ปากเปลาของคณะกรรมการสอบ เชน การประเมินจากแผนการทํางานและ  
การดําเนินงาน  การรายงานความกาวหนา ความเขาใจในทฤษฎีและการประยุกต  
เทคนิคการวิจัย  การออกแบบการทดลองและเคร่ืองมือ  ผลการทดลอง  
การวิเคราะห ขอสรุปท่ีสมบูรณเพื่อขยายองคความรูหรือการประยุกตใชจากท่ีมี
อยูเดิม 

2.4 ทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
2.4.1 ผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผดิชอบ 

1. มีความรับผิดชอบในการดําเนินงานของตนเองและ/หรืองานกลุม  
2. สามารถตัดสินใจในการดําเนินงานไดดวยตนเองและประเมินผลงานของตนเองได 
3. สามารถวางแผนเพ่ือพัฒนาตนเองใหมีประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานท้ังของ

ตนเองและ/หรืองานกลุม  
4. สามารถแสดงความเปนผูนําไดอยางเหมาะสมตามโอกาส และทํางานรวมกับ

ผูอ่ืนไดอยางมีประสิทธิภาพ    
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2.4.2  กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
ใชการสอดแทรกลงในการสอนท่ีตองมีการทํางานเปนกลุมและวิชาสัมมนาท่ีตองมี

กิจกรรมรวมกัน ซ่ึงตองมีความรับผิดชอบ การกระจายงานตามหนาท่ี รวมท้ังวิชาวิทยานิพนธเพื่อให  
การทํางานสําเร็จลุลวง เปนไปตามตารางเวลา และไดความสมบูรณของงาน 

2.4.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
1. ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาในการนําเสนอรายงาน

กลุมในช้ันเรียน  แบบประเมินของสมาชิกในกลุม 
2. ประเมินจากพฤติกรรมการรวมกิจกรรมตางๆ และความครบถวนชัดเจนตรง

ประเด็นของกลุม 
3. ประเมินจากผลการปฏิบัติงานในวิชาวิทยานิพนธ การรายงานความกาวหนา

วิทยานิพนธ และการสอบปากเปลาวิทยานิพนธ 
2.5 ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

2.5.1 ผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 
1. มีทักษะในการใชเคร่ืองมือดานคณิตศาสตรและสถิติ ในการจัดการขอมูลและ

เสนอแนวทางการแกไขปญหา 
2. สามารถใชเทคนิคทางคณิตศาสตรและสถิติ รวมกับองคความรูในการประมวล 

การแปลความหมาย  การวิเคราะหขอมูลผลการทดลองเพื่ออธิบายปรากฎการณ
ทางวิศวกรรมการผลิต 

3. สามารถส่ือสารอยางมีประสิทธิภาพกับกลุมบุคคลหลากหลาย โดยใชการส่ือสาร
ดวยปากเปลาและการเขียน การนําเสนอรายงานท้ังในแบบทางการและไมเปน
ทางการ 

4. สามารถใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรูติดตามความกาวหนาทาง
เทคโนโลยี และ การสืบคนขอมูลอยางเปนระบบไดอยางมีประสิทธิภาพ 

2.5.2 กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
1. จัดกิจกรรมการเรียนรูการใชเคร่ืองมือดานคณิตศาสตรและสถิติในรายวิชาดวย

สถานการณจําลอง และ/หรือสถานการณจริงเพื่อใหนักศึกษามีทักษะ สามารถ
วิเคราะหคัดกรองหรือสังเคราะหขอมูลทางคณิตศาสตรและสถิติเพื่อนํามาใชใน
การศึกษาคนควาปญหาทางดานวิศวกรรมการผลิต    
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2. จัดใหมีกิจกรรมการส่ือสารท้ังแบบปากเปลาและการเขียน การนําเสนอรายงาน
อยางเปนทางการและไมเปนทางการ ในรายวิชาการเรียนการสอน สัมมนาทาง
วิศวกรรมการผลิต  วิทยานิพนธ  

3. สงเสริมใหนักศึกษานําเสนอผลงานทางวิชาการในท่ีประชุมวิชาการท้ังภายใน
และภายนอกมหาวิทยาลัย รวมท้ังนิทรรศการเพื่อใหนักศึกษามีทักษะการส่ือสาร
ที่ดีและสามารถนําเสนอรายงานไดอยางเหมาะสม 

4. จัดใหมีการแนะนําและปฏิบัติจริงเพื่อใชเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือสืบคนขอมูล  
การใชฐานขอมูลในรายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต วิทยานิพนธ รายวิชา
เรียน  เพื่อติดตามความกาวหนาทางเทคโนโลยีสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต  

2.5.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และ
การใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
1. ประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข ใชการสอบขอเขียน  

การทํารายงานโครงการทางวิชาการ หรือการสอบปากเปลาจากอาจารยผูสอน  
อาจารย ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ  หรือคณะกรรมการสอบ โดยพิจารณาจาก  
การอธิบายการใชเคร่ืองมือ  การคัดกรองขอมูลทางคณิตศาสตรและสถิติ  
ขอจํากัดและความเหมาะสมของเคร่ืองมือ   

2. ประเมินผลการเรียนรูดานการส่ือสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ ใชการ
สอบปากเปล าจากอาจารย ผูสอน   อาจารย ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ  หรือ
คณะกรรมการสอบ โดยพิจารณาจากการอธิบาย  การตอบคําถาม  วิธีการนําเสนอ
รายงาน 

 

3. แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum 
Mapping) 
ผลการเรียนรูในตารางมีความหมายดังนี้ 

3.1 คุณธรรม จริยธรรม 
1. มีคุณธรรม จริยธรรม และมีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ 
2. มีทักษะการจัดการและวินิจฉัยปญหาที่ ซับซอนทางคุณธรรม  จริยธรรม  และ

จรรยาบรรณ โดยประยุกตใชความรู หลักฐาน เหตุผลและมีวิจารณญาณไดอยาง
เหมาะสมดวยตนเอง  รวมท้ังสนับสนุนผูอ่ืนใหมีการใชคุณธรรม จริยธรรมใน  
การจัดการ 

3. มีความรับผิดชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตางๆ ขององคกร
และสังคม 

4. มีภาวะเปนผูนํา สามารถทํางานเปนหมูคณะ แกไขขอขัดแยงตามลําดับความสําคัญ 
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3.2 ความรู 
1. มีความรูและความเขาใจอยางถองแทในเนื้อหาสาระหลักท้ังพื้นฐานและทฤษฎีท่ีสําคัญ

ของสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต  และสามารถประยุกตความรูไดอยางเหมาะสม 
2. มีความรูและทักษะในการใชเคร่ืองมือเฉพาะทาง หรือเคร่ืองมือเพื่อคํานวณทาง

วิศวกรรม 
3. มีความเขาใจตอการพัฒนาองคความรูใหม สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตท่ีสอดคลองกับ

วิทยานิพนธหรือโครงการวิชาการ และตระหนักถึงผลกระทบขององคความรูนั้นๆ ตอ
สภาพปจจุบันและอนาคต 

4. มีความรูความเขาใจอยางลึกซ้ึงในทฤษฎี และ/หรือการออกแบบ การปฏิบัติ และ
เทคนิคการวิจัยเพื่อวิทยานิพนธหรือโครงการวิชาการ เพื่อหาขอสรุปแนวทาง  
การทํางานท่ีเหมาะสม และสามารถบูรณาการความรูทางสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต
และศาสตรอ่ืนๆ ท่ีเกี่ยวของ 

3.3 ทักษะทางปญญา 
1. สามารถวางแผน  กําหนดกรอบแนวคิดและวธีิดําเนนิงานในการทําวิจัยเพื่อวทิยานพินธ

หรือโครงการทางวิชาการอยางเปนระบบไดดวยตนเอง 
2. สามารถดําเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอยางสรางสรรคดวยตนเอง โดยใช

ความรูท้ังภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิคคํานวณ 
และการวิเคราะห  เพื่อหาขอสรุปท่ีสมบูรณท่ีขยายองคความรูเดิมหรือแนวทางปฏิบัติ
ไดอยางมีนัยสําคัญ 

3. สามารถสืบคน ตีความ และใชความรูท้ังภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ เพื่อแกไข
ปญหาหรือจัดการกับบริบทใหมทางวิชาการและวิชาชีพดานวิศวกรรมการผลิต 

4. สามารถสังเคราะหและพัฒนาองคความรูใหมทางดานวิศวกรรมการผลิตไดอยาง
สรางสรรคจากองคความรูเดิม  

3.4  ทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
1. มีความรับผิดชอบในการดําเนินงานของตนเองและ/หรืองานกลุม  
2. สามารถตัดสินใจในการดําเนินงานไดดวยตนเองและประเมินผลงานของตนเองได    
3. สามารถวางแผนเพ่ือพัฒนาตนเองใหมีประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานท้ังของตนเอง

และ/หรืองานกลุม  
4. สามารถแสดงความเปนผูนําไดอยางเหมาะสมตามโอกาสและทํางานรวมกับผูอ่ืนได

อยางมีประสิทธิภาพ    
3.5    ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

1. มีทักษะในการใชเคร่ืองมือดานคณิตศาสตรและสถิติ ในการจัดการขอมูลและเสนอ
แนวทางการแกไขปญหา 
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2. สามารถใชเทคนิคทางคณิตศาสตรและสถิติ รวมกับองคความรูในการประมวล  
การแปลความหมาย  การวิเคราะหขอมูลผลการทดลองเพ่ืออธิบายปรากฎการณทาง
วิศวกรรมการผลิต 

3. สามารถส่ือสารอยางมีประสิทธิภาพกับกลุมบุคคลหลากหลาย โดยใชการส่ือสารดวย
ปากเปลาและการเขียน การนําเสนอรายงานท้ังในแบบทางการและไมเปนทางการ  

4. สามารถใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรูติดตามความกาวหนาทางเทคโนโลยี 
และ การสืบคนขอมูลอยางเปนระบบไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 

1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-421-601  เทคนิคการทําวจิัยในงาน
วิศวกรรม 

                    

04-421-602  ระบบการผลิตชั้นสูง 1                     

04-422-601  โลหะวิทยากายภาพชั้นสูง                     

04-423-601  เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะชั้นสูง                     

04-421-603  สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต                     
04-411-204  กระบวนการผลิต                     
04-414-301  โลหะวิทยาวศิวกรรม                     
04-414-303  การออกแบบแมพิมพปมขึ้นรูป

โลหะ 
                    

04-421-604  ระบบการผลิตชั้นสูง 2                     
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-421-605  คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบสําหรับการออกแบบ
ผลิตภัณฑทางวิศวกรรม 

                    

04-421-606  การวิเคราะหดวยคอมพิวเตอร
ชวยในการออกแบบและ
คอมพิวเตอรชวยในการผลิต 

                    

04-421-607  เครื่องมือกลชั้นสูง 1                     

04-421-608  เครื่องมือกลชั้นสูง 2                     

04-421-609  กลยุทธการผลิต                     

04-421-610  การจัดการคุณภาพโดยรวม                     
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-421-611  การควบคุมและการวางแผน
โครงการในการผลิต 

                    

04-421-612  การประเมินคาเทคโนโลยีการ
ผลิตชั้นสูง 

                    

04-421-613  หุนยนตอุตสาหกรรม                     
04-421-614  หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ

ผลิต 
                    

04-422-602  กระบวนการตัดเฉือนวัสดุชั้นสูง                     
04-422-603  โลหะวิทยาการเชื่อม                     
04-422-604  การออกแบบการทดลองสําหรับ

เทคโนโลยีวัสดุ 
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-422-605  วิศวกรรมพื้นผิว                     
04-422-606  การแข็งตัวของวัสด ุ                     
04-422-607  เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและ

เหล็กกลา 
                    

04-422-608  วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน                     
04-422-609  การผลิตเซรามิกส                     
04-422-610 วัสดุผสมและการใชงาน                     
04-422-611 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ                     
04-423-602  การวิเคราะหความเคนโดยการ

จําลองไฟไนตเอลิเมนต 
                    

04-423-603  ไตรบอรโลยีในงานโลหะ                      



48 

แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-423-604  ทฤษฎีการตัดปาดผิว                     
04-423-605  การวิเคราะหความเสียหายของ

วัสด ุ

                    

04-423-606  วิศวกรรมแมพมิพชั้นสูง                     

04-423-607  การออกแบบเครื่องมือกล                     

04-423-608  การออกแบบชิ้นงานความ
เที่ยงตรง 

                    

04-423-609  เครื่องมือวัดและการวดัทาง
วิศวกรรม 

                    

04-423-610  หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ
ขึ้นรูปโลหะ 
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-421-702  การฝกงานอุตสาหกรรมดาน
วิศวกรรมการผลิต 

                    

04-180-601  ระบบสิ่งแวดลอมและการจดัการ                     
04-415-603  เศรษฐศาสตรวศิวกรรม                     
04-421-701  วิทยานิพนธ                     
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หมวดท่ี 5 หลักเกณฑในการประเมินผลนักศึกษา 
 

1. กฎระเบียบหรือหลักเกณฑในการใหระดับคะแนน (เกรด) 
 1.1  การประเมินผลการศึกษาจะตองกระทําเม่ือส้ินภาคการศึกษาแตละภาคการศึกษา โดยใหผลการ
ประเมินเปนระดับคะแนน (Grade) ซ่ึงระดับคะแนน คาระดับคะแนน และผลการศึกษาเปน ดังนี้ 
  ระดับคะแนน    คาระดับคะแนน          ผลการศึกษา 
 A 4.0 ดีเลิศ (Excellent) 
 B   3.5 ดีมาก (Very Good) 
 B 3.0 ดี              (Good) 
 C   2.5 คอนขางดี (Fairly Good) 
 C 2.0 พอใช (Fair) 
 D   1.5 คอนขางพอใช (Poor) 
 D 1.0 ออน (Very Poor) 
 F 0 ตก (Fail) 
          S - สอบผาน/เปนท่ีพอใจ  (Satisfactory) 
 U - สอบไมผาน/ไมเปนท่ีพอใจ  (Unsatisfactory) 
 I - การวัดผลรายวิชายังไมสมบูรณ  (Incomplete) 
          W - ขอถอนวิชาเรียนหลังกําหนด  (Withdrawal) 
 AU -  เขารวมฟงการบรรยาย 
 
 1.2  การประเมินผลการสอบประมวลความรู การสอบวัดคุณสมบัติ การสอบภาษาตางประเทศ  
การสอบวิทยานิพนธและการคนควาอิสระ 
 1 )   การประเ มินผลการสอบประมวลความรู  การสอบวัดคุณสมบัติ  การสอบ
ภาษาตางประเทศ  ใหผลการประเมินเปนระดับคะแนน ดังนี้ 
   ระดับคะแนน       ผลการศึกษา 
            S        สอบผาน/เปนท่ีพอใจ           (Satisfactory) 
            U        สอบไมผาน/ไมเปนท่ีพอใจ (Unsatisfactory) 
 2)  การประเมินผลวิทยานิพนธ/การคนควาอิสระใหผลการประเมินเปนระดับคะแนน ดังนี้ 
   ระดับคะแนน   ผลการศึกษา 
           P                   ผาน    (Pass) 

           F                        ตก      (Fail) 
 



51 

2. กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา 
 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูขณะนักศึกษายังไมสําเร็จการศึกษา 

 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูของนักศึกษาเปนสวนหนึ่งของระบบการประกัน
คุณภาพภายในของมหาวิทยาลัยฯ  ท่ีจะตองทําความเขาใจตรงกันท้ังมหาวิทยาลัยฯ และนําไปดําเนินการจน
บรรลุผลสัมฤทธ์ิ ซ่ึงผูประเมินภายนอกจะตองสามารถตรวจสอบได   
 คณะกรรมการบริหารหลักสูตรจะทําการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูดังนี้ 

1. การเรียนการสอนในระดับรายวิชา  ประกอบดวย 2 สวนคือ  
- ประเมินจากความคิดเห็นของนักศึกษาตอประสิทธิภาพการสอนและการควบคุม

วิทยานิพนธ   
- ประเมินจากคณะกรรมการบริหารหลักสูตร โดยพิจารณาจากแผนการสอน เนื้อหา

และความทันสมัย  การประเมินขอสอบ  และผลสัมฤทธ์ิของการเรียนการสอน 
2. การเรียนการสอนในระดับหลักสูตร  ทําไดโดยใชการประกันคุณภาพภายในดําเนินการ

ทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูและรายงานผล 
 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูหลังนักศึกษาสําเร็จการศึกษา 

 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูหลังนักศึกษาสําเร็จการศึกษานั้น ควรเนนการทําวิจัย
อยางตอเนื่องในดานสัมฤทธิผลของการประกอบอาชีพของบัณฑิต  และนําผลวิจัยท่ีไดมาปรับปรุงการเรียน
การสอนและหลักสูตร  รวมท้ังการประเมินคุณภาพของหลักสูตรและภาควิชา โดยการดําเนินการมีดังนี้ 

1. ศึกษาความพึงพอใจของผูใชบัณฑิต  เพื่อใหไดขอมูลมาพัฒนาบัณฑิตศึกษาในสาขาวิชา 
2. มีการติดตามขอมูลของบัณฑิตตอภาวะการไดงานทําเพื่อนํามาพัฒนาและปรับปรุง

หลักสูตร 
3. ความคิดเห็นจากผูทรงคุณวุฒิภายนอกหรืออาจารยพิเศษตอกระบวนการเรียนรูและ

ผลสัมฤทธ์ิของนักศึกษา 

3. เกณฑการสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตร 
 นักศึกษาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตจะสําเร็จการศึกษาได 
ตองมีคุณสมบัติครบถวน ดังตอไปนี้ 
แผน ก แบบ ก 2 

1. ศึกษารายวิชาครบตามท่ีกําหนดในหลักสูตร และมีคาระดับคะแนนเฉล่ียสะสมของรายวิชา
ตามหลักสูตรไมตํ่ากวา 3.00 จากระบบ 4.00 ระดับคะแนน หรือเทียบเทา  พรอมท้ังเสนอ
วิทยานิพนธและสอบผานการสอบปากเปลาข้ันสุดทายโดยกรรมการสอบวิทยานิพนธ 
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2. ผลงานวิทยานิพนธตองไดรับการตีพิมพ หรืออยางนอยดําเนินการใหผลงานหรือสวนหนึ่ง
ของผลงานไดรับการยอมรับใหตีพิมพในวารสารหรือส่ิงพิมพทางวิชาการ หรือเสนอตอท่ี
ประชุมวิชาการที่มีการจัดทําเอกสารประกอบการประชุม  (Proceedings) 

3. สอบผานความรูภาษาตางประเทศตามเง่ือนไขและหลักเกณฑ  โดยใหเปนไปตามประกาศ
คณะหรือมหาวิทยาลัย  

4. เกณฑอ่ืนๆ ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวย
การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 

 

หมวดท่ี 6  การพัฒนาคณาอาจารย 
 

1. การเตรียมการสําหรับอาจารยใหม 
1. สรรหาคณาจารยท่ีมีคุณวุฒิและประสบการณตรงกับสาขาวิศวกรรมโยธา 
2. จัดใหมีการอบรมหรือปฐมนิเทศ เพื่อใหอาจารยใหมมีความเขาใจตอวิสัยทัศน พันธกิจ และ

นโยบายของมหาวิทยาลัย/คณะ  รวมทั้งหลักสูตรและการจัดการการเรียนการสอน การวิจัย  
และการประกันคุณภาพ 

3. สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรู เชน การศึกษาตอ การฝกอบรม  การดูงานทางวิชาการและ
วิชาชีพในองคกรอ่ืนๆ  การประชุมทางวิชาการ  เพื่อเพิ่มประสบการณในดานการเรียน  
การสอน การวิจัยและการบริการวิชาการอยางตอเนื่อง 

2. การพัฒนาความรูและทักษะใหแกคณาอาจารย 
2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน การวัดและการประเมินผล 

1. จัดใหมีการฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะการจัดการดานการเรียนการสอน  เชน การจัดทําส่ือ
การสอน  การวัดผลและประเมินผลท่ีดีและทันสมัย  การใชโปรแกรมเฉพาะสาขาใน
การคํานวณผล เปนตน 

2. สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรูดานการเรียนการสอน เชน การประชุมทางวิชาการทั้งใน
และตางประเทศ เพื่อเพิ่มประสบการณและพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอนอยาง
ตอเนื่อง 

2.2 การพัฒนาวิชาการและวิชาชีพดานตาง ๆ 
1. สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรู เชน การฝกอบรม  การดูงานทางวิชาการและวิชาชีพใน

องคกรอ่ืนๆ  การประชุมทางวิชาการทั้งในและตางประเทศ เพื่อเพิ่มประสบการณ  
การทํางานวิจัยและบริการวิชาการ 

2. สงเสริมการทําผลงานทางวิชาการของอาจารยในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 
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3. กระตุนใหอาจารยเขารวมทํางานเปนกลุมวิจัยและการสรางเครือขายการวิจัย   
4. การมีสวนรวมในกิจกรรมบริการวิชาการ โดยเฉพาะกับชุมชนทองถ่ิน เพื่อสงเสริมใหมี

การพัฒนาวิชาการเพื่อใหเกิดประโยชนตอชุมชน 
5. สนับสนุนใหบุคลากรทําการวิจัยและคนควากับสถานประกอบการท้ังภาครัฐและ

ภาคเอกชน รวมถึงการเขารวมทําวิจัยระยะส้ัน เพื่อใหเกิดความเช่ียวชาญและชํานาญการ
ในสาขาวิชาวิศวกรรมโยธา 

6. สนับสนุนการสรางเครือขายทางวิชาการและวิชาชีพท้ังในระดับชาติและนานาชาติ 

 
หมวดท่ี 7  การประกันคุณภาพหลักสูตร 

 

1. การบริหารหลักสูตร 
 หลักสูตรมีคณะกรรมการบริหารหลักสูตร ประกอบดวยอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรรวมกันไม
นอยกวา 3 คน ซ่ึงไดรับมอบหมายและแตงต้ังจากคณบดีตามคําแนะนําของหัวหนาภาค  โดยคณะกรรมการ
บริหารหลักสูตรทําหนาท่ีวางแผน  การจัดการเรียนการสอน  การประเมิน การประกันคุณภาพและ  
การพัฒนาหลักสูตร โดยมีแนวทางการบริหารหลักสูตรเพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงคของหลักสูตรดังนี้ 

1.1 การจัดการเรียนการสอน มีแนวทางการบริหารดังนี ้
1. มีอาจารยประจําหลักสูตร อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ อาจารยผูสอบวิทยานิพนธ และ

อาจารยผูสอน ท่ีมีคุณสมบัติตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับบัณฑิตศึกษาและ
ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 
พ.ศ. 2549 

2. การสอนทุกรายวิชาตองมีแผนการสอนท่ีชัดเจน และตองมีการประเมินการเรียน  
การสอนทุกรายวิชาโดยนักศึกษา  เพื่อนําไปปรับปรุงและพัฒนาประสิทธิภาพการสอน 

1.2 การประกันคุณภาพวิทยานิพนธ แนวทางการประกันคุณภาพวิทยานิพนธเพื่อใหสามารถ
ดําเนินงานไดอยางมีประสิทธิภาพมีดังนี้ 
1. นักศึกษาทุกคนตองมีหัวขอวิทยานิพนธและอาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธภายในภาค

การศึกษาท่ี 1  ปท่ี 2 
2. นักศึกษาท้ังแผนการศึกษาแบบที่ 1 (แผนวิจัยเชิงวิชาการ) และแบบท่ี 2 (แผนวิจัยรวม

อุตสาหกรรม) โดยตองสอบโครงรางวิทยานิพนธภายในปการศึกษาท่ีสอง 
3. นักศึกษาทุกคนตองมีการนําเสนอรายงานความกาวหนาวิทยานิพนธทุกภาคตลอด

ชวงเวลาการทําวิทยานิพนธ เพื่อศึกษาปญหา อุปสรรค และแนวทางพัฒนาเพื่อปรับปรุง
ประสิทธิภาพการทํางานวิจัยเพื่อวิทยานพินธ 
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1.3 การประกันคุณภาพบัณฑิต   นักศึกษาท่ีจะสําเร็จการศึกษาไดตองมีข้ันตอนดังตอไปนี้ 
1. นักศึกษาทุกคนตองมีการนําเสนอผลงานเพื่อวิทยานิพนธตอท่ีประชุมทางวิชาการท่ีมี

การจัดทําเอกสารประกอบการประชุม (Proceedings) ระดับชาติหรือนานาชาติไมนอย
กวา 1 คร้ัง หรือผลงานวิทยานิพนธหรือสวนหนึ่งของวิทยานิพนธตองไดรับการตีพิมพ
ในวารสารทางวิชาการที่มีมาตรฐานในระดับชาติหรือระดับนานาชาติ 

2. ตองเสนอวิทยานิพนธและสอบผานการสอบปากเปลาข้ันสุดทายโดยคณะกรรมการตอง
ประกอบดวยอาจารยประจํา  ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ  และผูทรงคุณวุฒิภายนอก
มหาวิทยาลัย 

3. ตองสงรายงานวิทยานิพนธฉบับสมบูรณตามรูปแบบท่ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี  
ราชมงคลธัญบุรีกําหนด 

4. ขอกําหนดอ่ืนๆ ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวย
การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 

1.4 มีการประเมินหลักสูตรและนําผลมาพัฒนาหลักสูตรใหทันสมัยทุก 5 ป 
1.5 รายงานผลการดําเนินการของหลักสูตร 

2 การบริหารทรัพยากรการสอน 
2.1   การบริหารงบประมาณ 

 การดําเนินงานของหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต และ
คาใชจายในสวนของบุคลากร งบลงทุนจะขอรับจากการสนับสนุนรัฐบาล  สําหรับหมวดคาใชสอยและ  
เงินอุดหนุนจะขอรับจากการสนับสนุนจากเงินรายไดมหาวิทยาลัย   

2.2   ทรัพยากรการเรียนการสอนท่ีมีอยูเดิม 
 มีการจัดสภาพแวดลอมและทรัพยากรการเรียนรูท่ีเหมาะสม มีอุปกรณ หองเรียน ส่ือการ
เรียนการสอนและระบบเทคโนโลยีสารสนเทศท่ีทันสมัย เช่ือมตอโครงขายท่ีสามารถคนควา สนับสนุน 
การเรียนการสอนและวิจัย  ซ่ึงทรัพยากรเดิมท่ีมีอยูแลว มีดังนี้ 

1. หองคอมพิวเตอรของคณะวิศวกรรมศาสตรและภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และวัสดุ 
เพื่อหาความรูเพิ่มเติมและเพ่ิมทักษะการใชคอมพิวเตอร  โดยเฉพาะอยางยิ่งโปรแกรม
เฉพาะทางของสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

2. หอสมุดกลางของมหาวิทยาลัยและคณะวิศวกรรมศาสตรเปนแหลงรวบรวมเอกสาร 
ตํารา วารสาร ท้ังภาษาไทยและภาษาอังกฤษ และขอมูลวิจัยออนไลน 

3. ครุภัณฑของหนวยปฏิบัติการเคร่ืองจักรกลอัติโนมัติ  
4. เคร่ืองมือวิเคราะหข้ันสูง Emission Spectrometry  Scanning Electron Microscope 
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2.3   การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอนเพิม่เติม 
 การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอนเพิ่มเติมจะมีการปรับปรุงทุกป โดยมีข้ันตอน  
การดําเนินการดังนี้ 

1. ประสานงานระหวางสํานักหอสมุดกลางและอาจารยประจําหลักสูตรเพ่ือจัดซ้ือหนังสือ
และตําราท่ีเกี่ยวของ เพื่อใชในการเรียนการสอนและทําวิทยานิพนธ 

2. ประสานงานระหวางภาควิชาและคณะเพื่อจัดซ้ือวัสดุและครุภัณฑพื้นฐานในการเรียน
และทําวิจัยเพื่อใชในหองปฏิบัติการ 

2.4    การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 
 การประเมินความเพียงพอของทรัพยากรมีเปาหมายเพ่ือใหหลักสูตรสามารถวางแผน  
การจัดการเรียนการสอนไดอยางสะดวกและมีประสิทธิภาพ เพื่อสนับสนุนการเรียนรูในหองเรียนและ  
การเรียนดวยตนเอง  โดยการประเมินดานความเพียงพอดานตํารา วารสาร วารสารออนไลน อุปกรณใน
หองปฏิบัติการ  ดานโสตทัศนอุปกรณและระบบเครือขาย   จะใชการจัดทําสถิติ  ความถ่ีการใช  
ความพึงพอใจของผูใช ความเร็วของระบบเครือขายตอนักศึกษา หรือจํานวนช่ัวโมง 
3 การบริหารคณาจารย 

3.1  การรับอาจารยใหม 
 การคัดเลือกอาจารยใหมเปนไปตามระเบียบและหลักเกณฑของมหาวิทยาลัย โดยอาจารย
ใหมจะตองมีวุฒิการศึกษาระดับปริญญาเอก สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต หรือเทียบเทา 

3.2   การมีสวนรวมของคณาจารยในการวางแผน การติดตามและการทบทวนหลักสูตร 
 คณะกรรมการบริหารหลักสูตร และคณาจารยประจําหลักสูตรตองมีการประชุมรวมกันเพื่อ
วางแผนการจัดการเรียนการสอน   การประเมินผล  และใหความเห็นชอบตอการประเมินผลทุกรายวิชา  
เก็บรวบรวมขอมูลเพื่อการปรับปรุงการเรียนการสอนและหลักสูตร  ตลอดจนปรึกษาหารือแนวทาง  
การบริหารเพื่อใหบรรลุเปาหมายหลักสูตรและไดมหาบัณฑิตเปนไปตามคุณลักษณะบัณฑิตท่ีพึงประสงค 

3.3   การแตงตั้งคณาจารยพิเศษ 
 การแตงต้ังคณาจารยพิเศษในหลักสูตร เพื่อถายทอดประสบการณตรงและความเช่ียวชาญใน
งานเฉพาะทางแกนักศึกษาและอาจารยประจําหลักสูตร โดยผูท่ีไดรับการแตงต้ังตองเปนผูมีความเช่ียวชาญ
เฉพาะ  หรือเปน ผู ท่ี มี คุณวุ ฒิไม ตํ่ ากว าป ริญญาโท  หรือดํ ารงตํ าแหนงทางวิชาการไม ตํ่ ากว า  
ผูชวยศาสตราจารยในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตหรือสาขาท่ีเกี่ยวของ 
4 การบริหารบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอน 

4.1  การกําหนดคณุสมบัติเฉพาะสําหรับตําแหนง 
 บุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอนท่ีมีหนาท่ีเกี่ยวของกับปฏิบัติการทางวิศวกรรมการผลิต
ควรมีวุฒิการศึกษาไมตํ่ากวาปริญญาตรี สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต หรือเทียบเทา  สวนบุคลากรท่ีมีหนาท่ี
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อ่ืนๆ นั้นมิไดจํากัดวุฒิ  แตควรมีประสบการณการทํางานในดานท่ีเกี่ยวของกับภาระงาน 
4.2  การเพิ่มทักษะความรูเพื่อการปฏิบัตงิาน 

 สนับสนุนใหมีการดูงานภายนอกหนวยงานหรือการฝกอบรม สัมมนา เพื่อเพิ่มประสบการณ
การปฏิบัติงาน อยางนอย 1 คร้ังตอป 
5 การสนับสนุนและการใหคําแนะนํานักศึกษา 

5.1   การใหคําปรึกษาดานวิชาการและอ่ีนๆ แกนักศึกษา 
1.  การควบคุมคุณภาพของวิทยานิพนธ จัดใหมีการสัมมนารวมกับคณาจารย ผูทรงคุณวุฒิ 

และนิสิตนักศึกษาระหวางหนวยงานและสถานศึกษาอ่ืน มีวารสารทางดานวิศวกรรม  
การผลิต หรือสาขาวิชาการที่สัมพันธ ท้ังในและตางประเทศเพ่ือการศึกษาคนควาและ
การทําวิทยานิพนธ 

2.  พัฒนาศักยภาพทางวิชาการดานวิศวกรรมการผลิตในระดับประเทศและระดับสากล โดย
เขารับฟงการบรรยายหรือสัมมนาเกี่ยวกับวิศวกรรมการผลิตหรือสาขาวิชาท่ีสัมพันธกัน 

3.  มีอาจารยท่ีปรึกษาทางวิชาการในการจัดแผนการเรียน หรือการเขารวมสัมมนาให
เหมาะสมตามความสามารถ ความถนัด และความตองการของผูเรียน 

5.2   การอุทธรณของนักศึกษา 
 นักศึกษาสามารถอุทธรณเม่ือมีขอสงสัยเกี่ยวกับผลประเมินหรืออ่ืนๆ  โดยตองเปนไปตาม
ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรีวาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ.2549 
6 ความตองการของตลาดแรงงาน สังคม และหรือความพึงพอใจของผูใชบัณฑิต 
 จากสภาพสังคมท่ีปรับเปล่ียนเปนสังคมแหงการเรียนรู เศรษฐกิจฐานความรูและการปฏิรูป
การศึกษาตามพระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาติ พ.ศ. 2542 สงผลใหมีการพัฒนาบุคลากรท้ังดานผูผลิต 
และผูใชเทคโนโลยีเพื่อการศึกษา เพื่อใหมีความรูความสามารถ และทักษะในการผลิต รวมท้ังการใช
เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม มีคุณภาพ และประสิทธิภาพ   
 จากผลงานวิจัยและพัฒนาหลักสูตรระดับปริญญาโท สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต โดยคณะ
วิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี พบวาความตองการของตลาดแรงงานและสังคม 
ในสวนของกลุมสถาบันการศึกษาท่ีผลิตและกลุมหนวยงานผูใชวิศวกรการผลิต ตองการคุณลักษณะท่ี  
พึงประสงคดานความรูความสามารถและทักษะวิชาชีพในระดับสูงมาก  อีกท้ังผลงานวิจัยเชิงคุณภาพ   
 จากการสัมภาษณเชิงลึกท้ังกลุมสถาบันการผลิตและกลุมผูใชวิศวกรการผลิต พบวาวิศวกรการผลิต
ช้ันสูงยังไมเพียงพอตอความตองการท้ังดานปริมาณและคุณภาพท่ีจะตอบสนองตอความตองการของ
หนวยงานท้ังของรัฐและเอกชน  ตลอดจนอาชีพจะสนับสนุนสงเสริมตอสังคมการเรียนรู เศรษฐกิจ
ฐานความรูและการปฏิรูปการศึกษาอันจะสงผลตอการพัฒนาของประเทศเพ่ือการแขงขัน 
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7 ตัวบงชี้ผลการดําเนินงาน (Key Performance Indicators) 

 ผลการดําเนินการบรรลุตามเปาหมายตัวบงช้ีท้ังหมดอยูในเกณฑดีตอเนื่อง 2 ปการศกึษา เพื่อติดตาม
การดําเนนิการตาม TQF ตอไป  ท้ังนี้เกณฑการประเมินผานคือ มีการดําเนินงานตามขอ 1-5 และอยางนอย
รอยละ 80 ของตัวบงช้ีผลการดําเนินงานท่ีระบุไวในแตละป 

 

ตัวบงช้ีผลการดําเนินงาน 
ปท่ี 
1 

ปท่ี 
2 

ปท่ี 
3 

ปท่ี 
4 

ปท่ี 
5 

1. อาจารยประจําหลักสูตรอยางนอยรอยละ 80 มีสวนรวม
ในการประชุมเพื่อวางแผน ติดตาม และทบทวนการ
ดําเนินงานหลักสูตร 

X X X X X 

2. มีรายละเอียดของหลักสูตร ตามแบบ มคอ.2 ท่ีสอดคลอง
กับกรอบมาตรฐานคุณวุฒิแหงชาติ หรือมาตรฐานคุณวุฒิ
สาขา/สาขาวิชา 

X X X X X 

3. มี ร ายละ เ อี ยดของรายวิ ช า  และรายละ เ อี ยดของ
ประสบการณภาคสนาม  ตามแบบ มคอ.3 และ มคอ.4 
อยางนอยกอนการเปดสอนในแตละภาคการศึกษาใหครบ
ทุกรายวิชา 

X X X X X 

4. จัดทํารายงานผลการดําเนินการของรายวชิา และรายงานผล
การดําเนนิการของประสบการณภาคสนาม ตามแบบ  
มคอ. 5 และ มคอ. 6 ภายใน 30 วัน หลังส้ินสุดภาค
การศึกษาท่ีเปดสอนใหครบทุกรายวิชา 

X X X X X 

5. จัดทํารายงานผลการดําเนินการของหลักสูตร ตามแบบ 
มคอ. 7 ภายใน 60 วัน หลังส้ินสุดปการศึกษา 

X X X X X 

6. มีการทวนสอบผลสัมฤทธ์ิของนักศึกษาตามมาตรฐานผล
การเรียนรูท่ีกําหนดใน มคอ.3  และ มคอ. 4 อยางนอย 
รอยละ 25 ของรายวิชาท่ีเปดสอนในแตละปการศึกษา 

X X X X X 

7. มีการพัฒนา/ปรับปรุงการจัดการเรียนการสอน กลยุทธ  
การสอนหรือการประเมินผลการเรียนรู  จากผลการ
ประเมินการดําเนินงานท่ีรายงานใน มคอ. 7 ปท่ีแลว 

 X X X X 

8. อาจารยใหมทุกคนไดรับการปฐมนิเทศหรือคําแนะนําดาน
การจัดการเรียนการสอน 

X X X X X 
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ตัวบงช้ีผลการดําเนินงาน 
ปท่ี 
1 

ปท่ี 
2 

ปท่ี 
3 

ปท่ี 
4 

ปท่ี 
5 

9. อาจารยประจําทุกคนไดรับการพัฒนาทางวิชาการ และ/
หรือวิชาชีพ อยางนอยปละหนึ่งคร้ัง 

X X X X X 

10.  จํานวนบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอนไดรับการ
พัฒนาวิชาการ และ/หรือวิชาชีพ ไมนอยกวารอยละ 50 
ตอป 

X X X X X 

11. ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปสุดทาย/บัณฑิตใหมท่ี
มีคุณภาพหลักสูตร เฉล่ียไมนอยกวา 3.5 จากคะแนน  
เต็ม 5.0 

 X X X X 

12. ระดับความพึงพอใจของผูใชบัณฑิตท่ีมีตอบัณฑิตใหม
เฉล่ียไมนอยกวา 3.5 จากคะแนนเต็ม 5.0 

  X X X 

13. ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาตอคุณภาพการเรียนการ
สอนและทรัพยากรสนับสนุน ไมนอยกวา 3.5 จาก
คะแนนเต็ม 5.0 

X X X X X 

รวมตัวบงชี้บังคับท่ีตองดาํเนินการ (ขอ 1-5) ในแตละป 5 5 5 5 5 

รวมตัวบงชี้ในแตละป 10 12 13 13 13  
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หมวดท่ี 8  การประเมิน และปรับปรุงการดําเนินการของหลักสตูร 
 

1. การประเมินประสิทธิผลของการสอน 
1.1 การประเมินกลยุทธการสอน 

1. การสอนทุกรายวิชาตองมีแผนการสอนท่ีชัดเจน และนําสงภาควิชาภายใน 4 สัปดาห
กอนการเรียนการสอน เพื่อทําการประเมินกลยุทธการสอนโดยคณะกรรมการประเมินท่ี
แตงต้ังจากภาควิชา 

2. จัดใหมีการประเมินการเรียนการสอนทุกรายวิชาบรรยายโดยนักศึกษา เพื่อนําผลไป
ปรับปรุงและพัฒนาการสอน 

1.2 การประเมินทักษะของอาจารยในการใชแผนกลยุทธการสอน 
 ประเมินโดยนักศึกษาท่ีเรียนในรายวิชานั้นและคณะกรรมการบริหารหลักสูตรหรือ
คณะกรรมการประเมินท่ีแตงต้ังโดยภาควิชา  
 
2. การประเมินหลักสูตรในภาพรวม 
 การประเมินหลักสูตรในภาพรวมไดจากการสํารวจขอมูลจากนักศึกษาปสุดทาย  บัณฑิตท่ีสําเร็จ
การศึกษาแลว   และผูใชบัณฑิต 
3. การประเมินผลการดําเนินงานตามรายละเอียดหลักสูตร 
 ตองผานการประกันคุณภาพหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอนตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับ
ปริญญาโท   รวมท้ังผานการประเมินการประกันคุณภาพภายใน 
4. การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุงหลักสูตรและแผนกลยุทธการสอน 

1. รวบรวมขอมูลและสรุปผลท่ีไดจากการประเมินจากนักศึกษา  บัณฑิต  และผูใชบัณฑิต 
2. เสนอแนวทางการปรับปรุงหลักสูตรแกคณะกรรมการหลักสูตรท่ีแตงต้ังจากภาควิชา 
3. จัดใหมีการประเมินและพัฒนาหลักสูตรอยางตอเนื่องทุก 5 ป 
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ตารางเปรียบเทียบระหวางหลักสูตรเดิมและหลักสูตรปรับปรุง 
หัวขอ หลักสูตรเดิม พ.ศ.  2551 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ.  2555 

ชื่อหลักสูตร วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

จํานวนหนวยกิตตลอดหลัสูตร 37 หนวยกิต 36 หนวยกิต 
โครงสรางหลักสูตร 
แผนการศึกษาแบบท่ี 1 
แผนวิจัยเชิงวิชาการ 

หมวดวิชาบังคับ           
 
 
หมวดวิชาเลือก      
วิทยานิพนธ                

13 หนวยกิต 
 
 

12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

หมวดวิชาบังคับ 
  -รายวิชาบังคับ(นับหนวยกิต) 
  -รายวิชาสัมมนา(ไมนับหนวยกิต) 

หมวดวิชาเลือก      
วิทยานิพนธ                

12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

1 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

โครงสรางหลักสูตร 
แผนการศึกษาแบบท่ี 2 
แผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม 

หมวดวิชาบังคับ           
 
 
หมวดวิชาเลือก      
วิทยานิพนธ                

13 หนวยกิต 
 
 

12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

หมวดวิชาบังคับ 
  -รายวิชาบังคับ(นับหนวยกิต) 
  -รายวิชาสัมมนา(ไมนับหนวยกิต) 

หมวดวิชาเลือก      
วิทยานิพนธ                

12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

1 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

วิชาพ้ืนฐาน 
-ไมมี- 

04-411-204 กระบวนการผลิต 3(3-0-6) 
04-414-301 โลหะวิทยาวิศวกรรม 3(2-3-5) 
04-414-303 การออกแบบแมพิมพปมขึ้นรูปโลหะ 3(2-3-5) 

หมวดวิชาบังคับ    04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงาน
วิศวกรรม 

3(3-0-6) 04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงาน
วิศวกรรม 

3(3-0-6) 

04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 3(3-0-6) 04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 3(3-0-6) 
04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 1(0-3-2) 04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 1(0-3-6) 
04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 3(3-0-6) 04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 3(3-0-6) 
04-423-601 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ

ชั้นสูง 
3(3-0-6) 04-423-601 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ

ชั้นสูง 
3(3-0-6) 

หมวดวิชาเลือก 

 
04-421-604 ระบบการผลิตช้ันสูง 2 3(3-0-6) 04-421-604 ระบบการผลิตช้ันสูง 2 3(3-0-6) 
04-421-605 คอมพิวเตอรชวยในการ

ออกแบบสําหรับการออกแบบ
ผลิตภัณฑทางวิศวกรรม 

3(3-0-6) 04-421-605 คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบสําหรับการ
ออกแบบผลิตภัณฑทาง
วิศวกรรม 

3(2-2-6) 

04-421-606 การวิเคราะหดวยคอมพิวเตอร
ชวยในการออกแบบและ
คอมพิวเตอรชวยในการผลิต 

3(3-0-6) 04-421-606 การวิเคราะหดวยคอมพิวเตอร
ชวยในการออกแบบและ
คอมพิวเตอรชวยในการผลิต 

3(2-2-6) 

04-421-607 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 3(3-0-6) 04-421-607 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 3(3-0-6) 
04-421-608 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 2 3(3-0-6) 04-421-608 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 2 3(3-0-6) 
04-421-609 กลยุทธการผลิต 3(3-0-6) 04-421-609 กลยุทธการผลิต 3(3-0-6) 
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กลุมวิชาเทคโนโลยีการผลิต 04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม 3(3-0-6) 04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม 3(3-0-6) 
04-421-611 การควบคุมและการวางแผน

โครงการในการผลิต 
3(3-0-6) 04-421-611 การควบคุมและการวางแผน

โครงการในการผลิต 
3(3-0-6) 

04-421-612 การประเมินคาเทคโนโลยีผลิต
ชั้นสูง 

3(3-0-6) 04-421-612 การประเมินคาเทคโนโลยี
ผลิตช้ันสูง 

3(3-0-6) 

04-421-613 หุนยนตอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 04-421-613 หุนยนตอุตสาหกรรม 3(2-2-6) 
04-421-614 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ

ผลิต 
1(0-3-2) 04-421-614 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยี

การผลิต 
3(3-0-6) 

กลุมวิชาเทคโนโลยีวัสดุ 04-422-602 โลหะวิทยาการเช่ือม 3(3-0-6) 04-422-602 กระบวนการตัดเฉือนวัสดุขั้น
สูง 

3(3-0-6) 

04-422-603 วิศวกรรมการกัดกรอน 3(3-0-6) 04-422-603 โลหะวิทยาการเช่ือม 3(3-0-6) 
04-422-604 วิศวกรรมพื้นผิว 3(3-0-6) 04-422-604 การออกแบบการทดลอง

สําหรับเทคโนโลยีวัสดุ 
3(3-0-6) 

04-422-605 การแข็งตัวของวัสดุ 3(3-0-6) 04-422-605 วิศวกรรมพื้นผิว 3(2-2-6) 
04-422-606 โลหะวิทยาผง 3(3-0-6) 04-422-606 การแข็งตัวของวัสดุ 3(3-0-6) 
04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและ

เหล็กกลา 
3(3-0-6) 04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและ

เหล็กกลา 
3(2-2-6) 

04-422-608 วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน 3(3-0-6) 04-422-608 วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน 3(2-2-6) 
04-422-609 การไหลของพอลิเมอร 3(3-0-6) 04-422-609 การผลิตเซรามิกส 3(2-2-6) 
04-422-610 การผสมรวมของพอลิเมอร 3(3-0-6) 04-422-610 วัสดุผสมและการใชงาน 3(2-2-6) 
04-422-611 การผลิตเซรามิกส 3(3-0-6) 04-422-611 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ 3(3-0-6) 
04-422-612 วัสดุผสมและการใชงาน 3(3-0-6)    
04-422-613 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ 1(0-3-2)    

กลุมวิชาเทคโนโลยีการขึ้นรูป
โลหะ 

04-423-602 ระบบการออกแบบเชิง
วิศวกรรม 

3(3-0-6) 04-423-602 การวิเคราะหความเคนโดย
การจําลองไฟไนตเอลิเมนต 

3(3-0-6) 

04-423-603 การวิเคราะหความเคนโดยการ
จําลองไฟไนต 

3(3-0-6) 04-423-603 ไตรบอรโลยีในงานโลหะ 3(3-0-6) 

04-423-604 ไตรบอรโลยีในงานโลหะ  3(3-0-6) 04-423-604 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 3(3-0-6) 
04-423-605 การวิเคราะหความเสียหายของ

วัสดุ 
3(3-0-6) 04-423-605 การวิเคราะหความเสียหาย

ของวัสดุ 
3(2-2-6) 

04-423-606 วิศวกรรมแมพิมพชั้นสูง 3(3-0-6) 04-423-606 วิศวกรรมแมพิมพชั้นสูง 3(2-2-6) 
04-423-607 การออกแบบเคร่ืองมือกล 3(3-0-6) 04-423-607 การออกแบบเคร่ืองมือกล 3(3-0-6) 
04-423-608 การหาคาเหมาะสมท่ีสุดเชิง

วิศวกรรม 
3(3-0-6) 04-423-608 การออกแบบช้ินงานความ

เที่ยงตรง 
3(3-0-6) 

04-423-609 การออกแบบช้ินงานละเอียด 3(3-0-6) 04-423-609 เคร่ืองมือวัดและการวัดทาง
วิศวกรรม 

3(2-2-6) 

04-423-610 การวิเคราะหความเสียหายของ
ชิ้นสวนเคร่ืองจักรกล 

3(3-0-6) 04-423-610 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ
ขึ้นรูปโลหะ 

3(3-0-6) 
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 04-423-611 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 3(3-0-6)    
04-423-612 เคร่ืองมือวัดและการวัดทาง

วิศวกรรม 
3(3-0-6)    

04-423-613 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ
ขึ้นรูปโลหะ 

3(3-0-6)    

หมวดวิชาเลือก 
ในแผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม 

04-421-702 การปฏิบัติงานในอุตสาหกรรม 4(0-40-0) 04-421-702 การฝกงานอุตสาหกรรมดาน
วิศวกรรมการผลิต 

4(0-40-0) 

04-421-703 การปองกันดานส่ิงแวด ลอม 1(1-0-2) 04-180-601 ระบบสิ่งแวดลอมและการ
จัดการ 

1(1-0-2) 

04-421-704 วิศวกรรมการจัดการธุรกิจ 1(1-0-2) 04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 1(1-0-2) 
04-421-705 การจัดการทางอุตสาหกรรม 1(1-0-2)    
04-421-706 หัวขอประยุกตทางวิศวกรรม

การผลิต 
3(3-0-6)    

วิทยานิพนธ 04-421-701 วิทยานิพนธ 12 04-421-701 วิทยานิพนธ 12(0-0-36)
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ภาคผนวก ก 
คําสั่งแตงต้ังคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร 
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ภาคผนวก ข 
ผลงานทางวิชาการของอาจารยประจําหลักสตูร 
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1.    ผศ.ดร. ศิวกร  อางทอง 
1)   ประชุมวิชาการระดับนานาชาติ 

1. S. Angthong.  “The Performance of TiN, ZrN, MoN and CrN PVD Coatings on Metal 
Cutting Tools”, The 3rd EMSES International Symposium Eco-Energy and Material Science 
and Engineering Symposium, April 6-9, 2005.7. 

2)   ประชุมวิชาการระดับชาต ิ
1. บุญสง จงกลนี,   ภัทรพงษ เกริกสกุล   และ ศิวกร อางทอง. 2552. “การศึกษาชนิดของสารหลอ

ล่ืนในกระบวนการข้ึนรูปลึก ช้ินงานท่ีมีรูปทรงไมสมมาตรตอสมบัติการข้ึนรูปของเหล็ก 
SPCC ” จังหวัดขอนแกน 29-30 มกราคม 2552 สํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา รวมกับ
มหาวิทยาลัยขอนแกน  หนา 609-612. 

2. บุญสง จงกลณี และ ศิวกร อางทอง. 2551. “การศึกษาอิทธิพลของรูปรางของแผนตัดเปลาใน
กระบวนการขึ้นรูปลึกช้ินงานท่ีมีรูปทรงไมสมมาตร” รายงานการประชุม การประชุมวิชาการ
ทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยเกษตรสาสตร วิทยาเขตกําแพงแสน คร้ังท่ี 5 จังหวัด
นครปฐม 8-9 ธันวาคม 2551 หนา 111-112. 

3. อดุลย ทองทรัพย และ ศิวกร อางทอง. 2552. “การลดเวลาในการบํารุงรักษาเม่ือเหตุขัดของ
ของจิ๊กในกระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนต กรณีศึกษา: บริษัทผลิตช้ินสาวนยานยนต” การ
ประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2552, 21-22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, 
แผนซีดีรอม 

4. สญชัย เข็มเจริญ และ ศิวกร อางทอง. 2552. “การศึกษาอิทธิพลของตัวแปรท่ีมีผลตออัตราการ
บีบอัดน้ํามันงาดวยเคร่ืองบีบอัดแบบเกล่ียวเดี่ยว” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสา
หการ ประจําป 2552, 21-22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, แผนซีดีรอม 

5. บุญสง จงกลณี และ ศิวกร อางทอง. 2552. “การศึกษาอิทธิพลชนิดของดรอวบีดใน
กระบวนการข้ึนรูปลึกช้ินงานท่ีมีรูปทรงไมสมมาตร” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุต
สาหการ ประจําป 2552, 21-22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, แผนซีดีรอม 

6. ศิวกร  อางทอง และคณะ.  “การศึกษาวิธีการตรวจสอบความเสียหายของมีดกลึงขณะทํางาน 
โดยใชสัญญาณอคุสติก และสัญญาณโหลด”, การประชุมขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ. 2546. 

7. ศิวกร  อางทอง และคณะ.  “การวิเคราะหหาคาความเหมาะสมของเคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ด
สะเดา”, สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 2546. 

8. ศิวกร  อางทอง และคณะ.  “การพัฒนาเคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ดสะเดา แบบสกรูเดี่ยว”, 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 2545. 

9. ศิวกร  อางทอง และคณะ.  “การออกแบบและสรางเคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ดสะเดาแบบ
เกลียวอัด”, สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 2544. 
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10. ชลิตต มธุรสมนตรี ศิวกร อางทอง และประจักษ อางบุญตา. “ การทดสอบความแข็งแรงตอ
ความลาของเหล็ก AISI 4140 และ AISI1020 โดยวิธีหมุนดัด”,  ราชมงคลวิชาการ, 2540. 
 

2.    ผศ.ดร.กิตติพงษ  กิมะพงศ 
1)    วารสารระดับนานาชาติ 

1. Kittipong Kimapong and Takehiko Watanabe. ”Effect of Welding Process Parameters on 
Mechanical Property of FSW Lap Joint between Aluminum and Steel”, Materials Transaction 
Volume 46 Issue 10 (2005) 2211-2217.  

2. Kittipong Kimapong and Takehiko Watanabe. ”Lap Joint of A5083 Aluminum Alloy and 
SS400 Steel by Friction Stir Welding”, Materials Transaction Volume 46 Issue 4 (2005) 835-
841.  

3. Kittipong Kimapong and Takehiko Watanabe. ”Friction Stir Welding of Aluminum Alloy to 
Steel”, Welding Journal Volume 83 issue 10 (2004) 277s-282s.  

4. Takehiko Watanabe, Hirofumi Takayama and Kittipong Kimapong. “Joining of Steel to 
Aluminum Alloy by Inteface-activated Adhesion Welding”, Materials Science Forum 426-
432 (2003) 4129-4134.  

2)    วารสารระดับชาติ 
1. สมหมาย วันดี  นิธิรัตน โพธ์ิทอง  กิตติพงษ กิมะพงศ และ สมศักดิ์ อิทธิโสภณกุล. “การ

ปรับปรุงระยะเวลาในการอบคงรูปช้ินงานยางกันกระแทกตอสมบัติความเปนสปริงของยาง
โดยการติดต้ังชุดควบคุมความรอนเพิ่มเติมท่ีหองพักยาง” วารสารวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยสยาม ปท่ี 10 ฉบับท่ี 1 เลมท่ี 18 หนา 82-91.  

2. ณัฐ แกวสกุล และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนรอยตออลูมิเนียม 
6063 และเหล็กกลาไรสนิม 304” วิศวกรรมสารฉบับวิจัยและพัฒนา ปท่ี 20 ฉบับท่ี 1 หนา 79-
86.  

3. กิตติพงษ กิมะพงศ และ นราธิป แสงซาย และสงกรานต บางศรัณยทิพย “อิทธิพลรูปรางตัว
กวนการเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนตอความตานทานแรงดึงของรอยตอชนอลูมิเนียม 
AA6063-T1” วารสารวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสยาม ปท่ี 9 ฉบับท่ี 2 เลมท่ี 17 หนา 19-
25.  

4. กิตติพงษ กิมะพงศ. “การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบจุดของรอยตอเกยอลูมิเนียมผสมเกรด 
1100 และเหล็กกลาไรสนิม 304” วารสารวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสยาม ปท่ี 8 ฉบับท่ี 2 
เลมท่ี 15 หนา 56-61.  
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5. กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลความเร็วเดินแนวของการเชื่อมดวยการเสียดทานแบบกวนตอ
ความแข็งแรงดึงของรอยตอชนอลูมิเนียม 6063-T1” วิศวกรรมสารฉบับวิจัยและพัฒนา ปท่ี 19 
ฉบับท่ี 3 หนา 47-51.  

6. กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลรูปรางตัวกวนการเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนตอความตาน-
ทานแรงดึงของรอยตออลูมิเนียม 6063-T1 และเหล็กกลา AISI1015” วารสารวิศวกรรมศาสตร 
ราชมงคลธัญบุรี ปท่ี 5 ฉบับท่ี 9 หนา 61-67.  

7. กิตติพงษ กิมะพงศ. “การเช่ือมฟริกช่ันสเตอรเกรด A5083 และเหล็กกลาคารบอนเกรด SS400” 
วิศวกรรมสารฉบับวิจัยและพัฒนา ปท่ี 18 ฉบับท่ี 2 หนา 64-68.  

8. กิตติพงษ กิมะพงศ และอนินท มีมนต. “อิทธิพลตัวแปรการเช่ือมฟริกช่ันสเตอรตอกลสมบัติ
รอยตอเกยอลูมิเนียมผสมและเหล็กกลา” วารสารวิศวกรรมศาสตร ราชมงคลธัญบุรี ปท่ี 4 ฉบับ
ท่ี 8 หนา 54-63. 

9. กิตติพงษ กิมะพงศ อนินท มีมนต และ ประกอบ บุญยงค. “โครงสรางจุลภาคและกลสมบัติของ
รอยตอฟริกช่ันสเตอรของอลูมิเนียมและเหล็ก” วิทยาสารกําแพงแสน ปท่ี 4 ฉบับพิเศษ 
ธันวาคม 2549 หนา 174-181. 

10. กิตติพงษ กิมะพงศ อนินท มีมนต และ ประกอบ บุญยงค. “การศึกษาสมบัติของรอยตอเกยการ
เช่ือมฟริกช่ันสเตอรแบบหลายแนวของอลูมิเนียมและเหล็ก” วิทยาสารกําแพงแสน ปท่ี 4 ฉบับ
พิเศษ ธันวาคม 2549 หนา 182-189. 

11. กิตติพงษ กิมะพงศ และอนินท มีมนต. “อิทธิพลตัวแปรการเช่ือมฟริกช่ันสเตอรตอกลสมบัติ
รอยตอชนอลูมิเนียมและเหล็กกลา” วารสารวิศวกรรมศาสตร ราชมงคลธัญบุรี ปท่ี 4 ฉบับท่ี 7 
หนา 1-5. 

12. กิตติพงษ กิมะพงศ อนินท มีมนต และ ประกอบ บุญยงค. “อิทธิพลการเช่ือมฟริกช่ันสเตอร
หลายแนวตอกลสมบัติของรอยตอเกยอลูมิเนียมและเหล็ก” วารสารวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยีมหาวิทยาลัยมหาสารคาม ฉบับพิเศษ หนา 63-68. 

3)   ประชุมวิชาการระดับนานาชาติ 
1. Kittipong Kimapong Varaya Wattanajitsiri and Presert Hachanon. “Factor Affecting FSW 

A5083 Aluminum and SS400 Steel Lap Joint Properties” In Proceeding of Mining, Materials 
and Petroleum Engineering, May 10-11, 2007, Phuket, THAILAND, In CD-ROM. 

2. Kittipong Kimapong. “Effect of FSW Parameters on Aluminum and Steel Lap Joint 
Properties”, In Proceeding of The First South-East Asia IIW- Welding in South East 
Asia: A Challenge for the Future,  November 9-10, 2006, Bangkok, THAILAND, pp. 
673-680.  
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3. Kittipong Kimapong and Takehiko Watanabe. ”Effect of Welding Parameters on 
FSW Al/Fe Lap Joint Properties”, In Proceeding of International Symposium on 
Joining Technologies in Advanced Automobile Assembly”, October 13-14, 2005, 
Tokyo, JAPAN, 233-240.  

4. Kittipong Kimapong and Takehiko Watanabe. ”Lap Joint of A5083 Aluminum 
Alloy and SS400 Steel by Friction Stir Welding”, In Proceeding of International 
Conference on New Frontiers of Processing Science and Engineering in Advanced 
Materials, November 24-26, 2004, Kyoto, JAPAN, 513-518.  

5. Kittipong Kimapong, Takehiko Watanabe and Masayuki Nakagawa. ”Lap Joint of 
A5083 Aluminum Alloy and SS400 Steel by Friction Stir Welding”, In Proceeding 
of Aerospace Materials and Manufacturing, August 22-25, 2004, Hamilton, 
CANADA, 211-224. 

4)   ประชุมวิชาการระดับชาต ิ
1. ณัฐ แกวสกุล, เรืองศักดิ์ ภูธรทราช และ กิตติพงษ กิมะพงศ “อิทธิพลขนาดเสนผาน

ศูนยกลางและระยะสอดตัวกวนท่ีมีผลตอสมบัติทางกลของรอยตอชนการเช่ือมเสียด
ทานแบบกวนระหวางอลูมิเนียม 6063 และเหล็ก กลาไรสนิม 304” การประชุมวิชาการ
ขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2553, 13-15 ตุลาคม 2553, อุบลราชธานี, แผน
ซีดีรอม. 

2. กิตติพงษ กิมะพงศ, ไพฑูรย ประทีปสุข, สุรัตน ตรัยวนพงศ  และ สมชาย วนไทยสงค 
“อิทธิพลการอบชุบดวยความรอนหลังการเช่ือมตอความแข็งแรงดึงของโลหะเช่ือม
เสียดทานแบบกวนอลูมิเนียมผสม AA6063” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุต
สาหการ ประจําป 2553, 13-15 ตุลาคม 2553, อุบลราชธานี, แผนซีดีรอม. 

3. สมชาย วนไทยสงค และ กิตติพงษ กิมะพงศ “การเปรียบเทียบสมบัติรอยตอเกย
ระหวางอลูมิเนียม AA6063 และเหล็กกลาไรสนิม AISI430 ท่ีเช่ือมดวยตัวกวนการ
เช่ือมเสียดทานแบบกวนหลายรูปแบบ” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสา
หการ ประจําป 2553, 13-15 ตุลาคม 2553, อุบลราชธานี, แผนซีดีรอม. 

4. ทิวาพร กาหลง และ กิตติพงษ กิมะพงศ “การศึกษาความเปนไปไดในการเช่ือม
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“อิทธิพลสารละลายโซเดียมคลอไรดตออัตราการกัดกรอนของรอยตอเกยระหวาง
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การประชุมวิชาการขายงานวศิวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2553, 13-15 ตุลาคม 2553, 
อุบลราชธานี, แผนซีดีรอม. 

7. มนัส ศรีสวัสดิ์ และ กิตติพงษ กิมะพงศ “การศึกษาสมบัติของพอลิเมอรผสมระหวาง
โพลิโพรพิลีนกับอะลูมิเนยีมออกไซดท่ีเหลือใชจากระบวนการหลอลอแมกรถยนต” 
การประชุมวิชาการขายงานวศิวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2553, 13-15 ตุลาคม 2553, 
อุบลราชธานี, แผนซีดีรอม. 

8. นฤพนธ จันทรขาว และ กิตติพงษ กมิะพงศ “การเปรียบเทียบอัตราการกัดกรอน
รอยตอเกยอลูมิเนียม AA 1100 และเหล็กกลา AISI1015” รายงานการประชุมการ
ประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัย-สงขลานครินทร คร้ังท่ี 8 จังหวดั
สงขลา 22-23 เมษายน 2553 หนา 677-682. 

9. ศักดิ์ชัย จันทศรี, ปราโมทย พูนนายม, สมชาย วนไทยสงค และกิตติพงษ กิมะพงศ “การ
เปรียบเทียบความแข็งแรงดึงของรอยเช่ือมเสียดทานแบบกวนระหวางอลูมิเนียม 6063 และ
เหล็กกลาไรสนิม 430 ท่ีเช่ือมดวยตัวกวนทรงกระบอกและทรงกรวย” รายงานการประชุมการ
ประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยา-ลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 8 จังหวัดสงขลา 
22-23 เมษายน 2553 หนา 826-830. 

10. วิชัย พุมจันทร และ กิตติพงษ กิมะพงศ “การเช่ือมอลูมิเนียม 6063 และอลูมิเนียม 7075 โดย
การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวน” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ 
ประจําป 2552, 21-22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, หนา 1039-1043. 

11. ปรกช สิริสุวัณณ ธวัช หมีเฟอง นิธิรัตน โพธ์ิทอง และ กิตติพงษ กิมะพงศ “ความแข็งแรงดึง
ของรอยตอชนดวยการเช่ือมเสียดทานแบบกวนอลูมิเนียมผสมแผนรีด 6063 และอลูมิเนียม
หลอผสมแมกนีเซียม” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2552, 21-
22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, หนา 1044-1050. 

12. กิตติพงษ กิมะพงศ บุญสง จงกลณี อนินท มีมนต และ สมชาย วนไทยสงค “อิทธิพลตัวแปร
การเช่ือมเสียดทานแบบกวนตอความแข็งแรงเฉือนของรอยตอเกยระหวางอลูมิเนียม 6063 
และเหล็กกลาไรสนิม 430” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2552, 
21-22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, หนา 1050-1055. 
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13. ปราโมทย พูนนายม ปรกช สิริสุวัณณ ศักดิ์ชัย จันทะศรี นิธิรัตน โพธ์ิทอง และ กิตติพงษ กิมะ
พงศ “การเปล่ียนแปลงสมบัติโลหะเช่ือมอลูมิเนียม 6063-T1 ดวยตัวกวนการเช่ือมเสียดทาน
แบบกวนหลายรูปแบบ” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2552, 21-
22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, หนา 1056-1061. 

14. มณเฑียรชัย กล่ันบุบผา กิตติพงษ กิมะพงศ และ สรพงษ ภวสุปรีย  “การเตรียมเสนใยนาโน
จากแรลูโคซีน” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2552, 21-22 
ตุลาคม 2552, ขอนแกน, หนา 1101-1106. 

15. ศาสตรตราชัย เต๊ียะตาชาง สมศักดิ์ อิทธิโสภณกุล และ กิตติพงษ กิมะพงศ 
“การศึกษาความเปนไปไดของเถาลอยอลูมิเนียมตอสมบัติทางฟกสิกขของอิฐทนไฟ” 
การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2552, 21-22 ตุลาคม 2552, 
ขอนแกน, หนา 1107-1111. 

16. กฤษณะ ปยะพุทธานนท และ กิตติพงษ กิมะพงศ “อิทธิพลความเร็วรอบและ
ความเร็วเดินในแนวเช่ือมการเสียดทานแบบกวน ตอความแข็งแรงของรอยตอเกย
ของอลูมิเนียมผสมเกรด 6063 และ 5052” รายงานการประชุมการประชุมวิชาการทาง
วิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลา-นครินทร คร้ังท่ี 7 จังหวัดสงขลา 21-22 
พฤษภาคม 2552 หนา 411-415. 

17. กิตติพงษ กิมะพงศ “การประยุกตการเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนในการเช่ือม
รอยตอระหวางอลูมิเนียมผสมและเหล็กกลา” รายงานการประชุมการประชุมวิชาการ
ทางวิศวกรรม-ศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลา นครินทร คร้ังท่ี 7 จังหวัดสงขลา 21-22 
พฤษภาคม 2552 หนา 521-526. 

18. ประจักษ อางบุญตา  บุญสง จงกลนี  และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลตัวแปรการ
เช่ือมแบบหมุนวนอิเลกโทรดตอสมบัติของโลหะเช่ือมหล็กกลาไรสนิม 304” 
รายงานการประชุมการประชุมวิชาการทางวิศวกรรม ศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลา 
นครินทร คร้ังท่ี 7 จังหวัดสงขลา 21-22 พฤษภาคม 2552 หนา 533-538. 

19. สมหมาย วันดี นิธิรัตน โพธ์ิทอง สมศักดิ์ อิทธิโสภณกุล และ กิตติพงษ กิมะพงศ. 
“อิทธิพลของอุณหภูมิในการอบยางตอสมบัติเชิงพลวัตและระยะเวลาในการอบคงรูป
ของช้ินงานยาง” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 
22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 846-851. 

20. ธวัช หมีเฟอง และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลตัวแปรการเช่ือมดวยการเสียดทานแบบจดุตอ
สมบัติของรอยตอเกยระหวางอลูมิเนียม 5052 และเหล็กกลาไรสนิม 430” การประชุมวิชาการ
ขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 834-839.  
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21. มณฑียรชัย กล่ันบุปผา กิตติพงษ กิมะพงศ และ สรพงษ ภวสุปรีย. “การศึกษาผลกระทบของไท
ทาเนียมออกไซดขนาดไมโครเมตรและขนาดนาโนเมตรในเสนใยโพลีโพรพิลีนท่ีมีตอสมบัติ
การทนแรงดึง การตอตานแบคทีเรียและสมบัติความรอน” การประชุมวิชาการขายงาน
วิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 781-786. 

22. ธรรมนูญ อินทรพล และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “ศึกษาตัวแปรการเช่ือมเลเซอรเทเลอรแบล็งคตอ
การยืดตัวของรอยตอชนแผนเหล็กเคลือบสังกะสี เกรด SGACD” การประชุมวิชาการขายงาน
วิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 775-780.  

23. เทอดศักดิ์ เกี้ยวสันเท๊ียะ และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลของความเร็วรอบการหมุนวนอิเลค
โทรดตอการลดขนาดเกรนของรอยเช่ือมทิกเหล็กกลาไรสนิม 304” การประชุมวิชาการขายงาน
วิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 734-739.  

24. นราธิป แสงซาย สงกรานต บางศรัณยทิพย และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลรูปรางตัวกวน
การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนตอความตานทานแรงดึงของรอยตอชนอลูมิเนียม 
AA6063-T1” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, 
สงขลา, หนา 718-723.  

25. กิตติพงษ กิมะพงศ. “การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวน: การแกปญหาการตอวัสดุท่ียากตอ
การเช่ือมหลอมละลาย” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-
24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 712-717.  

26. ธรรมนูญ อินทรพล และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลของตัวแปรการเช่ือมเลเซอรตอสมบัติ
ทางกลของรอยตอชนแผนเทเลอรแบล็งคเหล็กเคลือบสังกะสี เกรด SGACD” รายงานการ
ประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 6 จังหวัด
สงขลา 8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 579-583. 

27. สมหมาย วันดี นิธิรัตน โพธ์ิทอง และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลของอุณหภูมิในการอบยาง
ตอสมบัติความเปนสปริงและระยะเวลาในการอบคงรูปของช้ินงานยาง” รายงานการประชุม 
การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 6 จังหวัดสงขลา 
8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 573-578. 

28. ณัฐ แกวสกุล เรวัตร ซอมสุข และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลตัวแปรการเช่ือมดวยการเสียด
ทานแบบกวนตอสมบัติทางกลของรอยตออลูมิเนียม 6063 และเหล็กกลาไรสนิม 304” รายงาน
การประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 6 
จังหวัดสงขลา 8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 567-572. 

29. พันธุพงษ คงพันธุ บุญสง จงกลนี และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลความเร็วเดินแนวของการ
เช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนตอความแข็งแรงงของรอยตอชนอลูมิเนียม 6063-T1” รายงาน
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การประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 6 
จังหวัดสงขลา 8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 561-566. 

30. กิตติพงษ กิมะพงศ บุญสง จงกลนี และ สมควร แววดี. “อิทธิพลรูปรางตัวกวนการเช่ือมดวย
การเสียดทานแบบกวนตอความตานทานแรงดึงของรอยตออลูมิเนียม 6063-T1 และเหล็กกลา 
AISI1015” รายงานการประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลา 
นครินทร คร้ังท่ี 6 จังหวัดสงขลา 8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 555-560. 

31. เทอดศักดิ์ เกี๊ยวสันเท๊ียะ และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลการหมุนอิเลกโทรดของ
การเช่ือมทิกตอการลดขนาดเกรนแนวเช่ือมเหล็กกลาไรสนิม 304” การประชุมวิชาการ
ราชมงคลอีสานวิชาการคร้ังท่ี 1 9-11 มกราคม 2551 จังหวัดนครราชสีมา หนา 287-
294. 

32. ธวัช หมีเฟอง และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “โครงสรางจุลภาคและความแข็งแรงเฉือน
รอยตอเกยอลูมิเนียม 5052 และเหล็กกลาไรสนิม 430” การประชุมวิชาการ ราชมงคล
อีสานวิชาการคร้ังท่ี 1 9-11 มกราคม 2551 จังหวัดนครราชสีมา หนา 280-286. 

33. กิตติพงษ กิมะพงศ. “รูปแบบการกัดกรอนของรอยเชื่อมตอเกยดวยการเสียดทานแบบ
กวนระหวางอลูมิเนียมผสมและเหล็กกลาคารบอนในสารละลายโซเดียมคลอไรด” 
การประชุมวิชา-การ ราชมงคลอีสานวิชาการคร้ังท่ี 1 9-11 มกราคม 2551 จังหวัด
นครราชสีมา หนา 265-271. 

34. สมศักดิ์ ศรีปาหมาก และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลความเร็วเดินแนวเช่ือมตอ
สมบัติของรอย ตอชนอลูมิเนียม 6063-T1 ดวยการเชื่อมดวยการเสียดทานแบบกวน” 
การประชุมวิชาการ ราชมงคลอีสานวิชาการคร้ังท่ี 1 9-11 มกราคม 2551 จังหวัด
นครราชสีมา หนา 258-264. 

35. กิตติพงษ กิมะพงศ. “พฤติกรรมการกัดกรอนของรอยเช่ือมตอเกยดวยการเสียดทาน
แบบกวนระหวางอลูมิ เนียมผสมและเหล็กกลาคารบอน” การประชุมวิชาการ 
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร วิทยาเขตกําแพงแสน คร้ังท่ี 4 6-7 ธันวาคม 2550 จังหวัด
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