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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต   
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 
หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 

 

ชื่อสถาบันอุดมศึกษา มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

คณะ/ภาควชิา/สาขาวิชา คณะวิศวกรรมศาสตร ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ  
 สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

 

หมวดท่ี 1  ขอมูลท่ัวไป 
 

1. รหัสและชื่อหลักสูตร 
ภาษาไทย: หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑติ  สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 
ภาษาอังกฤษ:  Master of Engineering Program in Manufacturing Engineering 

2. ชื่อปริญญาและสาขาวิชา 
 ช่ือเต็ม (ไทย): วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต (วิศวกรรมการผลิต) 
 ช่ือยอ (ไทย): วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 ช่ือเต็ม (อังกฤษ):  Master of Engineering (Manufacturing Engineering) 
 ช่ือยอ (อังกฤษ):  M.Eng. (Manufacturing Engineering) 
3. วิชาเอก 
 วิศวกรรมการผลิต 
4. จํานวนหนวยกิตท่ีเรียนตลอดหลักสูตร 
 รวม  36 หนวยกิต 
5. รูปแบบของหลักสูตร 

5.1 รูปแบบ 
หลักสูตรระดบัปริญญาโท   หลักสูตร  2  ป  

5.2 ภาษาท่ีใช 
ภาษาไทย 

5.3 การรับเขาศึกษา 
รับนักศึกษาไทย  และนักศึกษาตางประเทศท่ีสามารถเขาใจภาษาไทย 

5.4 ความรวมมือกับสถาบันอ่ืน 
-ไมมี- 
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5.5 การใหปริญญาแกผูสําเร็จการศึกษา 
ใหปริญญาเพียงสาขาวิชาเดยีว 

6. สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร 

หลักสูตรใหม พ.ศ. 255….      หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2555 
 สภาวิชาการ เห็นชอบในการนําเสนอหลักสูตรตอสภามหาวิทยาลัยฯ ในการประชุม 
 คร้ังท่ี  4  วันท่ี  4  เดือน  เมษายน  พ.ศ. 2555 
 สภามหาวิทยาลัย อนุมัติหลักสูตร ในการประชุม คร้ังท่ี 5  
 วันท่ี  24  เดือน  พฤษภาคม  พ.ศ. 2555   เปดสอน ภาคการศึกษาท่ี  1  ปการศึกษา  2555 

7. ความพรอมในการเผยแพรหลักสูตรคุณภาพและมาตรฐาน 
หลักสูตรมีความพรอมเผยแพรคุณภาพและมาตรฐานตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาโท

สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต ในปการศึกษา 2556 
8. อาชีพท่ีสามารถประกอบไดหลังสําเร็จการศึกษา   

8.1 นักวิชาการหรือนักวิจัย 
8.2 อาจารยในสถาบันการศึกษา 
8.3 วิศวกรในหนวยงานรัฐและเอกชนตําแหนงตางๆ เชน วิศวกรการผลิต วิศวกรฝายวิจัยและ

พัฒนา วิศวกรกระบวนการผลิต วิศวกรผูควบคุมกระบวนการผลิต วิศวกรฝายขาย วิศวกร
โครงการ  วิศวกรฝายบริการ เปนตน 

8.4 ประกอบอาชีพอิสระ เชน เจาของกิจการ ผูออกแบบกระบวนการการผลิต เปนตน ท่ีเกี่ยวของ
กับงานภาคการผลิต และอุตสาหกรรม 

9. ชื่อ ตําแหนง และคุณวุฒิการศึกษาของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  

ลําดับ ช่ือ-สกุล 
ตําแหนง
วิชาการ 

คุณวุฒิ-สาขาวิชา สําเร็จจาก ปที่จบ 

1 นายศิวกร  
   อางทอง 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Materials Engineering) 
 
M. Eng. (Advanced Manufacturing 

Technology) 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-ออกแบบการผลิต) 

Northumbria University, Newcastle,  
United Kingdom 
University of South Australia, South 
Australia, Australia 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2541 
 

2537 
 

2531 

2 นายกิตติพงษ  
   กิมะพงศ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Advanced Materials Science and 
Production Systems Engineering) 

วศ.ม. (เทคโนโลยีวัสดุ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ-การผลิต) 

Niigata University, Niigata, Japan 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2549 
 

2543 
2539 

3 นายศิริชัย  
   ตอสกุล 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

D. Ing. (Engineering Design) 
 
วศ.ม. (เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ-การผลิต) 

Aachen University of Technology , 
Aachen, Germany 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2550 
 

2543 
2539 
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10. สถานท่ีจัดการเรียนการสอน 
คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

11. สถานการณภายนอกหรือการพัฒนาท่ีจําเปนตองนํามาพจิารณาในการวางแผนหลักสูตร 
11.1 สถานการณหรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ 

ความกาวหนาทางดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีมีความสําคัญเปนอยางยิ่งตอการพัฒนา
ทางเศรษฐกิจ โดยเฉพาะอยางยิ่งการเปล่ียนแปลงอยางรวดเร็วของเทคโนโลยีการผลิตและองคความรูข้ันสูง
ทําใหเกิดการพัฒนาและขยายตัวของภาคการผลิตอยางตอเนื่อง ท้ังในระดับอุตสาหกรรมและธุรกิจขนาด
กลางและยอม  ซ่ึงตองใชความรูเปนฐานการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงการพัฒนาทาง
เศรษฐกิจสามารถทําไดจากการเรงพัฒนาความรูข้ันสูง การสรางนวัตกรรมและองคความรูใหม รวมถึง  
การถายทอดความรูและการปรับใช เทคโนโลยีจากภายนอกเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพภาคการผลิต
ภายในประเทศ ซ่ึงการพัฒนาเพิ่มขีดความสามารถทางการแขงขันทุกระดับไดถูกกําหนดไวอยางชัดเจน  
ในทิศทางหรือยุทธศาสตรการพัฒนาประเทศในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 11  
(พ.ศ. 2555-2559) และการเตรียมรับการเปนหนึ่งในประชาคมอาเซียน (AEC) ในป พ.ศ. 2558   

สําหรับวิศวกรรมการผลิตเปนศาสตรท่ีเกี่ยวของกับวิศวกรรมศาสตร เทคโนโลยีและ
วิทยาศาสตร จึงเปนสาขาหนึ่งท่ีมีความสําคัญตอการพัฒนาทางเศรษฐกิจในภาคการผลิต ทําใหตองมี  
การพัฒนาความรูทางดานวิศวกรรมการผลิตอยางตอเนื่อง ท้ังนี้เพื่อใหเกิดความเช่ียวชาญและสามารถ  
บูรณาการความรูดานวิศวกรรมการผลิตและสาขาอ่ืนๆ เพื่อสรางองคความรูท่ีเขมแข็งและทําใหประเทศ
สามารถพึ่งพาตนเองและแขงขันทางการคาในตลาดโลก 

11.2   สถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 
การขยายตัวอยางตอเนื่องของภาคการผลิตในอุตสาหกรรมและความตองการพึ่งพา

เทคโนโลยีตนเองกอใหเกิดการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม ซ่ึงความสําคัญขององคความรูและ  
การพัฒนาเทคโนโลยีนั้น สงผลคุโณปการตอการเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต  การพึ่งพาเทคโนโลยีตนเอง 
การบริหารจัดการทรัพยากร  การควบคุมมลภาวะและส่ิงแวดลอม การเพิ่มโอกาสการแขงขันทางการคา 
และการสงเสริมกระบวนการเรียนรู  ส่ิงเหลานี้มีผลตอการมีคุณภาพชีวิตท่ีสูงข้ึนเพื่อสรางความม่ันคง
ใหกับท้ังประชากร ชุมชนและธุรกิจ การเปล่ียนแปลงดังกลาวตองมีความเขาใจอยางลึกซ้ึงในผลกระทบตอ
สังคมและวัฒนธรรม รวมถึงการมีคุณธรรม จริยธรรม จะชวยพัฒนาประเทศในรูปแบบท่ียั่งยืนและ
เหมาะสมกับวิถีสังคมไทย รวมถึงการเรียนรูตลอดชีวิต (Life-long Learning) และการพัฒนาผูเรียนใหมี
ศักยภาพแขงขันไดในระดับสากลเพื่อสอดรับการเขาสูการเปนประเทศสมาชิกของประชาคมอาเซียน  
การเคล่ือนท่ีของวิชาชีพวิศวกรในประเทศอาเซียนท้ัง 10 ประเทศ ภูมิภาคเอเชียแปซิฟก และระดับโลก 
12. ผลกระทบจากขอ 11 ตอการพัฒนาหลักสูตรและความเก่ียวของกับพนัธกิจของมหาวิทยาลัย 

12.1 การพัฒนาหลักสูตร 
การพัฒนาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต ไดถูกพัฒนา

จากการสอบถามความคิดเห็นจากศิษยเกา นักศึกษาระดับบันฑิตศึกษาในปจจุบัน รวมถึงคณาจารยของ
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หลักสูตร รวมถึงไดรับการวิพากษหลักสูตรจากผูเช่ียวชาญดานหลักสูตรดานวิศวกรรมการผลิต และ
ผูทรงคุณวุฒิจากภาคอุตสาหกรรม  การพัฒนาความรูทางวิศวกรรมศาสตร เทคโนโลยี และวิทยาศาสตร
จําเปนตองมีการเรียนการสอนท่ีมีกระบวนการวิจัยเปนกระบวนการศึกษานํา  ซ่ึงหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตนี้ ไดถูกพัฒนาเพื่อตอบสนองตอปญหาของงานทางดานวิศวกรรม
การผลิตและการประยุกต โดยเนนการสรางองคความรูใหม เทคโนโลยีทางดานกระบวนการผลิต  การ
ปรับปรุงคุณภาพ การควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ เศรษฐศาสตรอุตสาหกรรม และสามารถประยุกต
เทคโนโลยีดานวิศวกรรมการผลิตไดอยางหลากหลาย เชน พลังงาน  พลังงานทดแทน ส่ิงแวดลอม วัสดุ 
เปนตน ท้ังนี้เพื่อใหมีการใชทรัพยากรและวัตถุดิบท่ีมีอยูอยางมีประสิทธิภาพ สามารถเพิ่มศักยภาพในการ
แขงขันดานการผลิตเพื่อสงออกและทดแทนการนําเขา  รวมท้ังสงเสริมใหประชาชนมีชีวิตความเปนอยูท่ีดี
ท้ังทางสังคม วัฒนธรรม และสวัสดิภาพส่ิงแวดลอม  โดยหลักสูตรนี้สามารถสรางนักวิจัยท่ีมีความรูและ
ความสามารถในการทํางานวิจัยท่ีมีคุณภาพและใชงานไดจริง และสอดคลองตอแนวทางการพัฒนาประเทศ   

12.2 ความเกี่ยวของกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต เปนหลักสูตรท่ีมุงเนน

งานวิจัยและการสรางนวัตกรรมท่ีมีคุณภาพ  ท้ังนี้เปนไปตามพันธกิจของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรีในการจัดการศึกษาวิชาชีพระดับอุดมศึกษาบนพื้นฐานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีอยางมีคุณภาพ 
และสรางงานวิจัยและนวัตกรรม รวมถึงการถายทอดเทคโนโลยี เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน
ของประเทศ   รวมท้ังสอดคลองกับปรัชญาของมหาวิทยาลัยท่ีมุงเนนการพัฒนากําลังคนดานวิทยาศาสตร
และเทคโนโลยี  นอกจากนี้หลักสูตรยังมีการสงเสริมความสําคัญของคุณธรรม จริยธรรมท้ังนี้เพื่อให
วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตตระหนักถึงความรับผิดชอบตอสังคมและ
ส่ิงแวดลอม รวมถึงการทํานุบํารุงศาสนา ศิลปวัฒนธรรม 
13. ความสัมพันธกับหลักสูตรท่ีเปดสอนในคณะ/ภาควชิาอ่ืนของมหาวิทยาลัย 

13.1 กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรนี้เปดสอนโดยคณะ/ภาควชิา/หลักสูตรอ่ืน 
รายวิชาในหมวดวิชาเลือกตามแผนทําวิจัยรวมอุตสาหกรรม 2 วิชา ไดแก 04-180-601 ระบบ

ส่ิงแวดลอมและการจัดการ และ04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม เปดสอนโดยสาขาวิชาวิศวกรรมโยธา 
และสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ ตามลําดับ  

13.2 กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรท่ีเปดสอนใหภาควชิา/หลักสูตรอ่ืนตองมาเรียน 
-ไมมี- 

13.3 การบริหารจัดการ 
กําหนดอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรของภาควิชา ประสานงานกับอาจารยผูแทนจาก

ภาควิชาอ่ืนหรือหลักสูตรอ่ืน เพื่อบริหารจัดการการเรียนการสอนใหมีผลมาตรฐานการเรียนรูเปนไปตามท่ี
ระบุในหลักสูตร  รวมทั้งกําหนดใหอาจารยผูสอนจัดทํารายละเอียดของวิชาและรายงานผลการดําเนินการ
ของรายวิชา เพื่อเปนมาตรฐานในการติดตามและประเมินคุณภาพการเรียนการสอน 
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หมวดท่ี 2  ขอมูลเฉพาะของหลักสูตร 
 

1. ปรัชญา ความสําคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร 
1.1 ปรัชญา 

มหาบัณฑิตสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต มีความรู   มีความสามารถในการทํางานวิจัยเชิงลึก  
มีทักษะการคิด วิเคราะห และสังเคราะหองคความรู  และสามารถประยุกตใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
รวมท้ังมีคุณธรรม จริยธรรม และความรับผิดชอบตอตนเองและสังคมเพ่ือตอบสนองตรงตามความตองการ
ของตลาดแรงงาน    

1.2 วัตถุประสงค   
เพื่อผลิตมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต ท่ีมีคุณสมบัติดังตอไปนี้ 
1.2.1 มีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบตอตนเองและสังคม 
1.2.2 มีความรู ความเขาใจในวิทยาการ และเทคโนโลยีข้ันสูง สามารถประยุกตและ

พิจารณาผลกระทบของผลงานวิจัยท่ีมีองคความรูดานวิศวกรรมการผลิต 
1.2.3 มีความสามารถในการทํางานวิจัยเชิงลึก มีทักษะการคิด วิเคราะห และสังเคราะห  

องคความรู  เพื่อสรางองคความรู และสามารถบูรณาการในศาสตรท่ีเกี่ยวของได หรือ
เพื่อพัฒนากระบวนการในอุตสาหกรรม โดยสามารถประยุกตความรูท้ังภาคทฤษฎี
และภาคปฏิบัติตลอดถึงการใชเทคนิคการวิจัย และใหขอสรุปท่ีสมบูรณซ่ึงขยาย  
องคความรูหรือแนวทางการปฏิบัติในวิชาชีพไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.2.4 มีทักษะในการแกไขปญหาท่ีซับซอน รวมถึงสรางความสัมพันธระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบท่ีดี มีความเปนผูนําไดอยางเหมาะสม 

1.2.5 มีทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศไดอยาง
มีประสิทธิภาพ เพื่อนํามาใชในการศึกษาคนควาปญหา สรุปปญหาและเสนอแนะ
แกไขปญหาในดานตางๆ 
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2. แผนพฒันาปรับปรุง 

แผนการพฒันา/เปล่ียนแปลง กลยุทธ หลักฐาน/ตัวบงชี ้
1. ปรับปรุงหลักสูตรใหมี

มาตรฐานไมตํ่ากวาท่ี สกอ.
กําหนด 

-    ติดตามประเมินการใชหลักสูตร
อยางสมํ่าเสมอ 

-    ปรับปรุงหลักสูตรทุก ๆ 5 ป 

-    รายงานผลการประเมินการ
ใชหลักสูตร 

-    หลักสูตรปรับปรุง 
2. ปรับปรุงหลักสูตรให

สอดคลองตอการเปล่ียน 
แปลงของเทคโนโลยีและ
ตลาดแรงงาน 

-    พัฒนาหลักสูตร โดยมีพืน้ฐาน
จากหลักสูตรในมหาวิทยาลัย
ระดับสากล 

-    สรางเครือขายกับหนวยงาน
ภายนอกท้ังภาคเอกชน และ
หนวยงานภาครัฐหรือ
มหาวิทยาลัยท่ีเนนวิจัย 

-    จํานวนงานวิจยัรวมกับ
หนวยงานภายนอก 

-    รายช่ือผูทรงคุณวุฒิจาก
เครือขายหรือหนวยงาน
ภายนอกท่ีมีสวนในการ
ปรับปรุงหลักสูตร  

3. พัฒนาบุคลากรดานการเรียน
การสอนและวจิัย 

-    สนับสนุนการฝกอบรมดาน   
การเรียนการสอน                  
การประเมินผล และวิชาชีพอ่ืนๆ 

-    สนับสนุนการทํางานวจิยั     
เพื่อพัฒนาคุณภาพงานวิจยั 

-    จํานวนผลงานวิจยัท่ีเผยแพร
ตอท่ีประชุมวชิาการ/
บทความวิชาการ เพิ่มข้ึน 

-    จํานวนอาจารยท่ีเขารับการ
อบรม  สัมมนาทางวิชาชีพ 
หรือดูงานทางวิชาการ 
เพิ่มข้ึน 

... 

 
หมวดท่ี 3 ระบบการจัดการศึกษา การดําเนินการ และโครงสรางหลักสูตร 

 

1. ระบบการจัดการศึกษา 
1.1 ระบบ 

การจัดการศึกษาเปนระบบทวิภาค ขอกําหนดตางๆ เปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 (ภาคผนวก ค) 

1.2 การจัดการศึกษาภาคฤดูรอน 
มีการจัดการเรียนการสอนภาคฤดูรอน ท้ังนี้ข้ึนกับการพิจารณาของคณะกรรมการบริหาร

หลักสูตร 
1.3 การเทียบเคียงหนวยกิตในระบบทวิภาค   

-ไมมี- 
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2. การดําเนินการหลักสูตร 
2.1 วัน-เวลาในดําเนินการเรียนการสอน 

ภาคการศึกษาที่ 1 เดือนมิถุนายน - กันยายน 
ภาคการศึกษาที่ 2 เดือนพฤศจกิายน - กุมภาพันธ 
ภาคการศึกษาฤดูรอน เดือนมีนาคม – พฤษภาคม 
หมายเหตุ มหาวิทยาลัยฯ อาจเปดภาคการศึกษาฤดูรอน ซึ่งเปนภาคการศึกษาที่ไมบังคับ ใชระยะเวลา

ศึกษาไมนอยกวา 8 สัปดาห โดยใหเพ่ิมช่ัวโมงการศึกษาในแตละรายวิชาใหเทากับภาค
การศึกษาปกติ 

2.2 คุณสมบัตขิองผูเขาศึกษา  
2.2.1 เปนผูสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต หรือ  

ครุศาสตรอุตสาหกรรมบัณฑิต หรืออุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรม  
การผลิต  วิศวกรรมอุตสาหการ  วิศวกรรมวัสดุและโลหการ  วิศวกรรมเคร่ืองกล หรือ
เทียบเทา    

2.2.2 มีคุณสมบัติอ่ืนตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวยการศึกษา
ระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 

2.2.3 คุณสมบัติอ่ืนๆ ใหอยูในดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 
2.3 ปญหาของนักศึกษาแรกเขา 

นักศึกษาท่ีสมัครเขาเรียนในหลักสูตร ท่ีไมไดสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิชา
วิศวกรรมการผลิต อุตสาหการ หรือเทียบเทา  อาจมีพื้นฐานการเรียนรูในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตไมเพียงพอ 

2.4 กลยุทธในการดําเนินการเพือ่แกไขปญหา/ขอจํากัดของนกัศึกษาในขอ 2.3 
นักศึกษาท่ีไมไดสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขาวชิาวิศวกรรมการผลิต อุตสาหการ 

หรือเทียบเทา  จําเปนตองเรียนรายวิชาปรับพื้นฐานทางวิศวกรรมการผลิต ซ่ึงรายวิชาดังกลาวนี้  สาชาวิชา
วิศวกรรมการผลิตจะจัดใหมีการเรียนการสอนในปการศึกษาแรกเขา 

2.5 แผนการรับนกัศึกษาและผูสําเร็จการศึกษาในระยะ 5 ป 

จํานวนนักศึกษา 
จํานวนนักศึกษาแตละปการศึกษา 

2555 2556 2557 2558 2559 
ช้ันปท่ี 1 20 20 20 20 20 
ช้ันปท่ี 2 - 20 20 20 20 
รวม 20 40 40 40 40 

คาดวาจะจบการศึกษา - 20 20 20 20 

 
 



8 

2.6 งบประมาณตามแผน 
2.6.1 งบประมาณรายรับ (หนวย บาท) 

รายละเอียดรายรับ 
ปงบประมาณ 

2555 2556 2557 2558 2559 
คาสนับสนุนการศึกษา 4,500,000 4,700,000 4,900,000 5,100,000 5,300,000 
คาบํารุงการศึกษา 6,750,000 7,050,000 7,350,000 7,650,000 7,950,000 
คาลงทะเบียน 5,400,000 5,640,000 5,880,000 6,120,000 6,360,000 
เงินอุดหนุนจากรัฐบาล - - - - - 

รวมรายรับ 16,650,000 17,390,000 18,130,000 18,870,000 19,610,000 

2.6.2 งบประมาณรายจาย (หนวย บาท) 

หมวดเงิน 
ปงบประมาณ 

2555 2556 2557 2558 2559 
ก. งบดําเนินการ       
1. คาใชจายบุคลากร 550,000 572,000 594,880 618,675 643,422 
2. คาใชจายดําเนินการ  8,623,125 8,968,050 9,326,772 9,699,843 10,610,000 
3. ทุนการศึกษา - - - - - 
4. รายจายระดับมหาวิทยาลัย 4,662,000 4,869,200 5,076,400 5,283,600 5,490,800 

รวม (ก) 13,835,125 14,409,250 14,998,052 15,602,118 16,222,059 
ข. งบลงทุน      
คาครุภัณฑ 400,000 420,000 440,000 460,000 480,000 

รวม (ข) 400,000 420,000 440,000 460,000 480,000 
รวม (ก) + (ข) 14,235,125 14,829,250 15,438,052 16,062,118 16,702,059 
จํานวนนักศึกษา 225 235 245 255 265 
คาใชจายตอหัวนักศึกษา 63,267 63,103 63,012 62,989 63,027 

 *หมายเหตุ  จํานวนนักศกึษารวมหลักสูตรเกาและหลักสูตรปรับปรุง คาใชจายตอหัวนกัศึกษาเฉลี่ย  63,080  บาทตอป 
2.7 ระบบการศึกษา 

ระบบการศึกษาเปนแบบช้ันเรียนและเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549  

2.8 การเทียบโอนหนวยกิต รายวิชา และการลงทะเบียนเรียนขามสถาบันอุดมศึกษา 
การเทียบโอนหนวยกิตรายวิชาและการลงทะเบียนเรียนขามสถาบันอุดมศึกษา ใหเปนไป

ตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549  
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3. หลักสูตรและอาจารยผูสอน 
3.1 หลักสูตร 

3.1.1 จํานวนหนวยกิต รวมตลอดหลักสูตร  36  หนวยกิต 
3.1.2 โครงสรางหลักสูตร 

แผน ก แบบ ก 2 ประกอบดวย การเรียนรายวิชาและทําวิทยานิพนธ ซ่ึงแบงออกได
เปน 2 แผนการศึกษา คือ 

1. แผนการศึกษาแบบท่ี 1 คือ แผนวิจยัเชิงวิชาการ เปนการเรียนรายวิชาและทําวจิัยในมหาวิทยาลัย 
1. หมวดวิชาบังคับ 12  หนวยกิต 

1.1 รายวิชาบังคับ (นับหนวยกิต) 12  หนวยกิต 
1.2 รายวิชาบังคับ (ไมนับหนวยกิต)*  1  หนวยกิต 

2. หมวดวิชาเลือก 12  หนวยกิต 
3. วิทยานพินธ 12  หนวยกิต 

2. แผนการศึกษาแบบท่ี 2 คือ แผนวิจยัรวมอุตสาหกรรม เปนการเรียนรายวิชาและทําวิจยัรวมกับ
ภาคอุตสาหกรรม 

1. หมวดวิชาบังคับ 12  หนวยกิต 
1.1 รายวิชาบังคับ (นับหนวยกิต) 12  หนวยกิต 
1.2 รายวิชาบังคับ (ไมนับหนวยกิต)*  1  หนวยกิต 

2. หมวดวิชาเลือก 12  หนวยกิต 
2.1 วิชาเลือกในกลุมวิชา   6  หนวยกิต 
2.2 รายวิชาเรียนและทําวจิัยรวมกับภาคอุตสาหกรรม   6  หนวยกิต 

3. วิทยานพินธ 12  หนวยกิต 
 
หมายเหตุ   * หมายถึงรายวชิาท่ีลงทะเบียนแบบไมนับหนวยกิต (Audit) และตองมีผลการเรียนผาน

เกณฑในระดบั S (เปนท่ีพอใจ) 
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3.1.3 รายวิชา 
1. ความหมายของเลขรหัสรายวิชา 

การกําหนดรหัสรายวิชาในหลักสูตร  ประกอบดวยตัวเลขท้ังหมด  8  ตัว ซ่ึงจําแนกตามแผนภูมิดงันี ้
 
 

 
 
 
           X X  – X   X   X  –   X    X  X 
           1  2      3   4    5        6     7   8  
 

1.  ตําแหนงท่ี    1 – 2   หมายถึง  คณะ  
2.  ตําแหนงท่ี    3     หมายถึง  ภาควิชา 
3.  ตําแหนงท่ี    4          หมายถึง  สาขาวิชา 
4.  ตําแหนงท่ี    5          หมายถึง  แขนงวิชา/กลุมวิชา 
5.  ตําแหนงท่ี    6          หมายถึง ปท่ีควรศึกษา (หลักสูตรปริญญาโท เปนเลข 6)   
6.  ตําแหนงท่ี    7 – 8 หมายถึง  ลําดับท่ีของรายวิชา  

 
2. ความหมายของรหัสการจัดชัว่โมงเรียน 

 
 
 
 

 
 
             X      (X   -  X   -  X) 
 
 
 
 
 
 
 

หนวยกิต 

ช่ัวโมงเรียนทฤษฎี 
ช่ัวโมงเรียนปฏิบัติ 
ช่ัวโมงการศึกษานอกเวลา 

คณะ 

สาขาวิชา 

ปท่ีควรศึกษา 
ลําดับวิชาในหมวดวิชา 

ภาควิชา 

แขนงวิชา/กลุมวิชา 
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3. รายวิชา 
1.  หมวดวิชาบังคับ   12   หนวยกิต 

ท้ังแผนการศึกษาแบบท่ี 1  และแผนการศึกษาแบบท่ี 2 ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี ้
1.1 รายวิชาบังคับ  12  หนวยกิต  (นับหนวยกิต) 

04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงานวิศวกรรม 
Research Technique in Engineering 

3(3-0-6) 

04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 
Advanced Manufacturing System 1 

3(3-0-6) 

04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 
Advanced Physical Metallurgy 

3(3-0-6) 

04-423-601 เทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะช้ันสูง 
Advanced Metal Forming Technology 

3(3-0-6) 

1.2  รายวิชาบังคับ   1   หนวยกิต (ไมนับหนวยกิต) 
04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 

Manufacturing Engineering Seminar  
1(0-3-6)   

หมายเหตุ นักศึกษาตองลงทะเบียนเรียนรายวชิา 04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต แบบไมนับ
หนวยกิต (Audit) และตองมีผลการเรียนผานเกณฑในระดับ S (เปนท่ีพอใจ) 

 
สําหรับนักศึกษาท่ีไมไดสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต อุตสา

หการ หรือเทียบเทา จะตองเรียนรายวิชาปรับพื้นฐานทางดานวิศวกรรมการผลิต ในรายวิชาดังตอไปนี้ 
  

04-411-204 กระบวนการผลิต 
Manufacturing Processes  

3(3-0-6) 

04-414-301 โลหะวิทยาวิศวกรรม 
Engineering Metallurgy 

3(2-3-5) 

04-414-303 การออกแบบแมพิมพปมข้ึนรูปโลหะ 
Press Tool and Dies Design 

3(2-3-5) 

 

การกําหนดรายวิชาเรียนปรับพื้นฐานดังกลาว สามารถอยูนอกเหนือจากรายวิชาท่ีกลาวในขางตน
ได โดยใหอยูในดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตรเพื่อกําหนดรายวิชาเรียนใหกับนักศึกษาเปน
รายบุคคล 

สําหรับรายวิชาปรับพื้นฐานเหลานี้ไมนับเปนสวนหน่ึงของหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต และนักศึกษาจะตองมีผลการเรียนไมตํ่ากวาระดับ S (เปนท่ีพอใจ) 
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2. หมวดวิชาเลือก    12   หนวยกิต 
นักศึกษาสามารถกําหนดแผนการเรียนรายวิชาเลือกโดยความเห็นชอบของอาจารยท่ีปรึกษาหรือ

คณะกรรมการบริหารหลักสูตร  ภายใตเง่ือนไขดังตอไปนี้ 
 2.1 รายวิชาเลอืกจะตองเปนรายวิชาท่ีมีรหัสรายวิชา ในตาํแหนง 3 ตัวหลัง (ของรหัสรายวิชา 8 ตัว) 

ตั้งแต 600 ขึ้นไปเทานั้น จึงจะนับเขาเปนสวนหนึ่งของหลักสูตร    
2.2 สําหรับแผนการศึกษาแบบท่ี 1 หรือ แผนวิจัยเชิงวิชาการ ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกดังนี ้

ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกในระดับบัณฑิตศึกษา สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต (ขอ 2.4) ไมนอย
กวา 9 หนวยกิต   

 2.3 สําหรับแผนการศึกษาแบบท่ี 2 หรือ แผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกดังนี ้
2.3.1 ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกในระดับบัณฑิตศึกษา สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต (ขอ 2.4)  

ไมนอยกวา 3 หนวยกิต 
2.3.2 ใหเลือกเรียนรายวิชาเลือกในแผนทําวิจัยรวมกับอุตสาหกรรม (ขอ 2.5) ไมนอยกวา 6 

หนวยกิต   
2.4  รายวิชาเลอืกในระดับบัณฑิตศึกษา สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต และหนวยกิตวิชามีดงันี ้

แผนการศึกษาแบบที่ 1 ใหเลือกเรียน 18  หนวยกิตจากกลุมวิชา  
แผนการศึกษาแบบที่ 2 ใหเลือกเรียน 12 หนวยกิตจากกลุมวิชา รายวิชาตอไปนี้ 
2.4.1 กลุมวิชาเทคโนโลยีการผลิต (Manufacturing Technology) 
04-421-604 ระบบการผลิตช้ันสูง 2 

Advanced Manufacturing System 2 
3(3-0-6) 

04-421-605 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบสําหรับการออกแบบผลิตภัณฑ
ทางวิศวกรรม 
CAD for Engineering Product Design 

3(2-2-6) 

04-421-606 การวิเคราะหดวยคอมพวิเตอรชวยในการออกแบบและ
คอมพิวเตอรชวยในการผลิต  
CAD/CAM Analysis 

3(2-2-6) 

04-421-607 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 
Advanced Machine Tools 1 

3(3-0-6) 

04-421-608 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 2 
Advanced Machine Tools 2 

3(3-0-6) 

04-421-609 กลยุทธการผลิต  
Manufacturing Strategy 

3(3-0-6) 

04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม 
Total Quality Management 

3(3-0-6) 
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04-421-611 การควบคุมและการวางแผนโครงการในการผลิต 
Project Planning and Control in Manufacturing 

3(3-0-6) 

04-421-612 การประเมินคาเทคโนโลยีการผลิตช้ันสูง  
Advanced Manufacturing Technology Evaluation 

3(3-0-6) 

04-421-613 หุนยนตอุตสาหกรรม  
Industrial Robots 

3(2-2-6) 

04-421-614 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการผลิต 
Special Topic in Manufacturing Technology 

3(3-0-6) 

 
2.4.2 กลุมวิชาเทคโนโลยีวัสดุ (Materials Technology) 
04-422-602 กระบวนการตดัเฉือนวัสดุช้ันสูง                                                      

Advanced Materials Machining Processes 
3(3-0-6) 

04-422-603 โลหะวิทยาการเช่ือม 
Welding Metallurgy 

3(3-0-6) 

04-422-604 การออกแบบการทดลองสําหรับเทคโนโลยีวัสดุ                             
Design of Experimental for Materials Technology 

3(3-0-6) 

04-422-605 วิศวกรรมพื้นผิว 
Surface Engineering 

3(2-2-6) 

04-422-606 การแข็งตัวของวัสด ุ
Solidification of Materials 

3(3-0-6) 

04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและเหล็กกลา 
Iron and Steel Making Technology 

3(2-2-6) 

04-422-608 วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน 
Polymeric Materials and Applications 

3(2-2-6) 

04-422-609 การผลิตเซรามิกส 
Ceramic Processing  

3(2-2-6) 

04-422-610 วัสดุผสมและการใชงาน 
Composite Materials and Applications 

3(2-2-6) 

04-422-611 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวสัดุ 
Special Topic in Materials Technology 

3(3-0-6) 
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2.4.3  กลุมวิชาเทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ (Metal Forming Technology) 
04-423-602 การวิเคราะหความเคนโดยการจําลองไฟไนตเอลิเมนต 

Finite Elements Modeling for Stress Analysis 
3(3-0-6) 

04-423-603 ไตรบอรโลยีในงานโลหะ  
Tribology in Metalworking 

3(3-0-6) 

04-423-604 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 
Metal Removal Theory 

3(3-0-6) 

04-423-605 การวิเคราะหความเสียหายของวัสด ุ
Failure Analysis of Materials 

3(2-2-6) 

04-423-606 วิศวกรรมแมพิมพช้ันสูง 
Advanced Die Engineering 

3(2-2-6) 

04-423-607 การออกแบบเคร่ืองมือกล 
Machine Tool Design 

3(3-0-6) 

04-423-608 การออกแบบชิ้นงานความเที่ยงตรง 
Design of Precision Engineering 

3(3-0-6) 

04-423-609 เคร่ืองมือวัดและการวัดทางวิศวกรรม 
Instrumentation and Measurements 

3(2-2-6) 

04-423-610 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะ 
Special Topic in Metal Forming Technology  

3(3-0-6) 

 
2.5  วิชาเลือกในแผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม   6   หนวยกิต  โดยศึกษาจากรายวิชาตอไปน้ี 

04-421-702 การฝกงานอุตสาหกรรมดานวิศวกรรมการผลิต 
Industrial Internship in Manufacturing Engineering 

4(0-40-0) 

04-180-601 ระบบส่ิงแวดลอมและการจดัการ 1(1-0-2) 
 Environmental Systems and Management  
04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 1(1-0-2) 
 Engineering Economy  

 
4.  วิทยานิพนธ    12  หนวยกิต   

04-421-701 
 

วิทยานิพนธ  
Thesis 
 
 

12(0-0-36) 
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3.1.4 แผนการศึกษา 
3.1.4.1  แผนการศึกษาแบบท่ี 1 คือ เรียนรายวิชาและทําวิจัยในมหาวิทยาลัย 

ปท่ี 1 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาดวยตนเอง 
04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงานวิศวกรรม 3 3 0 6 
04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 3 3 0 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 

รวม 12 12 0 24 
 

ปท่ี 1 / ภาคการศึกษาท่ี 2 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาดวยตนเอง 
04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 3 3 0 6 
04-423-601 เทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะช้ันสูง 3 3 0 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 

รวม 12 12 0 24 
 

ปท่ี 2 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาดวยตนเอง 
04-421-701 วิทยานิพนธ 6 0 0 18 
04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต* 1 0 3 6 

รวม 6 0 3 24 

 
ปท่ี 2 / ภาคการศึกษาท่ี 2 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัติ ศึกษาดวยตนเอง 

04-421-701 วิทยานิพนธ 6 0 0 18 
รวม 6 0 0 18 

 
  *   ไมนับหนวยกิต (Audit) 
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3.1.4.2  แผนการศึกษาแบบท่ี 2 คือ เรียนรายวิชาและทําวิจัยรวมกับภาคอุตสาหกรรม 
ปท่ี 1 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัต ิ ศึกษาดวยตนเอง 

04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงานวิศวกรรม 3 3 0 6 
04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 3 3 0 6 
04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต*  1 0 3 6 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 
04-180-601 ระบบส่ิงแวดลอมและการจดัการ 1 1 0 2 

รวม 10 10 3 26 

 

ปท่ี 1 / ภาคการศึกษาท่ี 2 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัต ิ ศึกษาดวยตนเอง 
04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 3 3 0 6 
04-423-601 เทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะช้ันสูง 3 3 0 6 
04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 1 1 0 2 
04-4xx-xxx วิชาเลือก 3 3 0 6 

รวม 10 10 0 20 

 

ปท่ี 2 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัต ิ ศึกษาดวยตนเอง 
04-421-702 การฝกงานอุตสาหกรรมดาน

วิศวกรรมการผลิต 
4 0 40 0 

04-421-701 วิทยานิพนธ 6 0 0 18 
รวม 10 0 40 18 

 

ปท่ี 2 / ภาคการศึกษาท่ี 1 หนวยกิต ทฤษฎี ปฏิบัต ิ ศึกษาดวยตนเอง 
04-421-701 วิทยานิพนธ 6 0 0 18 

รวม 6 0 0 18 
 
*   ไมนับหนวยกิต (Audit) 
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3.1.5   คําอธิบายรายวิชา 
 

04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงานวิศวกรรม 
Research Technique in Engineering 

3(3-0-6) 

 การเลือกหัวขอวิจัย โอกาสความเปนไปไดและขอจํากัดของงานวิจัย การกําหนด
วัตถุประสงคและขอบเขตของงานวิจัย การสํารวจเอกสาร การตั้งสมมุติฐาน การออกแบบ
การทดลอง  การใช เค ร่ืองมือทางวิทยาศาสตร คุณภาพสูงในการตรวจสอบและ  
การวิเคราะหขอมูล การอางอิงเอกสาร รูปแบบการทําวิจัยและการจัดทํารูปเลมวิจัย  
แนวทางการนําเสนอขอมูล  

 Research topic selection, feasibility and limitation of a research work, objective and 
outline of a research work, literature review, assumption and experimental design, data 
examination and analyze using a high quality instrument, references, thesis format and 
performance, introduction to a good presentation 
 

04-421-602 ระบบการผลิตชั้นสูง 1  
Advanced Manufacturing System 1 

3(3-0-6) 

 หลักการเ บ้ืองตนของกระบวนการผลิตแบบตางๆ  ระบบการผลิตอัตโนมัติใน
ภาคอุตสาหกรรม ระบบขนถายในกระบวนการผลิต การควบคุมคุณภาพในกระบวน  
การผลิต ระบบสนับสนุนการผลิตใหมีประสิทธิภาพ ระบบการผลิตแบบสมัยใหม และ
ปรัชญาการผลิตแบบบูรณาการ 

 Fundamentals of manufacturing processes, automation production systems, material 
handling systems, quality control in manufacturing process, modern manufacturing 
systems, manufacturing support systems and computer intergrated manufacturing 
 

04-422-601 โลหะวิทยากายภาพชั้นสูง  
Advanced Physical Metallurgy 

     3(3-0-6) 

 ทฤษฏีการเกิดดิสโลเคช่ันและการทําใหเกิดความแข็งแรง การเกิดนิวเคลียสและ
จลนศาสตรการเติบโต การแพรในสารละลายของแข็ง พลาสติกซิต้ี ทวินนิ่งการเปล่ียนรูป 
และปฏิกิริยามาเทนซิติค การชุบแข็งเหล็กกลา การเปล่ียนรูปถาวร ดวยการกระตุนดวย
ความรอน 

 Theories of dislocations in crystals and their roles in strength, nucleation and growth 
kinetic, diffusion in solid solution, plasticity, deformation twining and martensitic 
reaction, hardening of steel, thermally activated plastic deformation 
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04-423-601 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะชัน้สูง                                                                       3(3-0-6) 
Advanced Metal Forming Technology 

 ทฤษฎีพื้นฐานของการข้ึนรูปโลหะ ความสัมพันธของความเคน ความเครียดกับ 
การเปล่ียนรูปแบบยืดหยุนและแบบถาวร วิธีการวิเคราะหกระบวนการขึ้นรูปโลหะ 
ความสามารถในการข้ึนรูปของโลหะ  ขอจํากัดในงานข้ึนรูปโลหะ  และอิทธิพล 
ในกระบวนการขึ้นรูปโลหะ ทฤษฎีและปฏิบัติในกระบวนการขึ้นรูปโลหะกอน และ
โลหะแผน  เคร่ืองจักรข้ึนรูปโลหะ  การคํานวณหาพลังงานและแรงในการข้ึนรูป  
การเลือกอุปกรณในงานข้ึนรูปโลหะ  

 Fundamentals of metal forming theory, stress-strain relationships in elasticity and 
plasticity, methods for analyzing metalworking processes, workability of metals, 
individual constraints in metal forming and their influence on the forming process, 
fundamentals of theory and practice of basic bulk metal and sheet metalworking 
processes, presses, calculation of energy and loads in forming, selection of forming 
equipment  
 

04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 1(0-3-6) 
Manufacturing Engineering Seminar 

 การคนควาขอมูลและการอภิปรายหัวขอดานวิศวกรรมการผลิต การเขียนเคาโครงงานวิจัย 
การนําเสนอบทความวิจัย การจัดประชุม การจัดประชุมสัมมนาทางวิชาการ  

 Litereature survey and discussion in manufacturing engineering topics, research 
proposal writing, research article presentation, meeting and academic conference 

 

04-411-204 กระบวนการผลิต 
Manufacturing Processes  

3(3-0-6) 

 กรรมวิธีการผลิตข้ันพื้นฐาน กรรมวิธีในการเปล่ียนรูปราง การตัด ข้ึนรูปดวยเคร่ืองกล 
การตอประกอบ การตกแตงผิวสําเร็จ การเปล่ียนแปลงคุณสมบัติทางกายภาพตลอดจนการ
ใชเคร่ืองจักรในการผลิต และตนทุนการผลิต 

 Theories and concepts of manufacturing processes such as forming, cutting, machining, 
assembly, surface finishing, changing in physical properties of materials, machines in 
manufacturing processes and manufacturing costs 
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01-414-301 โลหะวิทยาวิศวกรรม 
Engineering Metallurgy 

3(2-3-5) 

 อุปกรณและเคร่ืองมือท่ีใชในทางโลหะวิทยา คุณสมบัติเชิงฟสิกสเคมีของโลหะโครงสราง
ของโลหะ การเกิดผลึก การเปล่ียนรูปของโลหะ คุณสมบัติของโลหะผสม และไดอะแกรม
ของเหล็ก-เหล็กคารไบด กรรมวิธีทางความรอนของโลหะ 

 Equipment and tools in engineering metallurgy, chemical physics of metal, metal 
structure, crystallization, deformation, alloy properties, the iron-iron carbide diagram, 
and heat treatment process of metal 
 

04-414-303 การออกแบบแมพิมพปมขึน้รูปโลหะ 
Press Tool and Dies Design 

3(2-3-5) 

 การออกแบบแมพิมพตัดโลหะแผน การออกแบบแมพิมพตัด การออกแบบแมพิมพ
แบบตอเนื่อง การออกแบบแมพิมพลากข้ึนรูป การเลือกวัสดุทําแมพิมพ เคร่ืองจักรใน  
การข้ึนรูปโลหะ การปฏิบัติการขึ้นรูปโลหะแผน ไตรบอโลยีสําหรับปมข้ึนรูปโลหะและ
การจําลองไฟไนตเอลิเมนตในงานแมพิมพโลหะแผน 

 Design of blanking and piercing die, bending die, progressive die, deep drawing die, die 
material selection, metal forming machine, application on sheet metal forming, tribology 
in metal forming and finite element-simulation in sheet metal forming 
 

04-421-604 ระบบการผลิตชั้นสูง 2 
Advanced Manufacturing System 2 
วิชาบังคับกอน  04-421-602  ระบบการผลิตชั้นสูง 1  
Prerequisite   04-421-602  Advanced Manufacturing System 1 

3(3-0-6) 

 การปรับปรุงกระบวนการผลิต การผลิตทันสมัย และระบบการประกอบ การวางแผน
กระบวนการผลิต การควบคุมกระบวนการผลิต การควบคุมกระบวนการผลิต และระบบ
การบํารุงรักษา การจําลอง การสรางโมเดลกรรมวิธีการผลิต การออกแบบเซลลรวมท้ัง  
การควบคุมการทํางานอัตโนมัติในอุตสาหกรรม  การรวมระบบ  การสะสมและ 
การกระจายขอมูล บารโคด 

 Improvement of production processes, modern production and assembly systems, 
manufacturing planning, control, quality and maintenance systems; simulation, modeling 
production processes; cell design including control of industrial automation; system 
integration, data collection and distribution, bar codes 
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04-421-605 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบสําหรับการออกแบบผลิตภัณฑทางวิศวกรรม 
CAD for Engineering Product Design 

3(2-2-6) 

 วิธีสรางแบบจําลองวัตถุ การสรางตาขายและการเตรียมการที่จําเปน สําหรับการวิเคราะห 
CAE การจัดการระบบแฟมขอมูลสําหรับ CAD และ CAE  การวิเคราะหเชิงกลและ   
การจําลองดวย CAE การเปรียบเทียบระหวางผลจากการจําลองดวย CAE และผลจากการ
จําลองดวยวิธีมาตรฐาน 

 Object modeling methods, meshing and necessary preparations for CAE analysis file 
system management for CAD and CAE, mechanical analysis and simulation using CAE, 
comparisons between CAE simulation results and those using conventional methods 
 

04-421-606 การวิเคราะหดวยคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและคอมพิวเตอรชวยในการผลิต 
CAD/CAM Analysis 

3(2-2-6) 

 วิธีสรางแบบจําลองวัตถุ อุปกรณและซอฟตแวรสําหรับ CAD และ CAM การเช่ือมตอ
ระหวาง CAD และ CAM การรวม CAD  และ CAM  เขาในระบบการผลิต การวางแผน
ทางเดินวัสดุคมตัดท่ีใชการควบคุมเชิงตัวเลข การสงถายขอมูลระหวางเคร่ืองคอมพิวเตอร
และเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี การเตรียมการกอนผลิตจริงโดยใชขอมูลจาก  CAD  และ  CAM 

 Object modeling methodsc, Hardware and software for CAD/CAM, CAD/CAM 
interface CAD/CAM integration into manufacturing systems numerically-controlled tool 
path planning, data transfer between a computer and CNC-machine tools, production 
preparation using CAD/CAM data 
 

04-421-607 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 
Advanced Machine Tools 1 

3(3-0-6) 

 เคร่ืองกลในการผลิตประเภทตางๆ เชน เคร่ืองมือกลในการข้ึนรูปแบบตัดเศษและ 
ไมตัดเศษ เคร่ืองกลข้ึนรูปแบบตัดเฉือน เคร่ืองมือกลที่ใชเคร่ืองมือยึดตัดท่ีมีรูปราง 
แบบเรขาคณิตและไมเปนเรขาคณิต หลักการทํางานของโครงสรางช้ินสวนตางๆ   
ในเคร่ืองมือกล เชน เคร่ืองเพรส  เคร่ืองกัด เคร่ืองกลึง EDM และระบบการผลิตอัตโนมัติ
ตางๆ   

 Machines in manufacturing such as machine that produces and un-produce the scrap, 
shearing machine, cutting machine that produce geometrical and ungeometrical cutting 
shape, operating principles of structure parts of various machines such as pressing 
machine, lathe machine, milling machine, EDM and automatic production systems 
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04-421-608 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 2 
Advanced Machine Tools 2 
วิชาบังคับกอน  04-421-607  เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 
Prerequisite  04-421-607  Advanced Machine Tools 1 

3(3-0-6) 

 การออกแบบเคร่ืองมือกลสมัยใหม การวิเคราะหและออกแบบโครงสรางเคร่ืองมือกล 
เพลาหัวเคร่ืองและระบบรางเล่ือน พลศาสตรของเคร่ืองมือกลและผลกระทบทางอุณหภูมิ 
ชุดขับเคล่ือนและการควบคุมเคร่ืองมือกล ระบบควบคุมชนิดปรับตัวเอง CAD  และ CAE
ในการออกแบบและการวิเคราะห แบบจําลองและการทดสอบแบบจําลองในการออกแบบ
เคร่ืองมือกล 

 Modern machine tool design, analysis and design of machine tool structures, spindle 
units, and slide way systems, dynamics of machine tools and thermal effects, drives and 
control of machine tools, adaptive control systems, CAD/CAE in design and analysis, 
models and model testing in machine tool design 
 

04-421-609 กลยุทธการผลิต  
Manufacturing Strategy 

3(3-0-6) 

 การดําเนินการและการจัดโครงสราง การใชแหลงเงินทุนเพื่อประโยชนในการแขงขัน  
การประเมินความเส่ียง เทคโนโลยีการจัดการ การดําเนินการของโลก และปรากฏแนวทาง
ในแผนการดําเนินการ 

 Operation and organizational structures, use of financial resources for competitive 
advantage, risk assessment, technology management, global operations, and emerging 
trends in operating policy 
 

04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม 
Total Quality Management 

3(3-0-6) 

 แนวคิดพื้นฐานเกี่ยวกับคุณภาพโดยรวม รูปแบบการจัดการรูปจําลองของคุณภาพโดยรวม 
การเร่ิมตนเปล่ียนระบบสูคุณภาพโดยรวม รูปแบบความสําเร็จท่ีมาจากคุณภาพโดยรวม 

 Basic concepts of total quality, a model management framework for total quality, 
starting the change to total quality, three executive encyclopedia of total quality process 
and technique, profile success through total quality 
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04-421-611 การควบคุมและการวางแผนโครงการในการผลิต 
Project Planning and Control in Manufacturing 

3(3-0-6) 

 การจัดการโปรแกรมและโครงงาน กรณีศึกษาทางธุรกิจ เกณฑความสําเร็จของโครงงาน 
โครงสรางและหนาท่ีขององคกร วัฏจักรชีวิตของโครงงาน การวางแผนจัดการโครงงาน 
การบริหารความเ ส่ียง  หลักการขายงานพ้ืนฐาน  ไดอะแกรมโนดและเลสเตอร  
การพยากรณการไหลเวียนเงินสด 

 Project and program management, business case study, project success criteria, 
organization structure and role, project life cycle, project management plane, risk 
management, basic network principles, node and Lester diagram, cash flow forecasting 
 

04-421-612 การประเมินคาเทคโนโลยีการผลิตชัน้สูง  
Advanced Manufacturing Technology Evaluation 

3(3-0-6) 

 การประเมินและการเลือกเทคโนโลยีกระบวนการผลิตช้ันสูง นวัตกรรมการตีพิมพ วิธีการ 
และการประยุกตและประสิทธิภาพการวัด การศึกษาการนํามาใช การแพรกระจาย และ
การประเมินของเทคโนโลยีใหมๆ กฎการจัดการในการประเมินกระบวนการผลิต 
กฎเกณฑการประเมินหลากหลายเช่ือมโยงการวางแผนกลยุกตของธุรกิจ การพัฒนา
ประสิทธิภาพการวัด และการจัดการบัญชี 

 Evaluation and selection of advanced manufacturing technologies, innovation issues, 
methods and applications and performance measurement, new studies on the adoption, 
diffusion and evaluation of specific technologies, the manager's role in the evaluation 
process, new multi-criteria evaluation methods linked to the strategic plan of the firm, 
developments in performance measurement and management accounting  
 

04-421-613 หุนยนตอุตสาหกรรม  
Industrial Robots 

3(2-2-6) 

 การนําหุนยนตมาประยุกตใชในงานอุตสาหกรรม รูปแบบของหุนยนตในงานวิศวกรรม 
การศึกษาการทํางานของหุนยนต รูปราง กลไก และจลนศาสตรของหุนยนต การออกแบบ
และการวางแผนการเคล่ือนท่ีของหุนยนต ระบบการมองภาพ 

 Introduction to industrial robots, industrial robotic classification, robotic system, 
geometries, mechanism, and kinetic of robot, design and planning of robotic motion, 
vision system 
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04-421-614 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการผลิต 
Special Topic in Manufacturing Technology 

3(3-0-6) 

 หัวขอพิเศษเกี่ยวกับเทคโนโลยีการผลิต แนวคิดการวิจัย นักศึกษาตองทําการคนควา 
และนําเสนองานวิจัยท่ีไดรับการตีพิมพในสาขาท่ีเกี่ยวของ 

 Special topics related to manufacturing technology, research concepts of manufacturing 
technology, publication of research papers 
 

04-422-602 กระบวนการตัดเฉือนวัสดชุัน้สูง                                                   
Advanced Materials Machining Processes 

3(3-0-6) 

 การตัดเฉือนวัสดุข้ันสูงโดยใชเทคนิคการตัดเฉือนท่ีใชพลังงานจากทางกล ทางเคมี ทาง
ไฟฟาเคมี ทางความรอน และแบบผสม หลักการตัดเฉือน อุปกรณและสวนประกอบของ
เคร่ืองจักร ตัวแปรตางๆ ในการตัดเฉือน การคํานวณหาอัตราการตัดเฉือน การประเมินคา
พื้นผิวของช้ินงาน 

 Non-traditional machining processes for remove excess material removal by various 
techniques involving mechanical, chemical, electrochemical, thermal and combinations 
of these energies, principle of material removal, components of machine, parameters in 
machining, calculation of material removing rate, work piece surface evaluation 
 

04-422-603 โลหะวิทยาการเชื่อม 
Welding Metallurgy 

3(3-0-6) 

 กระบวนการเช่ือมหลอมเหลว การไหลของความรอนในแนวเช่ือม ปฏิกิริยาเคมีใน 
แนวเช่ือม การไหลของของไหลและการระเหยของโลหะในการเชื่อม แนวคิดพื้นฐานใน
การแข็งตัวของแนวเช่ือมโลหะ การเปล่ียนเฟสหลังการแข็งตัว คุณลักษณะของเขต 
ไดรับผลจากความรอน 

 Fusion welding process, heat flow in welding, chemical reaction in welding, fluid flow 
and metal evaporation in welding, weld metal solidification concept, post solidification 
phase transformation, characteristics of heat affected zone 
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04-422-604 การออกแบบการทดลองสําหรับเทคโนโลยีวัสดุ                           
Design of Experimental for Materials Technology 

3(3-0-6) 

 การทดลองเชิงเปรียบเทียบแบบงาย การทดลองปจจัยเดียวและการวิเคราะหความ
แปรปรวน การออกแบบบล็อกสุม การออกแบบลาตินสแควรและการออกแบบท่ีเกี่ยวของ 
การออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียล การออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียลแบบ 2 
การบล็อกและคอนฟาวดในการออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบ 2 การออกแบบเศษสวนเชิง
แฟกทอเรียลแบบสองระดับ การออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบสามระดับ การทดลองเชิง
แฟกทอเรียลกับปจจัยแบบสุม การออกแบบ Nested และการออกแบบ Split-Plot การสราง
แบบจําลองการถดถอยพื้นผิวผลตอบ 

 Simple comparative experiments, experiments with a single factor, randomized blocks, 
latin squares and related designs, factorial designs, the 2k factorial design, blocking and 
confounding in the 2k factorial design, two-level fractional factorial designs, three-level 
and mixed-level factorial and fractional factorial designs, experiments with random 
factors, nested and split-plot designs, response surface methods 
 

04-422-605 วิศวกรรมพื้นผิว 
Surface Engineering 

3(2-2-6) 

 การเลือกกระบวนการทําความสะอาด วิธีการทําผิวสําเร็จ การเคลือบผิวและการเคลือบผิว
ดวยไฟฟา การเคลือบผิวในสุญญากาศ  และส่ิงแวดลอมท่ีถูกควบคุม การปรับปรุงพื้นผิว 
การทดสอบและการวิเคราะหคุณลักษณะของผิวเคลือบและฟลมบาง วิศวกรรมพื้นผิวของ
โลหะเฉพาะอยาง 

 Selection of cleaning processes, finishing method, plating and electroplating, vacuum 
and controlled atmosphere coating and surface modification, testing and characterization 
of coating and thin film, surface engineering of specific metal 
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04-422-606 การแข็งตัวของวัสด ุ
Solidification of Materials 

3(3-0-6) 

 กระบวนการการผลิตโลหะหลอมเหลว เคมีกายภาพของโลหะ เธอรโมไดนามิกส 
ของโลหะ การเกิดนิวเคลียส การแข็งตัวของโลหะท่ีเปนเหล็ก การแข็งตัวของโลหะ 
ท่ีไมใชเหล็ก การแข็งตัวของพอลิเมอร การแข็งตัวของเซรามิกส การประยุกตการแข็งตัว
ของโลหะเพื่อปรับปรุงการผลิตในงานอุตสาหกรรม 

 Liquid metal processing, physical chemistry of metal, thermodynamics of metal, 
nucleation of metal, solidification of specific non-ferrous metal, solidification of 
specific ferrous metal, an application of metal solidification for manufacturing 
improvement in industries 
 

04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและเหล็กกลา 
Iron and Steel Making Technology 

3(2-2-6) 

 กระบวนการผลิตเหล็กกลาและการพัฒนา  พื้นฐานการผลิตเหล็กกลา  อัตราการ
เกิดปรากฎการณ ปฏิกิริยาการผลิตเหล็กและเหล็กกลา รูปแบบการสกัด การสกัด
เหล็กกลา การผลิตและการใชแกสสําหรับการผลิตเหล็กและเหล็กกลา การปรับสมบัติ
โลหะหลอมเหลว รูปแบบการผลิตเหล็กและเหล็กกลา 

 Steel making processes and their development, fundamental of steel making, rate of 
phenomena, iron and steel making reaction, classification of refractory, steel making 
refractory, production and use of industrial gases for iron and steel making, pre-
treatment of hot metal, classification of iron and steel making 
 

04-422-608 วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน 
Polymeric Materials and Applications 

3(2-2-6) 

 คุณลักษณะของวัสดุพอลิเมอร  โครงสรางโมเลกุลและการสังเคราะหพอลิเมอร 
โครงสรางวัสดุพอลิเมอร  สมบัติกลเทอรโม  พฤติกรรมทางกล  การอบเรงและ 
การทําให เสถียร  ภาพรวมของวัสดุพอลิเมอร  สมบัติกายภาพของพลาสติก  

 Polymeric material characteristics, molecular structure and synthetic of polymers, 
structures of polymeric materials, thermomechanical property, mechanical behavior, 
aging and stabilization, overview of selected polymeric materials, guide value of the 
physical properties of plastics 
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04-422-609 การผลิตเซรามิกส 
Ceramic Processing  

3(2-2-6) 

 การผลิตเซรามิกสและผลิตภัณฑเซรามิกส์ิ เคมีพื้นผิว วัตถุดิบในการผลิตเซรามิกส 
สารเคมีอนินทรียพิเศษ  คุณลักษณะของวัสดุเซรามิกส สวนผสมทางเคมีและเฟส รูปราง
และขนาดอนุภาค ความหนาแนน โครงสรางรูพรุน พื้นท่ีผิวจําเพาะ  สารเติมแตง  
การอัดแนนอนุภาค กลไกการเกิดอนุภาคและการไหลตัว การข้ึนรูป และกระบวนการ
หลังการข้ึนรูป 

 Ceramics processing and ceramics product, surface chemistry, common raw materials, 
special inorganic chemicals, characteristic of ceramics materials, chemical and phase 
composition, particle size and shape, density, pore structure, specific surface area, 
processing additive, particle packing, particle mechanics and rheology,  forming, post 
forming process 
 

04-422-610 วัสดุผสมและการใชงาน 
Composite Materials and Applications 

3(2-2-6) 

 องคประกอบของวัสดุผสม กลศาสตรวิศวกรรมและการออกแบบวัสดุผสม กระบวน   
การผลิต กระบวนการหลังการผลิตและการประกอบ การประกันคุณภาพวัสดุผสม  
การทดสอบและการรับรอง  สมบัติและการใชงาน  ความคงทนของผลิตภัณฑ  
การวิเคราะหการเสียหาย การนํากลับมาใชใหมและการท้ิงเศษ การใชงาน 

 Constituent of composite materials, engineering mechanic and design, manufacturing 
process, post processing and assembly, quality assurance, testing and certificate, 
properties and performance, product reliability and maintainability, failure analysis, 
recycling and disposal, application and experience 
 

04-422-611 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ 
Special Topic in Materials Technology  

3(3-0-6) 

 ปญหาพิเศษเกี่ยวกับเทคโนโลยีวัสดุ แนวคิดการวิจัยสาขาเทคโนโลยีวัสดุ นักศึกษา 
ตองทําการคนควาและนําเสนองานวิจัยท่ีไดรับการตีพิมพในสาขาท่ีเกี่ยวของ 

 Special topics related to material technology, research concepts of materials technology, 
publication of research papers 
 
 
 



27 

04-423-602 การวิเคราะหความเคนโดยการจําลองไฟไนตเอลิเมนต 
Finite Elements Modeling for Stress Analysis 

3(3-0-6) 

 วิธีการไฟไนตเอลิเมนตพื้นฐาน บารและคาน การวิเคราะหแบบเสนตรงสตาติกส  
ปญหาระนาบ ไอโซพาราเมตริกสเอลิเมนต และเทคนิคการแกปญหา การจําลอง  
ความผิดพลาด  และความถูกตองในการวิ เคราะหแบบเสนตรง  ของแข็ง  และ 
ของแข็งยอนกลับ แผนหนา และแผนบาง การวิเคราะหความรอน การส่ันสะเทือน และ
ไดนามิกส การวิเคราะหความเคนแบบไมเปนเสนตรง  

 Fundamentals of finite element method, bar and beams, linear static analysis, plane 
problems isoparametric elements and solution techniques, modeling, errors and 
accuracy in linear analysis, solids and solids of revolution, plates and shells, thermal 
analysis, vibration and dynamics, nonlinearity in stress analysis 
 

04-423-603 ไตรบอรโลยีในงานโลหะ  
Tribology in Metalworking 

3(3-0-6) 

 ไ ต ร บ อ ร โ ล ยี ใ น ง า น ข้ึ น รู ป โ ลห ะ  ค ว า ม เ สี ย ด ท า น ใ น ง า น ข้ึ น รู ป โ ลห ะ  
สารหลอล่ืนในงานข้ึนรูปโลหะ การสึกหรอในงานข้ึนรูปโลหะ ผิวสัมผัสแทรกซอน  
เทคนิคการวิเคราะหและการวัด การเอาเนื้อวัสดุออก 

 Tribology in metalworking, friction in metalworking, metalworking lubrications, wear 
in metalworking, surface interactions, techniques of analysis and measurement, material 
removal 
 

04-423-604 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 
Metal Removal Theory 

3(3-0-6) 

 บทนําการเกิดเศษตัด เรขาคณิตของเคร่ืองมือตัด กลศาสตรของการตัดโลหะ การวิเคราะห
และลักษณะทางอุณหภาพของการตัดโลหะ งานวิจัยทางกรรมวิธีตัดปาดผิวโลหะ 
แบบพิเศษ 

 Introduction to chip formation, cutting tool geometries, mechanics of metal cutting, 
analysis and thermal aspects of metal cutting, wear and tool life, machinability of 
metals, research in special metal removal process 
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04-423-605 การวิเคราะหความเสียหายของวัสด ุ
Failure Analysis of Materials 

3(2-2-6) 

 การวิ เคราะหความเสียหายจากยึดติด  ความเสียหายเชิงประกอบ  ความเสียหาย 
จากไดนามิกส ความเสียหายจากการกัดกรอน ความเคนจากการกัดกรอนและแตกหัก  
การแตกหักแบบความเหนียวและเปราะ การคืบและความเคนคืบ และการประเมิน 
ความเสียหายจากความรอน 

 Adhesive failure analysis, composite failure, dynamic failure, fatigue failure, corrosion 
failure, stress corrosion cracking, ductile and brittle factures creep and stress rupture, 
elevated temperature failures 
 

04-423-606 วิศวกรรมแมพิมพชั้นสูง 
Advanced Die Engineering 

3(2-2-6) 

 การออกแบบงานปมข้ึนรูป วิศวกรรมแมพิมพ แมพิมพตัด แมพิมพดัด แมพิมพข้ึนรูป 
แมพิมพตอเนื่อง แมพิมพผสม การออกแบบแมพิมพสําหรับงานอัตโนมัติ การบํารุงรักษา
แมพิมพ ระบบปองกันแมพิมพ 

 Stamping die design, die engineering, cutting dies, bending dies, forming dies, 
progressive dies, compound die, combination dies, die design for automation, die 
maintenance, die protection systems 
 

04-423-607 การออกแบบเคร่ืองมือกล 
Machine Tool Design 

3(3-0-6) 

 การวิเคราะหและออกแบบโครงสรางเคร่ืองมือกล การออกแบบเคร่ืองมือกลสมัยใหม 
พลศาสตรของเคร่ืองมือกลและผลกระทบทางอุณหภูมิ ตัวขับเคล่ือนและการควบคุม
เคร่ืองมือกล แบบจําลองและการทดสอบแบบจําลองในการออกแบบเคร่ืองมือกล 

 Analysis and design of machine tool structures, modern machine tool design, dynamics 
of machine tools and thermal effects, drives and control of machine tools, adaptive 
control system, CAD/CAM in design, mode testing in machine tool design 
 

04-423-608 การออกแบบชิน้งานความเที่ยงตรง 
Design of Precision Engineering 

3(3-0-6) 

 พื้นฐานความเท่ียงตรงช้ินสวนเคร่ืองจักรกล  การออกแบบระบบความเท่ียงตรง
เคร่ืองจักรกลละเอียดสูง การประกอบช้ินงานความเท่ียงตรง 

 Fundamentals of precision mechanical component, design of high precision mechanical 
systems, assembly of precision components 
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04-423-609 เคร่ืองมือวัดและการวัดทางวิศวกรรม 
Instrumentation and Measurements  

3(2-2-6) 

 หลักการและการประยุกตการใชเคร่ืองวัดทางกลและการทดลอง อุปกรณรับสัญญาณ 
อุปกรณปรับแตงสัญญาณ การเก็บขอมูล การวิเคราะหขอมูลทางสถิติ การออกแบบ 
ระบบการวัด 

 Principles and application of mechanical instrumentation and experimentation sensing 
elements, signal conditioning, data acquisition, statistical analysis of data, and 
instrumentation system design 
 

04-423-610 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ  
Special Topic in Metal Forming Technology 

3(3-0-6) 

 หัวขอพิเศษเกี่ยวกับเทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะแนวคิดการวิจัยนักศึกษาตองทํา   
การคนควาและนําเสนองานวิจัยท่ีไดรับการตีพิมพในสาขาท่ีเกี่ยวของ 

 Special topics related to metal forming technology, research concepts of manufacturing 
technology, publication of research papers 
 

04-421-702 การฝกงานอุตสาหกรรมดานวิศวกรรมการผลิต 
Industrial Internship in Manufacturing Engineering 

4(0-40-0) 

 การปฏิบัติงานเพื่อแกไขและวิ เคราะหปญหาทางอุตสาหกรรมในส่ิงแวดลอม
อุตสาหกรรมไมนอยกวา 1 ภาคการศึกษา โดยปญหาดังกลาวตองเปนสวนหน่ึงของ
วิทยานิพนธเพื่อวิจัยรวมกับอุตสาหกรรม  ซ่ึงไดรับความเห็นชอบจากอาจารยผูสอนและ
สถานประกอบการ  โดยนักศึกษาตองเขียนรายงานเพื่อสรุปการปฏิบัติงาน และผลลัพธท่ี
ไดใหแกอาจารยผูสอน 

 Industrial practice to analyze and solve industrial-relevant problems of the internship 
thesis research by working in an industrial environment for at least 1 semester under the 
supervision of a faculty member and industry, preparation of a working report and 
summary of the jobs 
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04-180-601 ระบบส่ิงแวดลอมและการจัดการ 
Environmental Systems and Management 

     1(1-0-2) 

 หลักการพ้ืนฐานของระบบส่ิงแวดลอมและการจัดการ ประเด็นส่ิงแวดลอมและ   
การจัดลําดับมาตรฐานคุณภาพส่ิงแวดลอมและเกณฑในการกําหนดดัชนีส่ิงแวดลอม 
ระบบสารสนเทศส่ิงแวดลอม องคกรดานส่ิงแวดลอม การดําเนินการและการประเมิน
ดานเศรษฐศาสตรในการควบคุมส่ิงแวดลอม  การติดตามตรวจสอบส่ิงแวดลอม 
กรณีศึกษาของระบบส่ิงแวดลอมและการจัดการ 

 Concepts of environmental systems and management issues and priorities, standards 
and criteria setting, indication and indices, information systems, organization 
enforcement and economic aspects of environmental control, EMS and ISO, 
monitoring, pollution prevention, case studies 
 

04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
Engineering Economy  

1(1-0-2) 

 พื้นฐานทางเศรษฐศาสตรเพื่อใชในงานวิศวกรรม ตนทุน การคํานวณดอกเบ้ีย มูลคา
ปจจุบันและมูลคารายป อัตราผลตอบแทน ผลประโยชนตอเงินลงทุน คาเส่ือมราคา 
ผลกระทบภาษีรายได  จุดคุมทุน การทดแทนทรัพยสิน การวิเคราะหเงินเฟอ และ   
การวิเคราะหการตัดสินใจในโครงการตางๆ การตัดสินใจภายใตความเส่ียง และความไม
แนนอน 

 Basics of engineering economy, costs, interest calculation, present worth, annual worth, 
rate of return, benefit-cost ratio, depreciation, impacts of income tax, break-even points, 
replacement,inflation,project evaluation and decision making under risks and uncertainty  
 

04-421-701 วิทยานิพนธ 
Thesis 

12(0-0-36) 

 การคนควาวิจัยในหัวขอท่ีนาสนใจในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต ภายใตการดูแลและให
คําปรึกษาจากอาจารยผูควบคุม การเขียนวิทยานิพนธตามรูปแบบท่ีกําหนด เผยแพร
งานวิจัยในการประชุมหรือวารสารวิชาการ สอบปากเปลาตอคณะกรรมการสอบและ
จัดทํารูปเลมวิทยานิพนธฉบับสมบูรณ 

 Research on an interesting topic in manufacturing engineering under the supervision of 
a faculty member, preparation of thesis in a proper form, presentation at a public 
seminar, oral examination (by the committee) and writing up a complete thesis 
 

 



31 

3.2 ชื่อ สกุล ตําแหนงและคุณวุฒขิองอาจารย 
3.2.1 อาจารยประจําหลักสูตร 

ลําดับ ช่ือ-สกุล 
ตําแหนง
วิชาการ 

คุณวุฒิ-สาขาวิชา สําเร็จจาก 
ปที่
จบ 

ภาระงานสอน  
ชม./สัปดาห/ปการศึกษา 

2555 2556 2557 2558 

1 นายศิวกร  
   อางทอง 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Materials Engineering) 
 
M. Eng. (Advanced 

Manufacturing 
Technology) 

ค.อ.บ. (อุตสาหการ-ออกแบบ    
การผลิต) 

Northumbria University, 
Newcastle, United Kingdom 
University of South Australia, 
South Australia , Australia 
 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2541 
 

2537 
 
 

2531 

3 3 3 3 

2 นายกิตติพงษ       
   กิมะพงศ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Advanced Materials 
Science and Production 
Systems Engineering) 

วศ.ม. (เทคโนโลยีวัสดุ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ -   

การผลิต) 

Niigata University, Niigata, 
Japan 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2549 
 
 

2543 
 

2539 

3 6 6 3 

3 นายศิริชัย   
   ตอสกุล 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

D. Ing. (Engineering Design) 
 
วศ.ม. (เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ -การ

ผลิต) 

Aachen University of 
Technology, Achen, Germany  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2550 
 

2543 
 

2539 

6 3 6 3 

4 นายสมศักดิ์  
   แกนทอง 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-เครื่องมือกล) 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกลาพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาลัยเทคโนโลยีและ
อาชีวศึกษา 

2540 
 

2531 
2528 

- 3 3 3 

5 นายนฤทธ์ิ 
   คชฤทธ์ิ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 
อส.บ. (เทคโนโลยีการขนถายวัสดุ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาพระนครเหนือ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาพระนครเหนือ 

2539 
 

2534 

3 - 3 3 
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3.2.2 อาจารยประจํา 

ลําดับ ช่ือ-สกุล 
ตําแหนง
วิชาการ 

คุณวุฒิ-สาขาวิชา สําเร็จจาก 
ปที่ 
จบ 

ภาระงานสอน  
ชม./สัปดาห/ปการศึกษา 

2555 2556 2557 2558 

1 นางณฐา      
   คุปตัษเฐียร 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

Ph.D. (Engineering Management) 
 
 
M.Sc. (Engineering Management) 
 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

University of Missouri-Rolla, 
Missouri, United States of 
America 
University of Missouri-Rolla, 
Missouri, United States of 
America 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

2540 
 
 

2537 
 
 

2536 

3 6 6 6 

2 นายไพบูลย    
   แยมเผื่อน 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ) 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกลาธนบุรี 

2547 
2537 
2525 

3 3 6 6 

3 นางศรีไร        
   จารุภิญโญ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
วท.บ. (คณิตศาสตร) 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกลาธนบุรี 

2536 
2527 

3 6 6 6 

4 นายชลิตต   
   มธุรสมนตรี 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอาหาร) 

วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา
ธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2538 
 

2528
  

- - - - 

5 นายมนตรี 
   นวมจิตร 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

M.T. (Master of Technology) 
 
อส.บ. (เทคโนโลยีการผลิต) 
 

Technological University of the 
Philippines Manila, Philippines 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมพระ
นครเหนือ 

2543 
 

2522 

- - - - 

6 นายไพฑูรย 
ประทปีสุข 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

M.T. (Master of Technology) 
 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-เช่ือม

ประกอบ) 

Technological University of the 
Philippines Manila, Philippines 
วิทยาลัยเทคโนโลยีและ
อาชีวศึกษา 

2543 
 

2525 

- - - - 

7 นายสมชาย    
   เอี่ยมเจริญ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (การจัดการอุตสาหกรรม) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี         
พระจอมเกลาพระนครเหนือ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี        
ราชมงคลธัญบุรี 

2546 
 

2545 

- - - - 

8 นายสญชัย 
   เข็มเจริญ 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี        
ราชมงคลธัญบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2551 
 

2528 

- - - - 

9 นายไพฑูรย  
   พลูสุขโข 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี        
ราชมงคลธัญบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2551 
 

2545 

- - - - 

10 นายสมศักดิ ์
    อิทธิโสภณกลุ 

อาจารย Ph.D. (Technology Management) 
 
ค.อ.ม. (เทคโนโลยีเทคนิคศึกษา) 
 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-เครื่องมือกล) 

Technological University of the 
Philippines Manila, Philippines 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา
พระนครเหนือ 
วิทยาลัยเทคโนโลยีและ
อาชีวศึกษา 

2547 
 

2530 
 

2520 

- - - - 
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ลําดับ ช่ือ-สกุล 
ตําแหนง
วิชาการ 

คุณวุฒิ-สาขาวิชา สําเร็จจาก 
ปที่ 
จบ 

ภาระงานสอน  
ชม./สัปดาห/ปการศึกษา 

2555 2556 2557 2558 

11 นางระพี   
   กาญจนะ 

อาจารย วศ.ด. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
M.Eng. (Systems Engineering) 
 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
Royal Melbourne Institute of 
Technology, Melbourne, 
Australia  
มหาวิทยาลัยขอนแกน 

2550 
2539 

 
 

2536 

3 6 6 6 

12 นายกุลชาติ  
   จุลเพ็ญ 

อาจารย D. Eng. (Mechanical 
Engineering) 

วศ.ม. (เทคโนโลยีการขึ้นรูป
โลหะ) 

วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

Nippon Institute of Technology, 
Saitama, Japan 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี       
พระจอมธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2552 
 

2546 
 

2541 

- 3 3 3 

13 นายชัยยะ  
   ปราณีตพลกรัง 

อาจารย D. Eng. (Materials Science) 
 
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ -

การผลิต) 

Nagaoka University of 
Technology, Niigata, Japan 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา
พระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2553 
 

2545 
 

2538 

- 3 3 3 

 
3.2.3 อาจารยพิเศษ 

 ลําดับ ช่ือ-สกุล ตําแหนง สถานที่ทํางาน 
1 รศ.ดร.จรัมพร  หรรษมนตร รองศาสตราจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
2 รศ.สมเกียรติ  จงประสิทธิ์พร รองศาสตราจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
3 รศ.ดร.พงศพันธ  แกวตาทิพย รองศาสตราจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
4 รศ.ดร.วารุณี  เปรมานนท รองศาสตราจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
5 ดร.อนิวรรต  หาสุข อาจารย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  

4. องคประกอบเกี่ยวกับประสบการณภาคสนาม (การฝกงานอุตสาหกรรม) 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต จัดใหมีรายวิชาการฝกงาน

อุตสาหกรรมดานวิศวกรรมการผลิต สําหรับนักศึกษาแผนการศึกษาแบบท่ี 2 (แผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม) 
เพื่อชวยใหนักศึกษาท่ีมีความสนใจตองการทําวิจัยรวมกับอุตสาหกรรมไดเรียนรูกระบวนการจริงใน
โรงงานและปญหาจริงหนางาน โดยปญหาดังกลาวจะตองเปนสวนหนึ่งหรือสอดคลองกับวิทยานิพนธเพื่อ
วิจัยรวมกับอุตสาหกรรม  ท้ังนี้เพื่อนําความรูข้ันสูงทางวิศวกรรมการผลิตไปแกไขหรือวิเคราะหปญหา
วิศวกรรม และระยะเวลาการปฏิบัติงานในส่ิงแวดลอมอุตสาหกรรมตองไมนอยกวา 1 ภาคการศึกษา โดย
ตองเขียนรายงานและสรุปการปฏิบัติงานและผลลัพธท่ีไดแกอาจารยผูสอน   

4.1 มาตรฐานผลการเรียนรูของประสบการณภาคสนาม 
 ความคาดหวังในผลการเรียนรูประสบการณภาคสนามของนักศึกษา มีดังนี ้

1. มีคุณธรรม  จริยธรรม จรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และความรับผิดชอบใน  
การทํางาน 
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2. มีทักษะในการปฏิบัติงานจริงในสวนท่ีไดรับมอบหมาย 
3. เขาใจหลักการ กระบวนการผลิตและปญหาหนางานในโรงงานอยางถองแท  เพื่อนําไปสู

การวิเคราะหปญหาอยางสรางสรรค  
4. สามารถใชความรูทางดานวิศวกรรมการผลิตบูรณาการ  เพื่อนําไปแกปญหาของ

กระบวนการผลิตหรือปญหาหนางานไดอยางเหมาะสม 
5. สามารถใชเทคนิคทางคณิตศาสตรและสถิติ รวมกับองคความรูในการประมวล การแปล

ความหมาย  การวิเคราะหขอมูล 
6. สามารถใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรูติดตามความกาวหนาทางเทคโนโลยี  

การสืบคนขอมูลอยางเปนระบบ และถายทอดสารสนเทศไดอยางมีประสิทธิภาพ 
7. สามารถส่ือสารกับกลุมคนไดหลากหลาย มีมนุษยสัมพันธ  และสามารถทํางานรวมกับ

ผูอ่ืนไดดี 
8. มีความกลาในการแสดงออก และนําความคิดสรางสรรคไปใชประโยชนในงานได 

4.2 ชวงเวลา 
 ภาคการศึกษาที่ 1 ของปการศึกษาท่ี 2 

4.3 การจัดเวลาและตารางสอน 
 จัดเต็มเวลาใน 1 ภาคการศึกษา 
 

5. ขอกําหนดเกี่ยวกับการทําโครงงานหรืองานวิจัย 
 นักศึกษาทุกคนตองมีหัวของานวิจัยของตนเอง โดยเปนการคนควาวิจัยในหัวขอท่ีนาสนใจใน
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตภายใตการดูแลและใหคําปรึกษาจากอาจารยผูควบคุม มีขอบเขตการทํางานท่ี
ชัดเจน การรายงานความกาวหนาทุกภาคการศึกษา การเขียนวิทยานิพนธตามรูปแบบท่ีกําหนดการนําเสนอ
ผลงานตอท่ีประชุมและทดสอบความรูดวยปากเปลาตอคณะกรรมการสอบ    

5.1 คําอธิบายโดยยอ 
 เปนโครงการวิจัยเชิงลึกในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตเพื่อสรางองคความรูใหม  เทคโนโลยี
หรือการประยุกตในกระบวนการผลิต  มีการเขียนวิทยานิพนธตามรูปแบบท่ีกําหนด  การนําเสนอผลงาน
ตอท่ีประชุมและทดสอบความรูดวยปากเปลาตอคณะกรรมการสอบ 

5.2 มาตรฐานผลการเรียนรู 
1. สามารถวางแผน  กําหนดกรอบแนวคิดและวิธีดําเนินงานในการทําวิจัยเพื่อวิทยานิพนธ

หรือโครงการทางวิชาการอยางเปนระบบไดดวยตนเอง 
2. สามารถใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรูติดตามความกาวหนาทางเทคโนโลยี

ใหมๆ ท่ีเกี่ยวของ มีการสืบคนขอมูลอยางเปนระบบ  
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3. สามารถดําเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอยางสรางสรรคดวยตนเอง โดยใช
ความรู ท้ังภาคทฤษฎี  ภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิคคํานวณ และ  
การวิเคราะห  เพื่อหาขอสรุปท่ีสมบูรณท่ีขยายองคความรูเดิมหรือแนวทางปฏิบัติไดอยาง
มีนัยสําคัญ 

4. สามารถสืบคน ตีความ และใชความรูท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ เพื่อแกไขปญหาหรือ
จัดการกับบริบทใหมทางวิชาการและวิชาชีพดานวิศวกรรมการผลิต 

5. สามารถสังเคราะหและพัฒนาองคความรูใหมทางดานวิศวกรรมการผลิตไดอยาง
สรางสรรคจากองคความรูเดิม  

6. สามารถส่ือสารอยางมีประสิทธิภาพ โดยใชการส่ือสารดวยปากเปลาและการเขียน 
รวมท้ังสามารถนําเสนอรายงานแบบเปนทางการไดดี 

5.3 ชวงเวลา 
ภาคการศึกษาที่ 1 - 2  ปการศึกษาท่ี 2 

5.4 จํานวนหนวยกิต 
 12   หนวยกิต 

5.5 การเตรียมการ 
1. อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธและนักศึกษาตองเสนอหัวขอวิทยานิพนธภายในภาค

การศกึษาแรกเขา ใหกับคณะกรรมการบริหารหลักสูตร  
2. มีการกําหนดช่ัวโมงการใหคําปรึกษาทุกสัปดาห  
3. หลักสูตรมีการแนะนําแนวทางการทําวิทยานิพนธ   

5.6 กระบวนการประเมินผล 
1. นักศึกษาทุกคนตองมีการนําเสนอรายงานความกาวหนาวิทยานิพนธปละ 2 คร้ัง ตลอด

ชวงการทําวิทยานิพนธ ใหกับคณะกรรมการ 
2. ตองเสนอและสอบผานการสอบปากเปลาข้ันสุดทายโดยคณะกรรมการซึ่งประกอบดวย 

อาจารยประจํา อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ และผูทรงคุณวุฒิจากภายนอกมหาวิทยาลัย
ในสาขาวิชานั้นหรือสาขาท่ีสัมพันธกันอยางนอยอีก 1 คน  

3. ตองสงรายงานวิทยานิพนธฉบับสมบูรณตามรูปแบบท่ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรีกําหนด 

4. ขอกําหนดอ่ืนๆ ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวย
การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 
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หมวดท่ี 4  ผลการเรียนรู  กลยุทธการสอนและการประเมินผล 
 

1. การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา 

คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธหรือกิจกรรมของนักศึกษา 
1.  ดานบุคลิกภาพ  
 
 
 
 
 

1. มีการสอนเร่ืองการเขารวมประชุมและนําเสนอผลงานวิชาการ ผาน
รายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิตและอ่ืนๆ  เปนการเสริมสราง
และฝกบุคลิกภาพรวมถึงมารยาทของผูเขารวมประชุมสัมมนา 

2.  มีการรายงานทางวิชาการอยางตอเนื่องผานวิชาวิทยานิพนธ  และวิชา
เรียน  ทําใหนักศึกษามีความเชื่อม่ันในตนเอง กลาแสดงความคิดเห็น
ของตนเอง  เกิดความรูและทักษะทางปญญา  

2.  ดานภาวะผูนํา และความ
รับผิดชอบตลอดจนมี
วินัยในตนเอง 

1. การตรงตอเวลา และสมํ่าเสมอตอการเขาช้ันเรียน 
2. ใหมีการทํางานกลุมเพื่อฝกดานภาวะผูนําในรายวิชาของหลักสูตร และ
กิจกรรมของภาควิชาฯ 

3. การกลาแสดงความคิดเห็น อภิปรายในวิชาสัมมนาและวิทยานิพนธ 
รวมถึงสามารถวิเคราะห แกปญหาไดอยางมีประสิทธิภาพ ซ่ึงนําไปสู
การจัดทําวิทยานิพนธและเผยแพรผลงานทางวิชาการอยางมี
ประสิทธิภาพสูงสุด 

3.  คุณธรรม จริยธรรม และ
จรรยาบรรณวชิาชีพ 

สอนและสอดแทรกคุณธรรม จริยธรรมและจรรยาบรรณทางวิชาการและ
วิชาชีพ ผานรายวิชาและวิทยานิพนธ  

 
 

2. การพัฒนาผลการเรียนรูในแตละดาน 
2.1 คุณธรรม จริยธรรม 

2.1.1 ผลการเรียนรูดานคณุธรรม จริยธรรม 
1. มีคุณธรรม จริยธรรม และมีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ  
2. มีทักษะการจัดการและวินิจฉัยปญหาท่ีซับซอนทางคุณธรรม จริยธรรม และ

จรรยาบรรณ โดยประยุกตใชความรู หลักฐาน เหตุผลและมีวิจารณญาณไดอยาง
เหมาะสมดวยตนเอง  รวมทั้งสนับสนุนผูอ่ืนใหมีการใชคุณธรรม จริยธรรมใน
การจัดการ 

3. มีความรับผิดชอบตอตนเองและสังคมเคารพกฎระเบียบและขอบังคับตางๆ ของ
องคกรและสังคม 

4. มีภาวะเปนผูนํา  สามารถทํางานเปนหมูคณะ  แกไขขอขัดแยงตามลําดับ
ความสําคัญ 
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2.1.2 กลยุทธการสอนท่ีใชพฒันาการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
1. จัดใหมีการสอนดานจรรยาบรรณทางวิชาชีพใหแกนักศึกษาท่ีไมไดสําเร็จ

การศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต โดยอยูในวิชาความรู
พื้นฐานทางวิศวกรรมการผลิต สําหรับนักศึกษาปริญญาโททั่วไป จะมีการสอน
ดานคุณธรรม จริยธรรมและกรณีศึกษาการจัดการปญหาในรายวิชาสัมมนาทาง
วิศวกรรมการผลิต รวมท้ังมีการสอดแทรกการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรมใน
รายวิชาสอนอ่ืนๆ และวิทยานิพนธของหลักสูตร 

2. หลักสูตรจัดใหมีการปลูกฝงเร่ืองวินัยและความรับผิดชอบในการทํางาน เชน การ
ตรงตอเวลาในการทํางานและสงงาน  ผลสัมฤทธ์ิของงาน    

3. ดานความรับผิดชอบตอผูอ่ืน ภาวะผูนําและผูตาม และการรับฟงความคิดเห็นจาก
ผูอ่ืน จะใชการทํางานกลุมและการนําเสนองาน ซ่ึงพิจารณาจากผูเขาฟงในท่ี
ประชุม  กรรมการสอบ  อาจารยผูสอน และเพ่ือนรวมงาน รวมท้ังกิจกรรมเสริม
ตางๆ  

4. เคารพกฎระเบียบของสถานศึกษาและการเรียนการสอน 
2.1.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 

1. ประเมินจากการสอบในรายวิชาเรียนท่ีกําหนด 
2. ประเมินจากการมีวินัยในการเรียน  การสงงานตามกําหนด และการมีสวนรวมใน

กิจกรรม  
3. ประเมินจากการมีวินัยและความรับผิดชอบในหนาท่ีจากการทําวิทยานิพนธ 
4. ประเมินจากแบบสอบถามสมาชิกในกลุมกิจกรรมตางๆ  
5. ประเมินปริมาณจากการทุจริตในการทํางานและการสอบ 

2.2 ความรู 
2.2.1 ผลการเรียนรูดานความรู 

1. มีความรูและความเขาใจอยางถองแทในเน้ือหาสาระหลักท้ังพื้นฐานและทฤษฎีท่ี
สําคัญของสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต  และสามารถประยุกตความรูไดอยาง
เหมาะสม 

2. มีความรูและทักษะในการใชเคร่ืองมือเฉพาะทางหรือเคร่ืองมือเพื่อคํานวณทาง
วิศวกรรมการผลิต 

3. มีความเขาใจตอการพัฒนาองคความรูใหม สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตท่ี
สอดคลองกับวิทยานิพนธหรือโครงการวิชาการ และตระหนักถึงผลกระทบของ
องคความรูนั้นๆ ตอสภาพปจจุบันและอนาคต 

 
 



38 

4. มีความรูความเขาใจอยางลึกซ้ึงในทฤษฎี และ/หรือการออกแบบ การปฏิบัติ และ
เทคนิคการวิจัยเพื่อวิทยานิพนธหรือโครงการวิชาการ  เพื่อหาขอสรุปแนวทางการ
ทํางานท่ีเหมาะสม และสามารถบูรณาการความรูทางสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต
และศาสตรอ่ืนๆ ท่ีเกี่ยวของ   

2.2.2 กลยุทธการสอนท่ีใชพฒันาการเรียนรูดานความรู 
 ใชการเรียนการสอนในหองเรียนหรือสถานประกอบการควบคูกับการทํางานวิจัยเพื่อ
วิทยานิพนธ ดังนี้ 

1. มีการเรียนการสอนความรู เนื้อหาสาระหลักและเคร่ืองมือเฉพาะทางหรือ
เคร่ืองมือคํานวณในรายวิชาของหลักสูตร และมีการสอดแทรกใหติดตามองค
ความรูใหมๆ จากบทความวิชาการ   

2. มีการนําเสนองานวิจัยเชิงลึกจากวิทยากรรับเชิญท่ีมีความเช่ียวชาญเฉพาะเร่ือง 
3. จัดใหมีการสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต เพื่อใหนักศึกษาไดมีการสืบคนขอมูล  

เรียนรูความรูและเทคโนโลยีใหมๆ ทางวิศวกรรมการผลิต และสามารถบูรณาการ
ทางความรู  

4. มีการทํางานวิจัยเชิงลึก โดยนักศึกษาตองคนควาขอมูลและใชกระบวนการ  
ทางวิจัย  รวมท้ังตองวิเคราะหและสรุปประเด็นท่ีสําคัญจากการคนควา 

2.2.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานความรู 
1. การประเมินผลการเรียนรูในหองเรียนหรือสถานประกอบการ ประกอบดวย  

การสอบ รายงานท่ีไดรับมอบหมายและ/หรือการนําเสนอรายงาน 
2. การประเมินผลการเรียนรู จากวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิตประกอบดวย 

การตอบคําถาม การแสดงความคิดเห็น ความรูจากบทความวิชาการและ
ผลสัมฤทธ์ิจากรายงานท่ีไดรับมอบหมาย 

3. การประเมินผลการเรียนรูจากวิทยานิพนธ ประกอบดวย การประเมินเอกสาร
ควบคูกับการสอบปากเปลาของคณะกรรมการสอบ 

2.3 ทักษะทางปญญา 
2.3.1 ผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

 นักศึกษาตองสามารถใชความรูเดิมรวมกับความรูหลักในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 
เพื่อพัฒนาสรางสรรคองคความรูใหมหรือขยายเแนวทางปฏิบัติแบบใหมไดอยางมีนัยสําคัญดวยตนเอง  
โดยเนนใชกระบวนการวิจัยเปนกระบวนการศึกษานํา ซ่ึงผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญาตอง
ประกอบดวย 

1. สามารถวางแผน  กําหนดกรอบแนวคิดและวิธีดําเนินงานในการทําวิจัยเพื่อ
วิทยานิพนธหรือโครงการทางวิชาการอยางเปนระบบไดดวยตนเอง 
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2. สามารถดําเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอยางสรางสรรคดวยตนเอง โดย
ใชความรูท้ังภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิค
คํานวณ และการวิเคราะห  เพื่อหาขอสรุปท่ีสมบูรณท่ีขยายองคความรูเดิมหรือ
แนวทางปฏิบัติไดอยางมีนัยสําคัญ 

3. สามารถสืบคน ตีความ และใชความรูท้ังภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ เพื่อ
แกไขปญหาหรือจัดการกับบริบทใหมทางวิชาการและวิชาชีพดานวิศวกรรม  
การผลิต 

4. สามารถสังเคราะหและพัฒนาองคความรูใหมทางดานวิศวกรรมการผลิตไดอยาง
สรางสรรคจากองคความรูเดิม 

2.3.2 กลยุทธการสอนท่ีใชพฒันาการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
1. ใหมีโครงงานทางวิชาการเพื่อเปนกรณีศึกษาจากรายวิชาเรียนและวิชาสัมมนา

ทางวิศวกรรมการผลิต  ซ่ึงตองมีการสืบคน ความรู ดุลยพินิจ การวิเคราะห  
การอภิปราย การหาขอสรุป  การทํารายงาน การนําเสนอและตอบคําถาม   

2. กระบวนการวิจัยในวิชาวิทยานิพนธ เพื่อพัฒนาองคความรูใหมหรือแนวทาง
ปฏิบัติแบบใหมอยางมีนัยสําคัญ 

2.3.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
1. ประเมินจากผลท่ีไดจากโครงงานทางวิชาการของรายวิชาเรียนในหลักสูตร  การมี

สวนรวมในการอภิปราย  ความสมบูรณของงาน 
2. ประเมินจากผลการปฏิบัติงานจริงจากวิทยานิพนธของนักศึกษาในแตละ  

ภาคการศึกษาและในภาพรวม โดยใชวิธีการประเมินเอกสารควบคูกับการสอบ
ปากเปลาของคณะกรรมการสอบ เชน การประเมินจากแผนการทํางานและ  
การดําเนินงาน  การรายงานความกาวหนา ความเขาใจในทฤษฎีและการประยุกต  
เทคนิคการวิจัย  การออกแบบการทดลองและเคร่ืองมือ  ผลการทดลอง  
การวิเคราะห ขอสรุปท่ีสมบูรณเพื่อขยายองคความรูหรือการประยุกตใชจากท่ีมี
อยูเดิม 

2.4 ทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
2.4.1 ผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผดิชอบ 

1. มีความรับผิดชอบในการดําเนินงานของตนเองและ/หรืองานกลุม  
2. สามารถตัดสินใจในการดําเนินงานไดดวยตนเองและประเมินผลงานของตนเองได 
3. สามารถวางแผนเพ่ือพัฒนาตนเองใหมีประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานท้ังของ

ตนเองและ/หรืองานกลุม  
4. สามารถแสดงความเปนผูนําไดอยางเหมาะสมตามโอกาส และทํางานรวมกับ

ผูอ่ืนไดอยางมีประสิทธิภาพ    
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2.4.2  กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
ใชการสอดแทรกลงในการสอนท่ีตองมีการทํางานเปนกลุมและวิชาสัมมนาท่ีตองมี

กิจกรรมรวมกัน ซ่ึงตองมีความรับผิดชอบ การกระจายงานตามหนาท่ี รวมท้ังวิชาวิทยานิพนธเพื่อให  
การทํางานสําเร็จลุลวง เปนไปตามตารางเวลา และไดความสมบูรณของงาน 

2.4.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
1. ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาในการนําเสนอรายงาน

กลุมในช้ันเรียน  แบบประเมินของสมาชิกในกลุม 
2. ประเมินจากพฤติกรรมการรวมกิจกรรมตางๆ และความครบถวนชัดเจนตรง

ประเด็นของกลุม 
3. ประเมินจากผลการปฏิบัติงานในวิชาวิทยานิพนธ การรายงานความกาวหนา

วิทยานิพนธ และการสอบปากเปลาวิทยานิพนธ 
2.5 ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

2.5.1 ผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 
1. มีทักษะในการใชเคร่ืองมือดานคณิตศาสตรและสถิติ ในการจัดการขอมูลและ

เสนอแนวทางการแกไขปญหา 
2. สามารถใชเทคนิคทางคณิตศาสตรและสถิติ รวมกับองคความรูในการประมวล 

การแปลความหมาย  การวิเคราะหขอมูลผลการทดลองเพื่ออธิบายปรากฎการณ
ทางวิศวกรรมการผลิต 

3. สามารถส่ือสารอยางมีประสิทธิภาพกับกลุมบุคคลหลากหลาย โดยใชการส่ือสาร
ดวยปากเปลาและการเขียน การนําเสนอรายงานท้ังในแบบทางการและไมเปน
ทางการ 

4. สามารถใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรูติดตามความกาวหนาทาง
เทคโนโลยี และ การสืบคนขอมูลอยางเปนระบบไดอยางมีประสิทธิภาพ 

2.5.2 กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
1. จัดกิจกรรมการเรียนรูการใชเคร่ืองมือดานคณิตศาสตรและสถิติในรายวิชาดวย

สถานการณจําลอง และ/หรือสถานการณจริงเพื่อใหนักศึกษามีทักษะ สามารถ
วิเคราะหคัดกรองหรือสังเคราะหขอมูลทางคณิตศาสตรและสถิติเพื่อนํามาใชใน
การศึกษาคนควาปญหาทางดานวิศวกรรมการผลิต    
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2. จัดใหมีกิจกรรมการส่ือสารท้ังแบบปากเปลาและการเขียน การนําเสนอรายงาน
อยางเปนทางการและไมเปนทางการ ในรายวิชาการเรียนการสอน สัมมนาทาง
วิศวกรรมการผลิต  วิทยานิพนธ  

3. สงเสริมใหนักศึกษานําเสนอผลงานทางวิชาการในท่ีประชุมวิชาการท้ังภายใน
และภายนอกมหาวิทยาลัย รวมท้ังนิทรรศการเพื่อใหนักศึกษามีทักษะการส่ือสาร
ที่ดีและสามารถนําเสนอรายงานไดอยางเหมาะสม 

4. จัดใหมีการแนะนําและปฏิบัติจริงเพื่อใชเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือสืบคนขอมูล  
การใชฐานขอมูลในรายวิชาสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต วิทยานิพนธ รายวิชา
เรียน  เพื่อติดตามความกาวหนาทางเทคโนโลยีสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต  

2.5.3 กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และ
การใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
1. ประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข ใชการสอบขอเขียน  

การทํารายงานโครงการทางวิชาการ หรือการสอบปากเปลาจากอาจารยผูสอน  
อาจารย ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ  หรือคณะกรรมการสอบ โดยพิจารณาจาก  
การอธิบายการใชเคร่ืองมือ  การคัดกรองขอมูลทางคณิตศาสตรและสถิติ  
ขอจํากัดและความเหมาะสมของเคร่ืองมือ   

2. ประเมินผลการเรียนรูดานการส่ือสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ ใชการ
สอบปากเปล าจากอาจารย ผูสอน   อาจารย ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ  หรือ
คณะกรรมการสอบ โดยพิจารณาจากการอธิบาย  การตอบคําถาม  วิธีการนําเสนอ
รายงาน 

 

3. แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum 
Mapping) 
ผลการเรียนรูในตารางมีความหมายดังนี้ 

3.1 คุณธรรม จริยธรรม 
1. มีคุณธรรม จริยธรรม และมีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ 
2. มีทักษะการจัดการและวินิจฉัยปญหาที่ ซับซอนทางคุณธรรม  จริยธรรม  และ

จรรยาบรรณ โดยประยุกตใชความรู หลักฐาน เหตุผลและมีวิจารณญาณไดอยาง
เหมาะสมดวยตนเอง  รวมท้ังสนับสนุนผูอ่ืนใหมีการใชคุณธรรม จริยธรรมใน  
การจัดการ 

3. มีความรับผิดชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตางๆ ขององคกร
และสังคม 

4. มีภาวะเปนผูนํา สามารถทํางานเปนหมูคณะ แกไขขอขัดแยงตามลําดับความสําคัญ 
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3.2 ความรู 
1. มีความรูและความเขาใจอยางถองแทในเนื้อหาสาระหลักท้ังพื้นฐานและทฤษฎีท่ีสําคัญ

ของสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต  และสามารถประยุกตความรูไดอยางเหมาะสม 
2. มีความรูและทักษะในการใชเคร่ืองมือเฉพาะทาง หรือเคร่ืองมือเพื่อคํานวณทาง

วิศวกรรม 
3. มีความเขาใจตอการพัฒนาองคความรูใหม สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตท่ีสอดคลองกับ

วิทยานิพนธหรือโครงการวิชาการ และตระหนักถึงผลกระทบขององคความรูนั้นๆ ตอ
สภาพปจจุบันและอนาคต 

4. มีความรูความเขาใจอยางลึกซ้ึงในทฤษฎี และ/หรือการออกแบบ การปฏิบัติ และ
เทคนิคการวิจัยเพื่อวิทยานิพนธหรือโครงการวิชาการ เพื่อหาขอสรุปแนวทาง  
การทํางานท่ีเหมาะสม และสามารถบูรณาการความรูทางสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต
และศาสตรอ่ืนๆ ท่ีเกี่ยวของ 

3.3 ทักษะทางปญญา 
1. สามารถวางแผน  กําหนดกรอบแนวคิดและวธีิดําเนนิงานในการทําวิจัยเพื่อวทิยานพินธ

หรือโครงการทางวิชาการอยางเปนระบบไดดวยตนเอง 
2. สามารถดําเนินงานวิจัยหรือโครงการทางวิชาการอยางสรางสรรคดวยตนเอง โดยใช

ความรูท้ังภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ ดุลยพินิจ เทคนิควิจัยหรือเทคนิคคํานวณ 
และการวิเคราะห  เพื่อหาขอสรุปท่ีสมบูรณท่ีขยายองคความรูเดิมหรือแนวทางปฏิบัติ
ไดอยางมีนัยสําคัญ 

3. สามารถสืบคน ตีความ และใชความรูท้ังภาคทฤษฎีและ/หรือภาคปฏิบัติ เพื่อแกไข
ปญหาหรือจัดการกับบริบทใหมทางวิชาการและวิชาชีพดานวิศวกรรมการผลิต 

4. สามารถสังเคราะหและพัฒนาองคความรูใหมทางดานวิศวกรรมการผลิตไดอยาง
สรางสรรคจากองคความรูเดิม  

3.4  ทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
1. มีความรับผิดชอบในการดําเนินงานของตนเองและ/หรืองานกลุม  
2. สามารถตัดสินใจในการดําเนินงานไดดวยตนเองและประเมินผลงานของตนเองได    
3. สามารถวางแผนเพ่ือพัฒนาตนเองใหมีประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานท้ังของตนเอง

และ/หรืองานกลุม  
4. สามารถแสดงความเปนผูนําไดอยางเหมาะสมตามโอกาสและทํางานรวมกับผูอ่ืนได

อยางมีประสิทธิภาพ    
3.5    ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

1. มีทักษะในการใชเคร่ืองมือดานคณิตศาสตรและสถิติ ในการจัดการขอมูลและเสนอ
แนวทางการแกไขปญหา 
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2. สามารถใชเทคนิคทางคณิตศาสตรและสถิติ รวมกับองคความรูในการประมวล  
การแปลความหมาย  การวิเคราะหขอมูลผลการทดลองเพ่ืออธิบายปรากฎการณทาง
วิศวกรรมการผลิต 

3. สามารถส่ือสารอยางมีประสิทธิภาพกับกลุมบุคคลหลากหลาย โดยใชการส่ือสารดวย
ปากเปลาและการเขียน การนําเสนอรายงานท้ังในแบบทางการและไมเปนทางการ  

4. สามารถใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการเรียนรูติดตามความกาวหนาทางเทคโนโลยี 
และ การสืบคนขอมูลอยางเปนระบบไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 

1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-421-601  เทคนิคการทําวจิัยในงาน
วิศวกรรม 

                    

04-421-602  ระบบการผลิตชั้นสูง 1                     

04-422-601  โลหะวิทยากายภาพชั้นสูง                     

04-423-601  เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะชั้นสูง                     

04-421-603  สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต                     
04-411-204  กระบวนการผลิต                     
04-414-301  โลหะวิทยาวศิวกรรม                     
04-414-303  การออกแบบแมพิมพปมขึ้นรูป

โลหะ 
                    

04-421-604  ระบบการผลิตชั้นสูง 2                     
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-421-605  คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบสําหรับการออกแบบ
ผลิตภัณฑทางวิศวกรรม 

                    

04-421-606  การวิเคราะหดวยคอมพิวเตอร
ชวยในการออกแบบและ
คอมพิวเตอรชวยในการผลิต 

                    

04-421-607  เครื่องมือกลชั้นสูง 1                     

04-421-608  เครื่องมือกลชั้นสูง 2                     

04-421-609  กลยุทธการผลิต                     

04-421-610  การจัดการคุณภาพโดยรวม                     
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-421-611  การควบคุมและการวางแผน
โครงการในการผลิต 

                    

04-421-612  การประเมินคาเทคโนโลยีการ
ผลิตชั้นสูง 

                    

04-421-613  หุนยนตอุตสาหกรรม                     
04-421-614  หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ

ผลิต 
                    

04-422-602  กระบวนการตัดเฉือนวัสดุชั้นสูง                     
04-422-603  โลหะวิทยาการเชื่อม                     
04-422-604  การออกแบบการทดลองสําหรับ

เทคโนโลยีวัสดุ 
                    
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-422-605  วิศวกรรมพื้นผิว                     
04-422-606  การแข็งตัวของวัสด ุ                     
04-422-607  เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและ

เหล็กกลา 
                    

04-422-608  วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน                     
04-422-609  การผลิตเซรามิกส                     
04-422-610 วัสดุผสมและการใชงาน                     
04-422-611 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ                     
04-423-602  การวิเคราะหความเคนโดยการ

จําลองไฟไนตเอลิเมนต 
                    

04-423-603  ไตรบอรโลยีในงานโลหะ                      
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-423-604  ทฤษฎีการตัดปาดผิว                     
04-423-605  การวิเคราะหความเสียหายของ

วัสด ุ

                    

04-423-606  วิศวกรรมแมพมิพชั้นสูง                     

04-423-607  การออกแบบเครื่องมือกล                     

04-423-608  การออกแบบชิ้นงานความ
เที่ยงตรง 

                    

04-423-609  เครื่องมือวัดและการวดัทาง
วิศวกรรม 

                    

04-423-610  หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ
ขึ้นรูปโลหะ 

                    
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แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) 

     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 
 

 
 

รายวิชา 
1.คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 3. ทักษะทางปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห
เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

04-421-702  การฝกงานอุตสาหกรรมดาน
วิศวกรรมการผลิต 

                    

04-180-601  ระบบสิ่งแวดลอมและการจดัการ                     
04-415-603  เศรษฐศาสตรวศิวกรรม                     
04-421-701  วิทยานิพนธ                     
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หมวดท่ี 5 หลักเกณฑในการประเมินผลนักศึกษา 
 

1. กฎระเบียบหรือหลักเกณฑในการใหระดับคะแนน (เกรด) 
 1.1  การประเมินผลการศึกษาจะตองกระทําเม่ือส้ินภาคการศึกษาแตละภาคการศึกษา โดยใหผลการ
ประเมินเปนระดับคะแนน (Grade) ซ่ึงระดับคะแนน คาระดับคะแนน และผลการศึกษาเปน ดังนี้ 
  ระดับคะแนน    คาระดับคะแนน          ผลการศึกษา 
 A 4.0 ดีเลิศ (Excellent) 
 B   3.5 ดีมาก (Very Good) 
 B 3.0 ดี              (Good) 
 C   2.5 คอนขางดี (Fairly Good) 
 C 2.0 พอใช (Fair) 
 D   1.5 คอนขางพอใช (Poor) 
 D 1.0 ออน (Very Poor) 
 F 0 ตก (Fail) 
          S - สอบผาน/เปนท่ีพอใจ  (Satisfactory) 
 U - สอบไมผาน/ไมเปนท่ีพอใจ  (Unsatisfactory) 
 I - การวัดผลรายวิชายังไมสมบูรณ  (Incomplete) 
          W - ขอถอนวิชาเรียนหลังกําหนด  (Withdrawal) 
 AU -  เขารวมฟงการบรรยาย 
 
 1.2  การประเมินผลการสอบประมวลความรู การสอบวัดคุณสมบัติ การสอบภาษาตางประเทศ  
การสอบวิทยานิพนธและการคนควาอิสระ 
 1 )   การประเ มินผลการสอบประมวลความรู  การสอบวัดคุณสมบัติ  การสอบ
ภาษาตางประเทศ  ใหผลการประเมินเปนระดับคะแนน ดังนี้ 
   ระดับคะแนน       ผลการศึกษา 
            S        สอบผาน/เปนท่ีพอใจ           (Satisfactory) 
            U        สอบไมผาน/ไมเปนท่ีพอใจ (Unsatisfactory) 
 2)  การประเมินผลวิทยานิพนธ/การคนควาอิสระใหผลการประเมินเปนระดับคะแนน ดังนี้ 
   ระดับคะแนน   ผลการศึกษา 
           P                   ผาน    (Pass) 

           F                        ตก      (Fail) 
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2. กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา 
 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูขณะนักศึกษายังไมสําเร็จการศึกษา 

 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูของนักศึกษาเปนสวนหนึ่งของระบบการประกัน
คุณภาพภายในของมหาวิทยาลัยฯ  ท่ีจะตองทําความเขาใจตรงกันท้ังมหาวิทยาลัยฯ และนําไปดําเนินการจน
บรรลุผลสัมฤทธ์ิ ซ่ึงผูประเมินภายนอกจะตองสามารถตรวจสอบได   
 คณะกรรมการบริหารหลักสูตรจะทําการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูดังนี้ 

1. การเรียนการสอนในระดับรายวิชา  ประกอบดวย 2 สวนคือ  
- ประเมินจากความคิดเห็นของนักศึกษาตอประสิทธิภาพการสอนและการควบคุม

วิทยานิพนธ   
- ประเมินจากคณะกรรมการบริหารหลักสูตร โดยพิจารณาจากแผนการสอน เนื้อหา

และความทันสมัย  การประเมินขอสอบ  และผลสัมฤทธ์ิของการเรียนการสอน 
2. การเรียนการสอนในระดับหลักสูตร  ทําไดโดยใชการประกันคุณภาพภายในดําเนินการ

ทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูและรายงานผล 
 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูหลังนักศึกษาสําเร็จการศึกษา 

 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูหลังนักศึกษาสําเร็จการศึกษานั้น ควรเนนการทําวิจัย
อยางตอเนื่องในดานสัมฤทธิผลของการประกอบอาชีพของบัณฑิต  และนําผลวิจัยท่ีไดมาปรับปรุงการเรียน
การสอนและหลักสูตร  รวมท้ังการประเมินคุณภาพของหลักสูตรและภาควิชา โดยการดําเนินการมีดังนี้ 

1. ศึกษาความพึงพอใจของผูใชบัณฑิต  เพื่อใหไดขอมูลมาพัฒนาบัณฑิตศึกษาในสาขาวิชา 
2. มีการติดตามขอมูลของบัณฑิตตอภาวะการไดงานทําเพื่อนํามาพัฒนาและปรับปรุง

หลักสูตร 
3. ความคิดเห็นจากผูทรงคุณวุฒิภายนอกหรืออาจารยพิเศษตอกระบวนการเรียนรูและ

ผลสัมฤทธ์ิของนักศึกษา 

3. เกณฑการสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตร 
 นักศึกษาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตจะสําเร็จการศึกษาได 
ตองมีคุณสมบัติครบถวน ดังตอไปนี้ 
แผน ก แบบ ก 2 

1. ศึกษารายวิชาครบตามท่ีกําหนดในหลักสูตร และมีคาระดับคะแนนเฉล่ียสะสมของรายวิชา
ตามหลักสูตรไมตํ่ากวา 3.00 จากระบบ 4.00 ระดับคะแนน หรือเทียบเทา  พรอมท้ังเสนอ
วิทยานิพนธและสอบผานการสอบปากเปลาข้ันสุดทายโดยกรรมการสอบวิทยานิพนธ 
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2. ผลงานวิทยานิพนธตองไดรับการตีพิมพ หรืออยางนอยดําเนินการใหผลงานหรือสวนหนึ่ง
ของผลงานไดรับการยอมรับใหตีพิมพในวารสารหรือส่ิงพิมพทางวิชาการ หรือเสนอตอท่ี
ประชุมวิชาการที่มีการจัดทําเอกสารประกอบการประชุม  (Proceedings) 

3. สอบผานความรูภาษาตางประเทศตามเง่ือนไขและหลักเกณฑ  โดยใหเปนไปตามประกาศ
คณะหรือมหาวิทยาลัย  

4. เกณฑอ่ืนๆ ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวย
การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 

 

หมวดท่ี 6  การพัฒนาคณาอาจารย 
 

1. การเตรียมการสําหรับอาจารยใหม 
1. สรรหาคณาจารยท่ีมีคุณวุฒิและประสบการณตรงกับสาขาวิศวกรรมโยธา 
2. จัดใหมีการอบรมหรือปฐมนิเทศ เพื่อใหอาจารยใหมมีความเขาใจตอวิสัยทัศน พันธกิจ และ

นโยบายของมหาวิทยาลัย/คณะ  รวมทั้งหลักสูตรและการจัดการการเรียนการสอน การวิจัย  
และการประกันคุณภาพ 

3. สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรู เชน การศึกษาตอ การฝกอบรม  การดูงานทางวิชาการและ
วิชาชีพในองคกรอ่ืนๆ  การประชุมทางวิชาการ  เพื่อเพิ่มประสบการณในดานการเรียน  
การสอน การวิจัยและการบริการวิชาการอยางตอเนื่อง 

2. การพัฒนาความรูและทักษะใหแกคณาอาจารย 
2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน การวัดและการประเมินผล 

1. จัดใหมีการฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะการจัดการดานการเรียนการสอน  เชน การจัดทําส่ือ
การสอน  การวัดผลและประเมินผลท่ีดีและทันสมัย  การใชโปรแกรมเฉพาะสาขาใน
การคํานวณผล เปนตน 

2. สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรูดานการเรียนการสอน เชน การประชุมทางวิชาการทั้งใน
และตางประเทศ เพื่อเพิ่มประสบการณและพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอนอยาง
ตอเนื่อง 

2.2 การพัฒนาวิชาการและวิชาชีพดานตาง ๆ 
1. สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรู เชน การฝกอบรม  การดูงานทางวิชาการและวิชาชีพใน

องคกรอ่ืนๆ  การประชุมทางวิชาการทั้งในและตางประเทศ เพื่อเพิ่มประสบการณ  
การทํางานวิจัยและบริการวิชาการ 

2. สงเสริมการทําผลงานทางวิชาการของอาจารยในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 
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3. กระตุนใหอาจารยเขารวมทํางานเปนกลุมวิจัยและการสรางเครือขายการวิจัย   
4. การมีสวนรวมในกิจกรรมบริการวิชาการ โดยเฉพาะกับชุมชนทองถ่ิน เพื่อสงเสริมใหมี

การพัฒนาวิชาการเพื่อใหเกิดประโยชนตอชุมชน 
5. สนับสนุนใหบุคลากรทําการวิจัยและคนควากับสถานประกอบการท้ังภาครัฐและ

ภาคเอกชน รวมถึงการเขารวมทําวิจัยระยะส้ัน เพื่อใหเกิดความเช่ียวชาญและชํานาญการ
ในสาขาวิชาวิศวกรรมโยธา 

6. สนับสนุนการสรางเครือขายทางวิชาการและวิชาชีพท้ังในระดับชาติและนานาชาติ 

 
หมวดท่ี 7  การประกันคุณภาพหลักสูตร 

 

1. การบริหารหลักสูตร 
 หลักสูตรมีคณะกรรมการบริหารหลักสูตร ประกอบดวยอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรรวมกันไม
นอยกวา 3 คน ซ่ึงไดรับมอบหมายและแตงต้ังจากคณบดีตามคําแนะนําของหัวหนาภาค  โดยคณะกรรมการ
บริหารหลักสูตรทําหนาท่ีวางแผน  การจัดการเรียนการสอน  การประเมิน การประกันคุณภาพและ  
การพัฒนาหลักสูตร โดยมีแนวทางการบริหารหลักสูตรเพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงคของหลักสูตรดังนี้ 

1.1 การจัดการเรียนการสอน มีแนวทางการบริหารดังนี ้
1. มีอาจารยประจําหลักสูตร อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ อาจารยผูสอบวิทยานิพนธ และ

อาจารยผูสอน ท่ีมีคุณสมบัติตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับบัณฑิตศึกษาและ
ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 
พ.ศ. 2549 

2. การสอนทุกรายวิชาตองมีแผนการสอนท่ีชัดเจน และตองมีการประเมินการเรียน  
การสอนทุกรายวิชาโดยนักศึกษา  เพื่อนําไปปรับปรุงและพัฒนาประสิทธิภาพการสอน 

1.2 การประกันคุณภาพวิทยานิพนธ แนวทางการประกันคุณภาพวิทยานิพนธเพื่อใหสามารถ
ดําเนินงานไดอยางมีประสิทธิภาพมีดังนี้ 
1. นักศึกษาทุกคนตองมีหัวขอวิทยานิพนธและอาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธภายในภาค

การศึกษาท่ี 1  ปท่ี 2 
2. นักศึกษาท้ังแผนการศึกษาแบบที่ 1 (แผนวิจัยเชิงวิชาการ) และแบบท่ี 2 (แผนวิจัยรวม

อุตสาหกรรม) โดยตองสอบโครงรางวิทยานิพนธภายในปการศึกษาท่ีสอง 
3. นักศึกษาทุกคนตองมีการนําเสนอรายงานความกาวหนาวิทยานิพนธทุกภาคตลอด

ชวงเวลาการทําวิทยานิพนธ เพื่อศึกษาปญหา อุปสรรค และแนวทางพัฒนาเพื่อปรับปรุง
ประสิทธิภาพการทํางานวิจัยเพื่อวิทยานพินธ 
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1.3 การประกันคุณภาพบัณฑิต   นักศึกษาท่ีจะสําเร็จการศึกษาไดตองมีข้ันตอนดังตอไปนี้ 
1. นักศึกษาทุกคนตองมีการนําเสนอผลงานเพื่อวิทยานิพนธตอท่ีประชุมทางวิชาการท่ีมี

การจัดทําเอกสารประกอบการประชุม (Proceedings) ระดับชาติหรือนานาชาติไมนอย
กวา 1 คร้ัง หรือผลงานวิทยานิพนธหรือสวนหนึ่งของวิทยานิพนธตองไดรับการตีพิมพ
ในวารสารทางวิชาการที่มีมาตรฐานในระดับชาติหรือระดับนานาชาติ 

2. ตองเสนอวิทยานิพนธและสอบผานการสอบปากเปลาข้ันสุดทายโดยคณะกรรมการตอง
ประกอบดวยอาจารยประจํา  ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ  และผูทรงคุณวุฒิภายนอก
มหาวิทยาลัย 

3. ตองสงรายงานวิทยานิพนธฉบับสมบูรณตามรูปแบบท่ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี  
ราชมงคลธัญบุรีกําหนด 

4. ขอกําหนดอ่ืนๆ ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี วาดวย
การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2549 

1.4 มีการประเมินหลักสูตรและนําผลมาพัฒนาหลักสูตรใหทันสมัยทุก 5 ป 
1.5 รายงานผลการดําเนินการของหลักสูตร 

2 การบริหารทรัพยากรการสอน 
2.1   การบริหารงบประมาณ 

 การดําเนินงานของหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต และ
คาใชจายในสวนของบุคลากร งบลงทุนจะขอรับจากการสนับสนุนรัฐบาล  สําหรับหมวดคาใชสอยและ  
เงินอุดหนุนจะขอรับจากการสนับสนุนจากเงินรายไดมหาวิทยาลัย   

2.2   ทรัพยากรการเรียนการสอนท่ีมีอยูเดิม 
 มีการจัดสภาพแวดลอมและทรัพยากรการเรียนรูท่ีเหมาะสม มีอุปกรณ หองเรียน ส่ือการ
เรียนการสอนและระบบเทคโนโลยีสารสนเทศท่ีทันสมัย เช่ือมตอโครงขายท่ีสามารถคนควา สนับสนุน 
การเรียนการสอนและวิจัย  ซ่ึงทรัพยากรเดิมท่ีมีอยูแลว มีดังนี้ 

1. หองคอมพิวเตอรของคณะวิศวกรรมศาสตรและภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และวัสดุ 
เพื่อหาความรูเพิ่มเติมและเพ่ิมทักษะการใชคอมพิวเตอร  โดยเฉพาะอยางยิ่งโปรแกรม
เฉพาะทางของสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

2. หอสมุดกลางของมหาวิทยาลัยและคณะวิศวกรรมศาสตรเปนแหลงรวบรวมเอกสาร 
ตํารา วารสาร ท้ังภาษาไทยและภาษาอังกฤษ และขอมูลวิจัยออนไลน 

3. ครุภัณฑของหนวยปฏิบัติการเคร่ืองจักรกลอัติโนมัติ  
4. เคร่ืองมือวิเคราะหข้ันสูง Emission Spectrometry  Scanning Electron Microscope 
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2.3   การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอนเพิม่เติม 
 การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอนเพิ่มเติมจะมีการปรับปรุงทุกป โดยมีข้ันตอน  
การดําเนินการดังนี้ 

1. ประสานงานระหวางสํานักหอสมุดกลางและอาจารยประจําหลักสูตรเพ่ือจัดซ้ือหนังสือ
และตําราท่ีเกี่ยวของ เพื่อใชในการเรียนการสอนและทําวิทยานิพนธ 

2. ประสานงานระหวางภาควิชาและคณะเพื่อจัดซ้ือวัสดุและครุภัณฑพื้นฐานในการเรียน
และทําวิจัยเพื่อใชในหองปฏิบัติการ 

2.4    การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 
 การประเมินความเพียงพอของทรัพยากรมีเปาหมายเพ่ือใหหลักสูตรสามารถวางแผน  
การจัดการเรียนการสอนไดอยางสะดวกและมีประสิทธิภาพ เพื่อสนับสนุนการเรียนรูในหองเรียนและ  
การเรียนดวยตนเอง  โดยการประเมินดานความเพียงพอดานตํารา วารสาร วารสารออนไลน อุปกรณใน
หองปฏิบัติการ  ดานโสตทัศนอุปกรณและระบบเครือขาย   จะใชการจัดทําสถิติ  ความถ่ีการใช  
ความพึงพอใจของผูใช ความเร็วของระบบเครือขายตอนักศึกษา หรือจํานวนช่ัวโมง 
3 การบริหารคณาจารย 

3.1  การรับอาจารยใหม 
 การคัดเลือกอาจารยใหมเปนไปตามระเบียบและหลักเกณฑของมหาวิทยาลัย โดยอาจารย
ใหมจะตองมีวุฒิการศึกษาระดับปริญญาเอก สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต หรือเทียบเทา 

3.2   การมีสวนรวมของคณาจารยในการวางแผน การติดตามและการทบทวนหลักสูตร 
 คณะกรรมการบริหารหลักสูตร และคณาจารยประจําหลักสูตรตองมีการประชุมรวมกันเพื่อ
วางแผนการจัดการเรียนการสอน   การประเมินผล  และใหความเห็นชอบตอการประเมินผลทุกรายวิชา  
เก็บรวบรวมขอมูลเพื่อการปรับปรุงการเรียนการสอนและหลักสูตร  ตลอดจนปรึกษาหารือแนวทาง  
การบริหารเพื่อใหบรรลุเปาหมายหลักสูตรและไดมหาบัณฑิตเปนไปตามคุณลักษณะบัณฑิตท่ีพึงประสงค 

3.3   การแตงตั้งคณาจารยพิเศษ 
 การแตงต้ังคณาจารยพิเศษในหลักสูตร เพื่อถายทอดประสบการณตรงและความเช่ียวชาญใน
งานเฉพาะทางแกนักศึกษาและอาจารยประจําหลักสูตร โดยผูท่ีไดรับการแตงต้ังตองเปนผูมีความเช่ียวชาญ
เฉพาะ  หรือเปน ผู ท่ี มี คุณวุ ฒิไม ตํ่ ากว าป ริญญาโท  หรือดํ ารงตํ าแหนงทางวิชาการไม ตํ่ ากว า  
ผูชวยศาสตราจารยในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตหรือสาขาท่ีเกี่ยวของ 
4 การบริหารบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอน 

4.1  การกําหนดคณุสมบัติเฉพาะสําหรับตําแหนง 
 บุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอนท่ีมีหนาท่ีเกี่ยวของกับปฏิบัติการทางวิศวกรรมการผลิต
ควรมีวุฒิการศึกษาไมตํ่ากวาปริญญาตรี สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต หรือเทียบเทา  สวนบุคลากรท่ีมีหนาท่ี
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อ่ืนๆ นั้นมิไดจํากัดวุฒิ  แตควรมีประสบการณการทํางานในดานท่ีเกี่ยวของกับภาระงาน 
4.2  การเพิ่มทักษะความรูเพื่อการปฏิบัตงิาน 

 สนับสนุนใหมีการดูงานภายนอกหนวยงานหรือการฝกอบรม สัมมนา เพื่อเพิ่มประสบการณ
การปฏิบัติงาน อยางนอย 1 คร้ังตอป 
5 การสนับสนุนและการใหคําแนะนํานักศึกษา 

5.1   การใหคําปรึกษาดานวิชาการและอ่ีนๆ แกนักศึกษา 
1.  การควบคุมคุณภาพของวิทยานิพนธ จัดใหมีการสัมมนารวมกับคณาจารย ผูทรงคุณวุฒิ 

และนิสิตนักศึกษาระหวางหนวยงานและสถานศึกษาอ่ืน มีวารสารทางดานวิศวกรรม  
การผลิต หรือสาขาวิชาการที่สัมพันธ ท้ังในและตางประเทศเพ่ือการศึกษาคนควาและ
การทําวิทยานิพนธ 

2.  พัฒนาศักยภาพทางวิชาการดานวิศวกรรมการผลิตในระดับประเทศและระดับสากล โดย
เขารับฟงการบรรยายหรือสัมมนาเกี่ยวกับวิศวกรรมการผลิตหรือสาขาวิชาท่ีสัมพันธกัน 

3.  มีอาจารยท่ีปรึกษาทางวิชาการในการจัดแผนการเรียน หรือการเขารวมสัมมนาให
เหมาะสมตามความสามารถ ความถนัด และความตองการของผูเรียน 

5.2   การอุทธรณของนักศึกษา 
 นักศึกษาสามารถอุทธรณเม่ือมีขอสงสัยเกี่ยวกับผลประเมินหรืออ่ืนๆ  โดยตองเปนไปตาม
ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรีวาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ.2549 
6 ความตองการของตลาดแรงงาน สังคม และหรือความพึงพอใจของผูใชบัณฑิต 
 จากสภาพสังคมท่ีปรับเปล่ียนเปนสังคมแหงการเรียนรู เศรษฐกิจฐานความรูและการปฏิรูป
การศึกษาตามพระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาติ พ.ศ. 2542 สงผลใหมีการพัฒนาบุคลากรท้ังดานผูผลิต 
และผูใชเทคโนโลยีเพื่อการศึกษา เพื่อใหมีความรูความสามารถ และทักษะในการผลิต รวมท้ังการใช
เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม มีคุณภาพ และประสิทธิภาพ   
 จากผลงานวิจัยและพัฒนาหลักสูตรระดับปริญญาโท สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต โดยคณะ
วิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี พบวาความตองการของตลาดแรงงานและสังคม 
ในสวนของกลุมสถาบันการศึกษาท่ีผลิตและกลุมหนวยงานผูใชวิศวกรการผลิต ตองการคุณลักษณะท่ี  
พึงประสงคดานความรูความสามารถและทักษะวิชาชีพในระดับสูงมาก  อีกท้ังผลงานวิจัยเชิงคุณภาพ   
 จากการสัมภาษณเชิงลึกท้ังกลุมสถาบันการผลิตและกลุมผูใชวิศวกรการผลิต พบวาวิศวกรการผลิต
ช้ันสูงยังไมเพียงพอตอความตองการท้ังดานปริมาณและคุณภาพท่ีจะตอบสนองตอความตองการของ
หนวยงานท้ังของรัฐและเอกชน  ตลอดจนอาชีพจะสนับสนุนสงเสริมตอสังคมการเรียนรู เศรษฐกิจ
ฐานความรูและการปฏิรูปการศึกษาอันจะสงผลตอการพัฒนาของประเทศเพ่ือการแขงขัน 
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7 ตัวบงชี้ผลการดําเนินงาน (Key Performance Indicators) 

 ผลการดําเนินการบรรลุตามเปาหมายตัวบงช้ีท้ังหมดอยูในเกณฑดีตอเนื่อง 2 ปการศกึษา เพื่อติดตาม
การดําเนนิการตาม TQF ตอไป  ท้ังนี้เกณฑการประเมินผานคือ มีการดําเนินงานตามขอ 1-5 และอยางนอย
รอยละ 80 ของตัวบงช้ีผลการดําเนินงานท่ีระบุไวในแตละป 

 

ตัวบงช้ีผลการดําเนินงาน 
ปท่ี 
1 

ปท่ี 
2 

ปท่ี 
3 

ปท่ี 
4 

ปท่ี 
5 

1. อาจารยประจําหลักสูตรอยางนอยรอยละ 80 มีสวนรวม
ในการประชุมเพื่อวางแผน ติดตาม และทบทวนการ
ดําเนินงานหลักสูตร 

X X X X X 

2. มีรายละเอียดของหลักสูตร ตามแบบ มคอ.2 ท่ีสอดคลอง
กับกรอบมาตรฐานคุณวุฒิแหงชาติ หรือมาตรฐานคุณวุฒิ
สาขา/สาขาวิชา 

X X X X X 

3. มี ร ายละ เ อี ยดของรายวิ ช า  และรายละ เ อี ยดของ
ประสบการณภาคสนาม  ตามแบบ มคอ.3 และ มคอ.4 
อยางนอยกอนการเปดสอนในแตละภาคการศึกษาใหครบ
ทุกรายวิชา 

X X X X X 

4. จัดทํารายงานผลการดําเนินการของรายวชิา และรายงานผล
การดําเนนิการของประสบการณภาคสนาม ตามแบบ  
มคอ. 5 และ มคอ. 6 ภายใน 30 วัน หลังส้ินสุดภาค
การศึกษาท่ีเปดสอนใหครบทุกรายวิชา 

X X X X X 

5. จัดทํารายงานผลการดําเนินการของหลักสูตร ตามแบบ 
มคอ. 7 ภายใน 60 วัน หลังส้ินสุดปการศึกษา 

X X X X X 

6. มีการทวนสอบผลสัมฤทธ์ิของนักศึกษาตามมาตรฐานผล
การเรียนรูท่ีกําหนดใน มคอ.3  และ มคอ. 4 อยางนอย 
รอยละ 25 ของรายวิชาท่ีเปดสอนในแตละปการศึกษา 

X X X X X 

7. มีการพัฒนา/ปรับปรุงการจัดการเรียนการสอน กลยุทธ  
การสอนหรือการประเมินผลการเรียนรู  จากผลการ
ประเมินการดําเนินงานท่ีรายงานใน มคอ. 7 ปท่ีแลว 

 X X X X 

8. อาจารยใหมทุกคนไดรับการปฐมนิเทศหรือคําแนะนําดาน
การจัดการเรียนการสอน 

X X X X X 
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ตัวบงช้ีผลการดําเนินงาน 
ปท่ี 
1 

ปท่ี 
2 

ปท่ี 
3 

ปท่ี 
4 

ปท่ี 
5 

9. อาจารยประจําทุกคนไดรับการพัฒนาทางวิชาการ และ/
หรือวิชาชีพ อยางนอยปละหนึ่งคร้ัง 

X X X X X 

10.  จํานวนบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอนไดรับการ
พัฒนาวิชาการ และ/หรือวิชาชีพ ไมนอยกวารอยละ 50 
ตอป 

X X X X X 

11. ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปสุดทาย/บัณฑิตใหมท่ี
มีคุณภาพหลักสูตร เฉล่ียไมนอยกวา 3.5 จากคะแนน  
เต็ม 5.0 

 X X X X 

12. ระดับความพึงพอใจของผูใชบัณฑิตท่ีมีตอบัณฑิตใหม
เฉล่ียไมนอยกวา 3.5 จากคะแนนเต็ม 5.0 

  X X X 

13. ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาตอคุณภาพการเรียนการ
สอนและทรัพยากรสนับสนุน ไมนอยกวา 3.5 จาก
คะแนนเต็ม 5.0 

X X X X X 

รวมตัวบงชี้บังคับท่ีตองดาํเนินการ (ขอ 1-5) ในแตละป 5 5 5 5 5 

รวมตัวบงชี้ในแตละป 10 12 13 13 13  
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หมวดท่ี 8  การประเมิน และปรับปรุงการดําเนินการของหลักสตูร 
 

1. การประเมินประสิทธิผลของการสอน 
1.1 การประเมินกลยุทธการสอน 

1. การสอนทุกรายวิชาตองมีแผนการสอนท่ีชัดเจน และนําสงภาควิชาภายใน 4 สัปดาห
กอนการเรียนการสอน เพื่อทําการประเมินกลยุทธการสอนโดยคณะกรรมการประเมินท่ี
แตงต้ังจากภาควิชา 

2. จัดใหมีการประเมินการเรียนการสอนทุกรายวิชาบรรยายโดยนักศึกษา เพื่อนําผลไป
ปรับปรุงและพัฒนาการสอน 

1.2 การประเมินทักษะของอาจารยในการใชแผนกลยุทธการสอน 
 ประเมินโดยนักศึกษาท่ีเรียนในรายวิชานั้นและคณะกรรมการบริหารหลักสูตรหรือ
คณะกรรมการประเมินท่ีแตงต้ังโดยภาควิชา  
 
2. การประเมินหลักสูตรในภาพรวม 
 การประเมินหลักสูตรในภาพรวมไดจากการสํารวจขอมูลจากนักศึกษาปสุดทาย  บัณฑิตท่ีสําเร็จ
การศึกษาแลว   และผูใชบัณฑิต 
3. การประเมินผลการดําเนินงานตามรายละเอียดหลักสูตร 
 ตองผานการประกันคุณภาพหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอนตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับ
ปริญญาโท   รวมท้ังผานการประเมินการประกันคุณภาพภายใน 
4. การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุงหลักสูตรและแผนกลยุทธการสอน 

1. รวบรวมขอมูลและสรุปผลท่ีไดจากการประเมินจากนักศึกษา  บัณฑิต  และผูใชบัณฑิต 
2. เสนอแนวทางการปรับปรุงหลักสูตรแกคณะกรรมการหลักสูตรท่ีแตงต้ังจากภาควิชา 
3. จัดใหมีการประเมินและพัฒนาหลักสูตรอยางตอเนื่องทุก 5 ป 
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ตารางเปรียบเทียบระหวางหลักสูตรเดิมและหลักสูตรปรับปรุง 
หัวขอ หลักสูตรเดิม พ.ศ.  2551 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ.  2555 

ชื่อหลักสูตร วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต 

จํานวนหนวยกิตตลอดหลัสูตร 37 หนวยกิต 36 หนวยกิต 
โครงสรางหลักสูตร 
แผนการศึกษาแบบท่ี 1 
แผนวิจัยเชิงวิชาการ 

หมวดวิชาบังคับ           
 
 
หมวดวิชาเลือก      
วิทยานิพนธ                

13 หนวยกิต 
 
 

12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

หมวดวิชาบังคับ 
  -รายวิชาบังคับ(นับหนวยกิต) 
  -รายวิชาสัมมนา(ไมนับหนวยกิต) 

หมวดวิชาเลือก      
วิทยานิพนธ                

12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

1 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

โครงสรางหลักสูตร 
แผนการศึกษาแบบท่ี 2 
แผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม 

หมวดวิชาบังคับ           
 
 
หมวดวิชาเลือก      
วิทยานิพนธ                

13 หนวยกิต 
 
 

12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

หมวดวิชาบังคับ 
  -รายวิชาบังคับ(นับหนวยกิต) 
  -รายวิชาสัมมนา(ไมนับหนวยกิต) 

หมวดวิชาเลือก      
วิทยานิพนธ                

12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

1 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 
12 หนวยกิต 

วิชาพ้ืนฐาน 
-ไมมี- 

04-411-204 กระบวนการผลิต 3(3-0-6) 
04-414-301 โลหะวิทยาวิศวกรรม 3(2-3-5) 
04-414-303 การออกแบบแมพิมพปมขึ้นรูปโลหะ 3(2-3-5) 

หมวดวิชาบังคับ    04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงาน
วิศวกรรม 

3(3-0-6) 04-421-601 เทคนิคการทําวิจัยในงาน
วิศวกรรม 

3(3-0-6) 

04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 3(3-0-6) 04-421-602 ระบบการผลิตช้ันสูง 1 3(3-0-6) 
04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 1(0-3-2) 04-421-603 สัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 1(0-3-6) 
04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 3(3-0-6) 04-422-601 โลหะวิทยากายภาพช้ันสูง 3(3-0-6) 
04-423-601 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ

ชั้นสูง 
3(3-0-6) 04-423-601 เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ

ชั้นสูง 
3(3-0-6) 

หมวดวิชาเลือก 

 
04-421-604 ระบบการผลิตช้ันสูง 2 3(3-0-6) 04-421-604 ระบบการผลิตช้ันสูง 2 3(3-0-6) 
04-421-605 คอมพิวเตอรชวยในการ

ออกแบบสําหรับการออกแบบ
ผลิตภัณฑทางวิศวกรรม 

3(3-0-6) 04-421-605 คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบสําหรับการ
ออกแบบผลิตภัณฑทาง
วิศวกรรม 

3(2-2-6) 

04-421-606 การวิเคราะหดวยคอมพิวเตอร
ชวยในการออกแบบและ
คอมพิวเตอรชวยในการผลิต 

3(3-0-6) 04-421-606 การวิเคราะหดวยคอมพิวเตอร
ชวยในการออกแบบและ
คอมพิวเตอรชวยในการผลิต 

3(2-2-6) 

04-421-607 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 3(3-0-6) 04-421-607 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 1 3(3-0-6) 
04-421-608 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 2 3(3-0-6) 04-421-608 เคร่ืองมือกลชั้นสูง 2 3(3-0-6) 
04-421-609 กลยุทธการผลิต 3(3-0-6) 04-421-609 กลยุทธการผลิต 3(3-0-6) 
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กลุมวิชาเทคโนโลยีการผลิต 04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม 3(3-0-6) 04-421-610 การจัดการคุณภาพโดยรวม 3(3-0-6) 
04-421-611 การควบคุมและการวางแผน

โครงการในการผลิต 
3(3-0-6) 04-421-611 การควบคุมและการวางแผน

โครงการในการผลิต 
3(3-0-6) 

04-421-612 การประเมินคาเทคโนโลยีผลิต
ชั้นสูง 

3(3-0-6) 04-421-612 การประเมินคาเทคโนโลยี
ผลิตช้ันสูง 

3(3-0-6) 

04-421-613 หุนยนตอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 04-421-613 หุนยนตอุตสาหกรรม 3(2-2-6) 
04-421-614 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ

ผลิต 
1(0-3-2) 04-421-614 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยี

การผลิต 
3(3-0-6) 

กลุมวิชาเทคโนโลยีวัสดุ 04-422-602 โลหะวิทยาการเช่ือม 3(3-0-6) 04-422-602 กระบวนการตัดเฉือนวัสดุขั้น
สูง 

3(3-0-6) 

04-422-603 วิศวกรรมการกัดกรอน 3(3-0-6) 04-422-603 โลหะวิทยาการเช่ือม 3(3-0-6) 
04-422-604 วิศวกรรมพื้นผิว 3(3-0-6) 04-422-604 การออกแบบการทดลอง

สําหรับเทคโนโลยีวัสดุ 
3(3-0-6) 

04-422-605 การแข็งตัวของวัสดุ 3(3-0-6) 04-422-605 วิศวกรรมพื้นผิว 3(2-2-6) 
04-422-606 โลหะวิทยาผง 3(3-0-6) 04-422-606 การแข็งตัวของวัสดุ 3(3-0-6) 
04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและ

เหล็กกลา 
3(3-0-6) 04-422-607 เทคโนโลยีการผลิตเหล็กและ

เหล็กกลา 
3(2-2-6) 

04-422-608 วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน 3(3-0-6) 04-422-608 วัสดุพอลิเมอรและการใชงาน 3(2-2-6) 
04-422-609 การไหลของพอลิเมอร 3(3-0-6) 04-422-609 การผลิตเซรามิกส 3(2-2-6) 
04-422-610 การผสมรวมของพอลิเมอร 3(3-0-6) 04-422-610 วัสดุผสมและการใชงาน 3(2-2-6) 
04-422-611 การผลิตเซรามิกส 3(3-0-6) 04-422-611 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ 3(3-0-6) 
04-422-612 วัสดุผสมและการใชงาน 3(3-0-6)    
04-422-613 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีวัสดุ 1(0-3-2)    

กลุมวิชาเทคโนโลยีการขึ้นรูป
โลหะ 

04-423-602 ระบบการออกแบบเชิง
วิศวกรรม 

3(3-0-6) 04-423-602 การวิเคราะหความเคนโดย
การจําลองไฟไนตเอลิเมนต 

3(3-0-6) 

04-423-603 การวิเคราะหความเคนโดยการ
จําลองไฟไนต 

3(3-0-6) 04-423-603 ไตรบอรโลยีในงานโลหะ 3(3-0-6) 

04-423-604 ไตรบอรโลยีในงานโลหะ  3(3-0-6) 04-423-604 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 3(3-0-6) 
04-423-605 การวิเคราะหความเสียหายของ

วัสดุ 
3(3-0-6) 04-423-605 การวิเคราะหความเสียหาย

ของวัสดุ 
3(2-2-6) 

04-423-606 วิศวกรรมแมพิมพชั้นสูง 3(3-0-6) 04-423-606 วิศวกรรมแมพิมพชั้นสูง 3(2-2-6) 
04-423-607 การออกแบบเคร่ืองมือกล 3(3-0-6) 04-423-607 การออกแบบเคร่ืองมือกล 3(3-0-6) 
04-423-608 การหาคาเหมาะสมท่ีสุดเชิง

วิศวกรรม 
3(3-0-6) 04-423-608 การออกแบบช้ินงานความ

เที่ยงตรง 
3(3-0-6) 

04-423-609 การออกแบบช้ินงานละเอียด 3(3-0-6) 04-423-609 เคร่ืองมือวัดและการวัดทาง
วิศวกรรม 

3(2-2-6) 

04-423-610 การวิเคราะหความเสียหายของ
ชิ้นสวนเคร่ืองจักรกล 

3(3-0-6) 04-423-610 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ
ขึ้นรูปโลหะ 

3(3-0-6) 
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 04-423-611 ทฤษฎีการตัดปาดผิว 3(3-0-6)    
04-423-612 เคร่ืองมือวัดและการวัดทาง

วิศวกรรม 
3(3-0-6)    

04-423-613 หัวขอพิเศษในเทคโนโลยีการ
ขึ้นรูปโลหะ 

3(3-0-6)    

หมวดวิชาเลือก 
ในแผนวิจัยรวมอุตสาหกรรม 

04-421-702 การปฏิบัติงานในอุตสาหกรรม 4(0-40-0) 04-421-702 การฝกงานอุตสาหกรรมดาน
วิศวกรรมการผลิต 

4(0-40-0) 

04-421-703 การปองกันดานส่ิงแวด ลอม 1(1-0-2) 04-180-601 ระบบสิ่งแวดลอมและการ
จัดการ 

1(1-0-2) 

04-421-704 วิศวกรรมการจัดการธุรกิจ 1(1-0-2) 04-415-603 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 1(1-0-2) 
04-421-705 การจัดการทางอุตสาหกรรม 1(1-0-2)    
04-421-706 หัวขอประยุกตทางวิศวกรรม

การผลิต 
3(3-0-6)    

วิทยานิพนธ 04-421-701 วิทยานิพนธ 12 04-421-701 วิทยานิพนธ 12(0-0-36)
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ภาคผนวก ก 
คําสั่งแตงต้ังคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร 
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ภาคผนวก ข 
ผลงานทางวิชาการของอาจารยประจําหลักสตูร 
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1.    ผศ.ดร. ศิวกร  อางทอง 
1)   ประชุมวิชาการระดับนานาชาติ 

1. S. Angthong.  “The Performance of TiN, ZrN, MoN and CrN PVD Coatings on Metal 
Cutting Tools”, The 3rd EMSES International Symposium Eco-Energy and Material Science 
and Engineering Symposium, April 6-9, 2005.7. 

2)   ประชุมวิชาการระดับชาต ิ
1. บุญสง จงกลนี,   ภัทรพงษ เกริกสกุล   และ ศิวกร อางทอง. 2552. “การศึกษาชนิดของสารหลอ

ล่ืนในกระบวนการข้ึนรูปลึก ช้ินงานท่ีมีรูปทรงไมสมมาตรตอสมบัติการข้ึนรูปของเหล็ก 
SPCC ” จังหวัดขอนแกน 29-30 มกราคม 2552 สํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา รวมกับ
มหาวิทยาลัยขอนแกน  หนา 609-612. 

2. บุญสง จงกลณี และ ศิวกร อางทอง. 2551. “การศึกษาอิทธิพลของรูปรางของแผนตัดเปลาใน
กระบวนการขึ้นรูปลึกช้ินงานท่ีมีรูปทรงไมสมมาตร” รายงานการประชุม การประชุมวิชาการ
ทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยเกษตรสาสตร วิทยาเขตกําแพงแสน คร้ังท่ี 5 จังหวัด
นครปฐม 8-9 ธันวาคม 2551 หนา 111-112. 

3. อดุลย ทองทรัพย และ ศิวกร อางทอง. 2552. “การลดเวลาในการบํารุงรักษาเม่ือเหตุขัดของ
ของจิ๊กในกระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนต กรณีศึกษา: บริษัทผลิตช้ินสาวนยานยนต” การ
ประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2552, 21-22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, 
แผนซีดีรอม 

4. สญชัย เข็มเจริญ และ ศิวกร อางทอง. 2552. “การศึกษาอิทธิพลของตัวแปรท่ีมีผลตออัตราการ
บีบอัดน้ํามันงาดวยเคร่ืองบีบอัดแบบเกล่ียวเดี่ยว” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสา
หการ ประจําป 2552, 21-22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, แผนซีดีรอม 

5. บุญสง จงกลณี และ ศิวกร อางทอง. 2552. “การศึกษาอิทธิพลชนิดของดรอวบีดใน
กระบวนการข้ึนรูปลึกช้ินงานท่ีมีรูปทรงไมสมมาตร” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุต
สาหการ ประจําป 2552, 21-22 ตุลาคม 2552, ขอนแกน, แผนซีดีรอม 

6. ศิวกร  อางทอง และคณะ.  “การศึกษาวิธีการตรวจสอบความเสียหายของมีดกลึงขณะทํางาน 
โดยใชสัญญาณอคุสติก และสัญญาณโหลด”, การประชุมขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ. 2546. 

7. ศิวกร  อางทอง และคณะ.  “การวิเคราะหหาคาความเหมาะสมของเคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ด
สะเดา”, สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 2546. 

8. ศิวกร  อางทอง และคณะ.  “การพัฒนาเคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ดสะเดา แบบสกรูเดี่ยว”, 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 2545. 

9. ศิวกร  อางทอง และคณะ.  “การออกแบบและสรางเคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ดสะเดาแบบ
เกลียวอัด”, สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 2544. 
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10. ชลิตต มธุรสมนตรี ศิวกร อางทอง และประจักษ อางบุญตา. “ การทดสอบความแข็งแรงตอ
ความลาของเหล็ก AISI 4140 และ AISI1020 โดยวิธีหมุนดัด”,  ราชมงคลวิชาการ, 2540. 
 

2.    ผศ.ดร.กิตติพงษ  กิมะพงศ 
1)    วารสารระดับนานาชาติ 

1. Kittipong Kimapong and Takehiko Watanabe. ”Effect of Welding Process Parameters on 
Mechanical Property of FSW Lap Joint between Aluminum and Steel”, Materials Transaction 
Volume 46 Issue 10 (2005) 2211-2217.  

2. Kittipong Kimapong and Takehiko Watanabe. ”Lap Joint of A5083 Aluminum Alloy and 
SS400 Steel by Friction Stir Welding”, Materials Transaction Volume 46 Issue 4 (2005) 835-
841.  

3. Kittipong Kimapong and Takehiko Watanabe. ”Friction Stir Welding of Aluminum Alloy to 
Steel”, Welding Journal Volume 83 issue 10 (2004) 277s-282s.  

4. Takehiko Watanabe, Hirofumi Takayama and Kittipong Kimapong. “Joining of Steel to 
Aluminum Alloy by Inteface-activated Adhesion Welding”, Materials Science Forum 426-
432 (2003) 4129-4134.  

2)    วารสารระดับชาติ 
1. สมหมาย วันดี  นิธิรัตน โพธ์ิทอง  กิตติพงษ กิมะพงศ และ สมศักดิ์ อิทธิโสภณกุล. “การ

ปรับปรุงระยะเวลาในการอบคงรูปช้ินงานยางกันกระแทกตอสมบัติความเปนสปริงของยาง
โดยการติดต้ังชุดควบคุมความรอนเพิ่มเติมท่ีหองพักยาง” วารสารวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยสยาม ปท่ี 10 ฉบับท่ี 1 เลมท่ี 18 หนา 82-91.  

2. ณัฐ แกวสกุล และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนรอยตออลูมิเนียม 
6063 และเหล็กกลาไรสนิม 304” วิศวกรรมสารฉบับวิจัยและพัฒนา ปท่ี 20 ฉบับท่ี 1 หนา 79-
86.  

3. กิตติพงษ กิมะพงศ และ นราธิป แสงซาย และสงกรานต บางศรัณยทิพย “อิทธิพลรูปรางตัว
กวนการเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนตอความตานทานแรงดึงของรอยตอชนอลูมิเนียม 
AA6063-T1” วารสารวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสยาม ปท่ี 9 ฉบับท่ี 2 เลมท่ี 17 หนา 19-
25.  

4. กิตติพงษ กิมะพงศ. “การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบจุดของรอยตอเกยอลูมิเนียมผสมเกรด 
1100 และเหล็กกลาไรสนิม 304” วารสารวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสยาม ปท่ี 8 ฉบับท่ี 2 
เลมท่ี 15 หนา 56-61.  
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5. กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลความเร็วเดินแนวของการเชื่อมดวยการเสียดทานแบบกวนตอ
ความแข็งแรงดึงของรอยตอชนอลูมิเนียม 6063-T1” วิศวกรรมสารฉบับวิจัยและพัฒนา ปท่ี 19 
ฉบับท่ี 3 หนา 47-51.  

6. กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลรูปรางตัวกวนการเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนตอความตาน-
ทานแรงดึงของรอยตออลูมิเนียม 6063-T1 และเหล็กกลา AISI1015” วารสารวิศวกรรมศาสตร 
ราชมงคลธัญบุรี ปท่ี 5 ฉบับท่ี 9 หนา 61-67.  

7. กิตติพงษ กิมะพงศ. “การเช่ือมฟริกช่ันสเตอรเกรด A5083 และเหล็กกลาคารบอนเกรด SS400” 
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ขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 834-839.  
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21. มณฑียรชัย กล่ันบุปผา กิตติพงษ กิมะพงศ และ สรพงษ ภวสุปรีย. “การศึกษาผลกระทบของไท
ทาเนียมออกไซดขนาดไมโครเมตรและขนาดนาโนเมตรในเสนใยโพลีโพรพิลีนท่ีมีตอสมบัติ
การทนแรงดึง การตอตานแบคทีเรียและสมบัติความรอน” การประชุมวิชาการขายงาน
วิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 781-786. 

22. ธรรมนูญ อินทรพล และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “ศึกษาตัวแปรการเช่ือมเลเซอรเทเลอรแบล็งคตอ
การยืดตัวของรอยตอชนแผนเหล็กเคลือบสังกะสี เกรด SGACD” การประชุมวิชาการขายงาน
วิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 775-780.  

23. เทอดศักดิ์ เกี้ยวสันเท๊ียะ และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลของความเร็วรอบการหมุนวนอิเลค
โทรดตอการลดขนาดเกรนของรอยเช่ือมทิกเหล็กกลาไรสนิม 304” การประชุมวิชาการขายงาน
วิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 734-739.  

24. นราธิป แสงซาย สงกรานต บางศรัณยทิพย และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลรูปรางตัวกวน
การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนตอความตานทานแรงดึงของรอยตอชนอลูมิเนียม 
AA6063-T1” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-24 ตุลาคม, 
สงขลา, หนา 718-723.  

25. กิตติพงษ กิมะพงศ. “การเช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวน: การแกปญหาการตอวัสดุท่ียากตอ
การเช่ือมหลอมละลาย” การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2551, 22-
24 ตุลาคม, สงขลา, หนา 712-717.  

26. ธรรมนูญ อินทรพล และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลของตัวแปรการเช่ือมเลเซอรตอสมบัติ
ทางกลของรอยตอชนแผนเทเลอรแบล็งคเหล็กเคลือบสังกะสี เกรด SGACD” รายงานการ
ประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 6 จังหวัด
สงขลา 8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 579-583. 

27. สมหมาย วันดี นิธิรัตน โพธ์ิทอง และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลของอุณหภูมิในการอบยาง
ตอสมบัติความเปนสปริงและระยะเวลาในการอบคงรูปของช้ินงานยาง” รายงานการประชุม 
การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 6 จังหวัดสงขลา 
8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 573-578. 

28. ณัฐ แกวสกุล เรวัตร ซอมสุข และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลตัวแปรการเช่ือมดวยการเสียด
ทานแบบกวนตอสมบัติทางกลของรอยตออลูมิเนียม 6063 และเหล็กกลาไรสนิม 304” รายงาน
การประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 6 
จังหวัดสงขลา 8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 567-572. 

29. พันธุพงษ คงพันธุ บุญสง จงกลนี และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลความเร็วเดินแนวของการ
เช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวนตอความแข็งแรงงของรอยตอชนอลูมิเนียม 6063-T1” รายงาน
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การประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 6 
จังหวัดสงขลา 8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 561-566. 

30. กิตติพงษ กิมะพงศ บุญสง จงกลนี และ สมควร แววดี. “อิทธิพลรูปรางตัวกวนการเช่ือมดวย
การเสียดทานแบบกวนตอความตานทานแรงดึงของรอยตออลูมิเนียม 6063-T1 และเหล็กกลา 
AISI1015” รายงานการประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลา 
นครินทร คร้ังท่ี 6 จังหวัดสงขลา 8-9 พฤษภาคม 2551 หนา 555-560. 

31. เทอดศักดิ์ เกี๊ยวสันเท๊ียะ และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลการหมุนอิเลกโทรดของ
การเช่ือมทิกตอการลดขนาดเกรนแนวเช่ือมเหล็กกลาไรสนิม 304” การประชุมวิชาการ
ราชมงคลอีสานวิชาการคร้ังท่ี 1 9-11 มกราคม 2551 จังหวัดนครราชสีมา หนา 287-
294. 

32. ธวัช หมีเฟอง และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “โครงสรางจุลภาคและความแข็งแรงเฉือน
รอยตอเกยอลูมิเนียม 5052 และเหล็กกลาไรสนิม 430” การประชุมวิชาการ ราชมงคล
อีสานวิชาการคร้ังท่ี 1 9-11 มกราคม 2551 จังหวัดนครราชสีมา หนา 280-286. 

33. กิตติพงษ กิมะพงศ. “รูปแบบการกัดกรอนของรอยเชื่อมตอเกยดวยการเสียดทานแบบ
กวนระหวางอลูมิเนียมผสมและเหล็กกลาคารบอนในสารละลายโซเดียมคลอไรด” 
การประชุมวิชา-การ ราชมงคลอีสานวิชาการคร้ังท่ี 1 9-11 มกราคม 2551 จังหวัด
นครราชสีมา หนา 265-271. 

34. สมศักดิ์ ศรีปาหมาก และ กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลความเร็วเดินแนวเช่ือมตอ
สมบัติของรอย ตอชนอลูมิเนียม 6063-T1 ดวยการเชื่อมดวยการเสียดทานแบบกวน” 
การประชุมวิชาการ ราชมงคลอีสานวิชาการคร้ังท่ี 1 9-11 มกราคม 2551 จังหวัด
นครราชสีมา หนา 258-264. 

35. กิตติพงษ กิมะพงศ. “พฤติกรรมการกัดกรอนของรอยเช่ือมตอเกยดวยการเสียดทาน
แบบกวนระหวางอลูมิ เนียมผสมและเหล็กกลาคารบอน” การประชุมวิชาการ 
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร วิทยาเขตกําแพงแสน คร้ังท่ี 4 6-7 ธันวาคม 2550 จังหวัด
นครปฐม หนา 300-307. 

36. กิตติพงษ กิมะพงศ. “อิทธิพลตัวแปรการเช่ือมดวยการเสียดทานแบบจุดตอความ
แข็งแรงรอยตอเกยอลูมิ เนียม 1100 และเหล็กกลาไรสนิม 304” การประชุมวิชาการ
ขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจําป 2550, 24-26 ตุลาคม, ภูเก็ต, หนา 539-544. 

37. กิตติพงษ กิมะพงศ อนินท มีมนต ประกอบ บุญยงค สมศักดิ์ อิทธิโสภณกุล และณัฐ แกวสกุล. 
“ความตานทานแรงดึงและตําแหนงการพังทลายของรอยตอชนอลูมิเนียมและเหล็กกลาโดยการ
เช่ือมดวยการเสียดทานแบบกวน” รายงานการประชุม การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมศาสตร
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร คร้ังท่ี 5 10-11 พฤษภาคม 2550 จังหวัดภูเก็ต แผนซีดีรอม. 
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38. กิตติพงษ กิมะพงศ อนินท มีมนต ประกอบ บุญยงค สมศักดิ์ อิทธิโสภณกุล และณัฐ แกว
สกุล. “การเช่ือมรอยตอเกยอลูมิเนียมผสมและเหล็กกลาดวยการเสียดทานแบบกวน: รายงาน
ท่ี 1 อิทธิ-พลตัวแปรการเช่ือมตอกลสมบัติของรอยตอเกย” รายงานการประชุม การประชุม
วิชาการทางวิศวกรรมศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลา นครินทร คร้ังท่ี 5 10-11 พฤษภาคม 2550 
จังหวัดภูเก็ต แผนซีดีรอม. 

39. กิตติพงษ กิมะพงศ อนินท มีมนต และ ประกอบ บุญยงค. “การเช่ือมฟริกช่ันสเตอร
รอยตอชนอลูมิเนียมผสมและเหล็ก” เทพสตรีวิจัย คร้ังท่ี 1 17-18 สิงหาคม 2549 
มหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี จังหวัดลพบุรี  หนา 1-5.  
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1)   วารสารระดับนานาชาติ 
1. Jörg Feldhusen, Sirichai Torsakul, Alexander Brezing and Sivakumara Krishnamoorthy, 

“Numerical Modeling and Experimental Investigation of the Failure Modes of the Cellular 
Foam Sandwich Structures”, Journal of Metals, Materials and Mineral, Vol.18 No.2, 2008, 
pp.111-115.  

2)    วารสารระดับชาติ 
1. Sirichai Torsakul, “A Study of the Mechanical Properties on Surface Fine Rolling Process 

Using FEM-Simulation”, Research and Development Journal of the Engineering Institute of 
Thailand, Vol. 19 No.4, 2008, pp.62-67.   

2. Sirichai Torsakul, “Investigation of the Punch Shapes on Sheared Edge Quality of 
Aluminium” Engineering Journal of Siam University, Vol. 19 (Issue 2), No.17, July-
December 2008, pp.56-60. 

3)   ประชุมวิชาการระดับนานาชาติ 
1. S. Torsakul A.Watanapa and A. Ruengwaree, 2009 “An Analysis of Thermal 

Insulation of the Corrugated Ssandwich Material by Using FE-Simulation” 7TH Eco-
Energy and Material Science and Engineering Symposium, November 19-22, 2009 
Chiangmai, Thailand, pp.334-337. 

2. Sirichai Torsakul, Kittichai Lowboonsom and Anin Memon, 2009, “Study of Tool 
Life, Surface Roughness and Tool Temperature in Machining Nodular Cast Iron 
with Carbide Cutting Tool”, International Conference on the Role of Universities in 
Hands-On Education, August 23-29, 2009, Chiangmai, Thailand, pp.481-483. 
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3. Jörg Feldhusen, Sirichai Torsakul, Alexander Brezing and Sivakumara 
Krishnamoorthy, 2008, “An Approach to Numerical Modeling and Simulation of 
Cellular Foam Sandwich Structures in Commercial FE-Softwares”, 2008 IEEE 
International Conference on Industrial Engineering and Engineering Management, 
8-11 December, Sigapore, pp.836-841. 

4)   ประชุมวิชาการระดับชาติ 

1. Prasan Sankhleon Sirichai  Torsakul and Sivakorn  Angthong, 2010, “A Study and 
Development Part Process for Turning Stainless Steel AISI 304” The 4th Ubon Ratchathani 
University Research Conference, 9-10 August, Lai Thong Hotel, Ubon Ratchathani, pp: 
103-104. 

2. Chongkol  Supharattana and Sirichai  Torsakul, 2010, “A Study of the Influence of Heat on 
During the Friction Welding of Alloy Steel” The 4th Ubon Ratchathani University Research 
Conference, 9-10 August, Lai Thong Hotel, Ubon Ratchathani, pp: 256-257. 

3. Amnoiy Ruengwaree, Apirada Namsang, Warunee Ariyawiriyanan and Sirichai Torsakul, 
2010, “An Analysis of Heat Transfer of Thermal Insulation Materials with Honeycombs 
Sandwich Panels by Using Finite Element-Simulation”  3th RMUTTO Annual Conferrence, 
20-21 May, Pattaya Park Beach Resort Hotel, Chonburi, pp.933-939. 

4. Sirichai Torsakul, Wisitsree  Wiyaratn, Anucha Watanapa, and Phisit Srinoi, 2010, “Design 
and Construction of the Testing Machine for Furniture by Using Finite Element Simulation” 
The 8th  PSU-Engineering Conference, 22-23 April, Prince of Songkla University, Songkla, 
pp. 491-495. 

5. Kamongpong  Jamkamon and Sirichai Torsakul, 2010, “Performance of Cu-electrode and 
St-electroplating on EDM Process of AISI P20” The 8th  PSU-Engineering Conference, 22-
23 April, Prince of Songkla University, Songkla, pp. 603-608. 

 
6. Kamonpong Cheamkamon, Sirichai Torsakul and Phichai Chanmanee,  2009 

“Developement of Surface Roughness on AISI P20 by Improving Duty Factor in 
Electrical Discharge Machning”, IE Network Conference 2009, 21-22 Octobe r, 
Pullman  Raja Orchid Khonkean Hotal, Khonkean, pp. 888-892. 

7. Kamonpong Cheamkamon and Sirichai Torsakul, 2009, “Effective of Duty Factor 
on Hardness in AISI P20 by Electrical Discharge Machning”, IE Network 
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Conference 2009, 21-22 October, Pullman  Raja Orchid Khonkean Hotal, 
Khonkean, pp. 893-896. 

8. Sirichai Torsakul and Anucha Watanapa, 2009, “A Study of Mechanical Properties 
of the Corrugated Sandwich Materials Under Compressive Test by Using FE-
Simulation” The 5th Naresuan Research Conference, 28-29 July, Naresuan 
University, Phitsanulok, pp.71 

9. Anucha Watanapa, Sirichai Torsakul and Suttipong Sopa, 2009, “Investigation of 
the Surface Contact Shapes of a Workpeice During the Friction Welding Process: A 
Case Study of Petanque Welding” The Seventh PSU-Engineering Conference, 21-
22 May, Prince of Songkla University, Songkla, pp. 400-404. 

10. Sirichai Torsakul, Anin Memon and Teerayut Kanchanasangtong, 2008, “A Design 
of Fine Blanking Die by Using Blanking Die Principle”, Mae Fah Luang 
Symposium on the Occasion of the 10th Anniversary of Mae Fah Luang University,  
26-28 November, Chiangrai, pp.154. 

11. Nophadon Biathong, Sirichai Torsakul and Sorapong Pavasupree, 2008, “Electrical 
and Thermal Properties of Micro/Nano Magnesium Oxide Addition in 
Polypropylene”, IE Network Conference 2008, 20-22 October, BP Samila Beach 
Hotel, Songkla, pp. 824-829. 

12. Wiboon Sarananusorn and Sirichai Torsakul, 2008, “Image Processing Aided 
Automated Inspection”, IE Network Conference 2008, 20-22 October, BP Samila 
Beach Hotel, Songkla, pp. 1018-1023. 

13. Kittichai Lowboonsom, Sirichai Torsakul, Somsuk Ittisophonkul and Siwakorn Angthong,  
2008, “A Study of the Influence of the Cutting Lubricants during the Turning on Surface 
Quality of a Cast Iron FCD 400”, IE Network Conference 2008, 20-22 October, BP Samila 
Beach Hotel, Songkla, pp. 698-703. 

14. Jörg Feldhusen, Sirichai Torsakul, Alexander Brezing and Sivakumara Krishnamoorthy, 
2008, “Numerical Modeling and Experimental Investigation of the Failure Modes of the 
Cellular Foam Sandwich Structures”, 5th Thailand Materials Science and Technology 
Conference, 16-19 September, Miracle Grand Convention Hotel, Bangkok, pp. 79-81.    

15. Sirichai Torsakul and Anin Memon, 2008, “Design and Development of the Bend 
Pipe Steel Machine Utilizing 0.4 Milimeter in Thickness”, 1st RMU Annual Conferrence, 27-
29 August, Thamarin Hotel, Thrang, pp.254. 
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16. Nophadon Biathong, Sirichai Torsakul and Sorapong Pavasupree, “Polypropylene/ 
Magnesium Oxide (Micro/Nano) Composite Materials” 1st RMU Annual Conferrence, 27-
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